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Znane jest dodawanie tworzywa suche-
go do podlegajacego suszeniu tworzywa
ptynnego lub papkowatego. Na skutek wy-
stepujacego zjawiska wsysania wilgoci
przeprowadza si¢ tworzywo ze stanu trud-
no schnacego w stan tatwo schnacy.

Wedlug wynalazku stosuje sig¢ rowniez
dodawanie tworzywa suchego do tworzywa
mokrego, jednak nie w tym celu, aby prze-
prowadzié¢ tworzywo w stan latwiej schna-
" cy, ale w tym celu wylacznie, aby wywo-
taé¢ zmiane wlasciwosci fizycznego dziata-
nia wody znajdujacej si¢ w tworzywie na
to tworzywo i aby otrzymaé przez to mniej-
sza wrazliwo$é tworzywa na dzialanie tem-
peratury. Sposéb suszenia wedlug wyna-
lazku nie wywoluje w tworzywie (a gltéow-

nie chodzi tu o krochmal) wogéle zadnej
istotnej widocznej zmiany jego stanu,

Suszenie krochmalu odbywa sie dotych-
czas w ten sposob, ze zostaje on mecha-
nicznie (zapomoca wiréwek, filtréw ssa-
cych) odwodniony do zawartosci okoto
38 — 40% wody, a nastepnie jest suszony
do zawartosci okoto 20%. Krochmal jest
jednak tworzywem bardzo czulem na dzia-
tanie temperatury i moze byé suszony tyl-
ko przez nieznaczne ogrzewanie do tempe-
ratury okolo 52°C, W przeciwnym bowiem
razie zaczyna on pegcznie¢ od wody z nim
zmieszanej,

Wplywa to ujemnie na wydajnosé su-
chego krochmalu, jak réwniez na jego do-
bro¢. Z tego powodu stosuje sig, z wyjat-
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kiem suszenia w prézni, tylko takie urza-
dzenia do suszenia, przy ktérych nie za-

‘chodzi stykanje:si¢ krochmalu z grzejnemi

powj%rzchh'iami‘ ‘metalowemi, a wigc np.
suszarki powietrzne lub tak zwane suszar-
ki pléocienne, Tylko przy suszeniu w préz-
ni stosuje si¢ bezposrednio stykanie sie
krochmalu z grzejnemi powierzchniami
metalowemi, gdyz panujagca w zasadzie
wszedzie w suszarce préznia przy nagrza-
niu tworzywa wywolywaé¢ powinna momen-
talnie parowanie wody i w zwiazku z tem
ochladzanie si¢ tworzywa. Jednak prakty-
ka tego nie potwierdzila. Mianowicie two-
rzywo wprowadza si¢ do suszarki przy nor-
malnem cisnieniu powietrza i ogrzewa na
powierzchniach grzejnych bez prézni, a z3-
dang prézni¢ otrzymuje si¢ dopiero po
pewnym czasie,

Wiadomem jest réwniez, Ze krochmal,
im jest suchszy, tem jest mniej wrazliwy
na dzialanie wody, a to dziecki temu, ze
krochmal na skutek swej budowy porowa-
tej, widocznej pod mikroskopem, wchtania
czgs¢ wody. To wiazanie wody zaczyna
by¢ widoczne przy zawartosci 33% wody
w krochmalu. Wyraza si¢ ono w spadku ci-
$nienia pary wodnej krochmalu, ktére w
miare suszenia bedzie coraz mniejsze.

Dalszym skutkiem zdolnosci wchlania-
nia krochmalu jest spadek zdolnosci pecz-
nienia, to jest pecznienia woda zawarta w
krochmalu, tak ze np. przy zawartosci wo-
dy w krochmalu w ilosci 20%, pecznienie, a
tem bardziej klejenie si¢ krochmalu, przy-
puszczalnie wcale juz nie zachodzi.

Zjawisko to nie zostalo dotychczas zu-
pelnie wykorzystane w przemysle, Stale u-
zywany jest do suszenia odwirowany lub
tez w inny sposéb mechanicznie odwodnio-
ny krochmal i suszenie jego dokonywane
jest bardzo ostroznie, aby nie spowodowaé
zmniejszenia si¢ wydajnosci, Otéz mozna
przez dodanie krochmalu wysuszonego o
zawartosci okolo 20% wody do krochmalu

o zawartosci okoto 40% wody wytworzy¢é
mieszaning, w ktérej wchlaniajace wigza-
nie si¢ wody wywoluje znaczne zmniejsze-
nie si¢ zdolnosci pecznienia krochmalu.

Zdolnosci do pecznienia nabiera kroch-
mal przy zawartosci okoto 33% wody i
zmniejszanie si¢ tej zdolno$ci pecznienia
jest tem wigksze, im mniej wody zawiera
krochmal,

Zdolnosé pecznienia jest jednak zalez-
na nietylko od zawartosci wody, ale row-
niez od temperatury, Jezeli wiec z powodu
zmniejszenia zawartosci wody zdolnosé
pecznienia zmalala, to nalezatoby, chcac
utrzyma¢é jej poziom wlasciwy, zastosowaé
odpowiednio wyzsza temperature, Innemi
stowy, krochmal ubozszy w wode z powo-
du domieszania doi krochmalu suchego
jest mniej wrazliwy na dzialanie tempera-
tury, mozna wigc w zaleznosci od stopnia
odwodnienia zastosowaé¢ do suszenia go
odpowiednio wyzsza temperature. Jest
wiec mozliwe takim sposobem suszyé
krochmal zapomoca bezposredniego styka-
nia go z metalowemi powierzchniami, o-
grzewanemi para. Wykorzystanie cieplika
bedzie w tym przypadku w poréwnaniu do
suszarek powietrznych lub pléciennych
znacznie lepsze, a urzadzenie prostsze i
tarisze. , .

Roéwniez i przy stosowaniu suszarek
prozniowych niniejszy sposéb powoduje
powigkszong wydajnosé. Poza tem sposob
niniejszy posiada jeszcze i te zalete, ze
wskutek domieszania nowych ilosci kroch-
malu przechodzi przez suszarke na jed-
nostke czasu wielokrotnie wieksza ilosé
krochmalu i powierzchnie grzejne przy sty-
kaniu si¢ z wieksza masa krochmalu znacz-
nie sprawniej dzialaja.

Wedtug wynalazku oddziela sie stosow-
nie do zadania ¥ do ?/;, tworzywa wysu-
szonego 1 zapomoca gasienic, dZwigéw
i t. p. urzadzen odprowadza sie do zbiorni-
ka i miesza z tworzywem wilgotnem, prze-



znaczonem do suszenia, Nastepnie podda-
je si¢ mieszanine suszeniu i w sposéb cia-
gly powtarza si¢ oddzielanie, odprowadza-
nie, mieszanie i suszenie,

Przy krochmalu szczegélnie czulym na
dzialanie temperatury wskazane jest doda-
wanie 8/, — %/,, tworzywa suchego, przez
co obniza si¢ zawartos¢ wody w tworzywie
poddawanem suszeniu do 22 — 24%.
Przez dodawanie wigkszych lub mniejszych
ilosci suchego tworzywa mozna dowolnie
regulowaé zawartos¢ wody w tworzyw1e.
przeznaczonem do suszenia.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku

nadaje si¢ do suszenia innych, podobnie
jak krochmal, zachowujacych sie cial,
wrazliwych na dzialanie temperatury,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb suszenia krochmalu i innych
wrazliwych na temperature tworzyw, zna-
mienny tem, Ze tworzywo przed suszeniem
czyni si¢ bardziej wrazliwem na dzialanie
temperatury, zapomoca zmieszania go z ta-
kiem samem tworzywem suchem, doprowa-
dzajac je do stanu zawartosci w niem sub-
stancji suchej ponad 65%.
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