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‘Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu magneséw
trwalych o anizotropowych wlasciwosciach ma-
gnetycznych z dajgcego utwardzaé stopu zelazne-
go, zawierajgcego jako gléwne skladniki stopowe
nikiel, aluminium i kobalt.

Znane jest, ze magnesowi moina nadaé¢ wilasci-
wodci anizotropowe przez poddanie ksztaltki ma-
‘gnesu z danego stopu ochtadzaniu w polu mag-
netycznym podczas utwardzenia z temperatury
‘powyzej punktu Curie tego stopu do tempera-
‘tury o okolo 150°C ponizej tego punktu. Przez
“‘namagnesowanie ksztaltki magnesu w kierun-
ku zgodnie z kierunkiem pola magnetycznego
‘dziatajgcego na nia podczas chtodzenia, mozna
"uzyskaé magnes trwaly o znacznej wyzszej war-
_‘toéci (BH) . 'niz w przypadku chlodzenia jej
"bez dzialania pola magnetycznego. Dotychczas
uzyskano najlepsze wyniki przy takiej obréb-
ce ksztaltek magnes6w, wykonanych ze stopéw
“%elaznych, zawierajagcych 16—30% kobaltu,
12—20% niklu i 6—11% aluminium.

Stwierdzono, ze warto$§é¢ (BH),,; uzyskana przez
ochladzanie pola magnetycznego magneséw ze sto-
péw o podanym wyzej lub o podobnym elkladzie

chemicznym mozna jeszcze polepszyé. W tym celu

stop wykazujacy przewazajaca orientacje krysz-
taléow w jednym kierunku poddaje sie dzialtaniu
pola magnetycznégo o kierunku réwnoleglym do
‘wspomnianego kierunku orientacji, po czym
ksztaltke magnesuje sig ostatecznie w polu o kie- -
runku réwnolegtym do tego kierunku orientacji
krysztaléw. Po obrdbce cieplnej w.polu magne-
tycznym magnes mozna poddaé¢ obrébee starzenia.

Jezeli przy ochlodzeniu w zwyczajny sposéb
w polu magnetycznym pewlen stop wykazuje
w uprzywilejowanym kierunftu warto§¢ (BH),,x=
6000000, to przy zastosowamiu stopu wykazuja-
cego w:pomniang orientacje krysztaléw mona
‘uzyska¢ warto§é (BH),,, = przeszio 8000 000. Je-
2eli natomiast magnes o takim samym skiadzle
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chemimym namagnesowaé¢ podczas ochladzania
nie w kierunku przewaza; ceJ orientacji kryszta-
SrER A S

¢ BHRY Jwyzej 5000 000.
Z drugié§ za$ strony przy obrébce magneséw ze
stopow, ktore przez zwyczajne chiodzenie w polu
magnetycznym wykazujg wartodé (BH)y,, nie
przekraczajaca 2500.000, i ktére dotychczas nie
.mialy z tego powodu zastocowania w praktyce,
uzycie stopu o korzystnej orientacji krysztaléw

pozwala na osiagn’ecie wartosci (BH) ., znacznie’

powyzej tej wartosci. Jasne jest wiec, ze polep-
szenie wartoSci (BH),,, sposobem wedlug wy-
nalazku spowodowane jest polaczeniem przewa-
#ajacej orientac’i krysztaléw w kierunku zgodnym
z kierunkiem magnesowania ksztaltki magnesu
podczas chlodzenia jej w polu magnetycznym.

" W celu wyzyskania o.ientacji krysztaléw przy
wyrobie magnesow frwalych sposobem wedlug
wynalazku, magnes taki nalezy wykonaé¢ ze stopu
Zelaznego, =zawierajgcego 10—40%, najlepiej
16—30%, kobaltu, 10—28% niklu, 6—11%, alumi-
nium oraz miedzi do 7%. Wyzsze warto§ci (BH)pay
uzyskuje sie przy zawartoSci kobaltu 16—30%,,
w szczegblno§ci powyzej 20% przy odpowiednim
doborze ilosci pozostalych skladnikéw. Stop mo-
ze zawiera¢ tylan w iloSci do 7% oraz n’eduze ilo-
Sci (acznie mniej niz 1%) wolframu, chromu, mo-
libdenu, wanadu, cyritonu, waphia, ceru i krzemu.

Osiaga. sie naj'epsze wyniki, gdy stop posiada je-
dnakows orientacie krysztaléw, np. gdy 50—70%
krysztaléw sg zorientowane w pozadanym kie-
runku, Coet

Korzystna orientacje krysztaléw mozna uzyskaé
przez odlewanie stopu w takich warunkach, ze
podezas jego krzepniecia cieplo jest odprowadzane
-zasadniczo tylko w jednym kierunku, przy czym
odlew poddaje sie podczas ochladzania dzialaniu
.pola magnetycznego o kierunku réwnoleglym do
kierunku odprowadzania ciepla. Ten wspé.ny kie-
runek powinien byé najlepiej pionowy, aby pro-
ces wydzielania sie krysztaléw nie podlegal zabu-
rzeniom spowodowanym pradami konwekcyjnymi
oraz réznica ciezaréow wlaSciwych poszczegélnych
sktadnik6éw stopowych, co mogloby sie  zdarzyé,
gdyby narastanie krysztaléw odby'walo sie w kie-
runku poziomym.

Pozagdany wynik mozna osiggnaé przy odlewa-
niu magnesu w formie odlewniczei, umieszczonej
‘w piecu o temperaturze 1200—1500° C, kt6rej dno
styka sie z sztucznie chlodzong plyts metalowa lub
chlodzonym strumieniem powietrza lub innego
czynnika chlodzacego. Przez stopniowe zmniejsze-
nie doplywu ciepla do pieca stop krzepnie stopnio-
wo, poczawszy od dna formy ku gbérze, przy czym

"zeli caly forme wraz z Sciankami

tworzg sie¢ duze krysztaly stupkowe skierowane
prostopadle do chlodzonej powilerzchni formy;
orientacja krysztatléw jest w tym przypadku réw-
nolegla do podtuznej osi tych krysztaléw stupko.
wych.

Zgodnie z dalsza cechg sposobu wedlug wyna-
lazku pozadang orientacje krysztaléw o:ziaga sie
przez krzepniecie odlewu magnesu w formie, po-
sladajacej powierzchnie z materialéw o réinych
wspollozynnikach przewodnictwa cieplnego roz.
mieszczone tak, aby powierzchnie o najwiekszym
przewodnictwie znajdowaty sie pod katem pro-
stym do pozadanego kierunku narastania kryszta-
t6w. Przy jednym ze sposob6éw wykonywania wy-
nalazku uzyta forma z piasku formierskiego lub
podobnego materialu ogniotrwalego posiada po-
wierzchnie chlodzace z metalu albo innego mate-
riatlu o podobnym duzym przewodnictwie cie-
plnym. Powierzchnie chlodzace moga byé masyw-
ne albo tez wydrazone i chlodzone odpowiednim
czynnikiem, np. strumieniem wody albo powie-
trza. . o

W celu stworzenia korzystnych warunkéw nara-
stania krysztalétw w pewnym kierunku mozna
forme odlewnicza ogrzewaé¢ dodatkowo w tych jej
miejscach, - ktdre posiadajag male przewodnictwo
cieplne, np. za pomocg grze:nikéw elektrycznych,
umieszczonych w $ciankach formy w poblizu jej
wewnetrznej powierzchni. W ten sposéb uzyskuje
sig orientacje kry:ztaléw przez odprowadzanie cie-
p'a ze stopu w kierunku pozadanego narastania
krysztalu, przy czym réwnoczeSnie zmniejsza sig
straty ciepla w kierunku poprzecznym, co ma na
celu zapobiezenie wzro:towi krysztatéw na Scian-
kach formy w (sierunku poprzecznym. :

Chlodzace $cianki formy mogg byé odeJmowal-
ne, Scianki za§ o malym przewodnictwie cieplnym
mozna przed odlewaniem stopu ogrzaé do wyso-
kiej temperatury w celu unikniecia ogrzania §cia- °
nek chlodzacych. Uzyskuie sie gorsze wynlki, je-
chlodzgcymi
ogrzaé bezposrednio przed odlewaniem.

Wynalazca stwierdzit, ze zawarto§¢é w stople
wiekszej ilo§ci tytanu prawdopodobnie utrudnia

wezrost krysata’éw sturftowych. Stwierdzono réw.-

niez, ze z tego wzgledu stop nie powinien zawieraé
wigcej niz 0,7% tytanu. Dzieki takiemu klzepnie.
ciu stopu mozna zwigkszy¢ warto$é (BH)p,, do
6000000—7000000 Gauss-Oerstedéw 1 to dla stopu,
ktéry bez jednclzierunkowej orientacji krysztalow
wykazywat (BH)_,, = 4000000—5000000 Gauss-
Oerstedow.

Gdy Scianki chlodzace formy odlewniczej sq
wykonane z zelaza lub innego materialu wykazu-
jacego przewodno$é magnetyczng, t0 moima je



uzyé w - postaci nakladek biegunowych, skupia-
facych pole¢ magnetyczne w posgdanym kierunkn.

Moina réwniez ochlodzony odlew po wyjeciu go .

¢ formy poddaé dzialaniu pola po ponownym
ogrzaniu go. Ponizsza tabela przedstawia trzy ko-
rzystne zakresy cktadu chemicznego stopow Zela-
tnych uzywanych do wyrobu magneséw trwatych.

. Tabelal
Zakres zakres zakres
kranco- ogra- uprzywi-
wy niczony lejowany
Al 6—119/, 6—119/, 7—8,5%,
Nt 10—28°/, 11—210, 13,5—16,5%
Co 10—40/, 16—30%/, 20—25%,
Cu do 7'/0 do 7070 do 6,50/0 '
Ti do 1./0 do 5, do 2,8°/o

Wynalazek opisany jest szczegblowo w zwigzku
z rysunkiem na ktérym fig. 1 przedstawia po-
dluzny przekrdéj formy piaskowej, zaopatrzonej
w Scianke chlodzaca, fig. 2 — w podzialee po-
wiekszonej przekréj poprzeczny formy wzdluz li-
nii II — II na fig. 1, fig. 3 — widok perspekty-
wiczny odlewu wytworzonego w formie wedlug
fig. 1 i 2, przy czym cze§é odlewu odcieto w celu
wytworzenia z niej ksztaltki magnesu a linig po-
przeczng oznaczono plaszezyzny dalszych przecieé;
fig. 4 — w podzialce powigkszonej widok powierz-
chni przeciecia odlewu, przed:tawlajacy kierunek
narastania krysztaléw, fig. 5 — rzutem wycinka
z przekroju wedtug fig. 4, zawierajgey jak naj-
wieksza ilo$¢é jednakowe zoriemtowanych kryszta-
16w i przedstawiajacy schematycznie kierunek
magnesowania, a fig. 6 — wykres krzywych na-
magnezowywania réinych ksztaltek magne:éw
trwilych ze stopdw o jednakowym skladzig che-
micznym, lecz wykonanych w rémych warunkach,
uwidoczhiajacy polepszenie wlasciwosci magne.
tycznych przy obrébce ich sposobem wedlug wy-
nalazku. :

Odlewanie stopu © skladzie chemieznym zawar-
tym w wyzej podanych granicach, moze byé
uskuteczniane w formie piaskowej 10 przedsta-
wionej na fig. 1 i 2. Sklada sie ona z cze$ci dol-
nej 11 i gérnej 12. Czesé 11 posiada wglebienie 13
o przekroju kwadratowym. W cze§cl 12 formy
znajduje sie wlew 14 zacpatrzony w zagleblenie 15
wykonane w dolnej jego czeéci i potaczone z prze-
strzenig formy. Przelew 16, 17 formy znajduje sie
na jej drugim koncu. ’

Forma 10 moze byé wykonana z piasku albo in-
nej odpowiedniej masy formierskiej. W celu uzy-

.skania jednokierunkowej orientacji przewazajacej

flosei krysztaléw w odlanym stopie, mozna umie-
§ci¢ ma dnie wydrgzenia 13 plytke chlodzacy 18
wykonang z Zelaza albo irmego odpowiedniego

materiatu o duzym przewodnictwie cieplnym.
Plytke t¢ moima tez umieSel€ na innym koficu’
formty nie tylko w je] dnie Hib tet odwarts fofma
moze byé w jatdikolwiek sposéb przymocowsns do
metalowej plyty pod:Aawowe], speiniajace] szada-
nie plyty chlodzacej. Moizliwe jest réwmiez wy-
‘konaé jedna ze Scianek formy z materialu ¢ sio-
sunkowo duzym przewodnictwie efeplnym, np.
z rozérobmiczego eyrkonu.

Przy odlewaniu roztoplony stop o wy2ed wspo-

‘mnianym skladzie chemicznym doprowadza sie do

formy przez wlew 14 i jego przedluZenfe 15 tak,
‘aby ja wypehnl callcowicle. Nasteprre forme chlo-
dzi sie az roztopiony metal 19 skrzepnie, po czym
wytworzony odlew 20 wyjmuje si¢ z formy. Ob-
rébee oplsanej nizej moina poddaé axly odlew lub
tylizo czesé 21 odlewu, jak przedstawiono na fig. 8
w celu wytworzenla wickszej liczby mniejizych
magneséw. Qdciecle czefet 21 { podobnych odein-
kéw odlewu moéma najlepiej wykonaé za pomoca
pity tarczowej o ostrzu diamentowym.

Przez zastosowanie opisanej plytki chfodzacej
uzyskuje sig, jak przedstawiono na fig. 4, zadang
orientacje krysztaléw. Fig. 4 przedstawia pionows
plaszozyzne odcinka 1, ktérej dolna krawedz 22
odpowiada dolnej plaszezyinie odlewu, ktéra sty-
kala sle z plytka chlodzacy 18. Jakkolwiek krzep-
niecie i krystalizacja odlewu rozpoczyna sie oczy-
wicie od jego warstw powierzchniowych, styka-
jacych sie bezposrednio ze sciankami formy i na-
stepnie postepuje w glagb w kierunku prostopa-
dlym do tych Scianek, to jednak najszybszy prze-
bieg krystalizacji nastepuje prosfopadle do po-
wierzchni plyty 18, jelt przedstawiono na fig. 4
w obszarze A ponad dolng krawedzig 22. Dzieje
si¢ to dlatego, ze plytka chlodzgca odprowadza
cieplo szybcie), niz inne §cianki formy. Pewoduje

"to znacmie szybszg krystalizacje w jednym i tym

samym kierunku w obszarze A, niz w kierunku
bocznych obszarach B, B‘ i w gérnym A% W bocz-
nych obszarach B, B‘ kierunek wzrostu kryszta-
16w lezy pod katem prostym do tegoz kierunku w
obszarach A { A’

Odcieta czesé 21 odlewu moze byé w calosei ob-
robiona sposobem wedlug wynalazku albo tez, je-
zell wymagana jest jeszcze wigksza wartosé
(BH)p,x, mozna wyciagé z tej czeSei mniejszy wy-
cinek 23 (fig. 5) wzdluz linii przerywanej 23a
(fig. 4), ktéry znajduje sie calkowicie w obregbie
zakresu A. Tak wiec w mniejszym wycinky 23
linfe przebiegu kry:talizacji albo gléwne osie
kryszta’éw posiadajg fen sam kierunek i sa
réwnolegle.

Podczas nastepnej z kolei obrébki odlewu .20,
jego czesei 21 albo tez mniejszego wycinka 23 slop
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“ogrzewa siq ponownie . przy jednoczesnym dziasa-
niu naf polem magnefycznym, przy czym odlew
-ogrzewa si¢ do temperatury okoto 1200°C lub
wyZzej i nastepnie ochladza. Gdy odlew. podczas
ochtadzania przechodzi przez punkt Curie podda
_ jesie go-dzialaniu pola magnetycznego o tym sa-

mym kierunku, co kierunek wiek:zoSci kryszta-
16w. Na fig. 5 przedstawiono to podwéjng strzatkg

M. Poniewaz punkt Curie stopéw o :sztadzie che- -

micznym podanym wyzej lezy w zakresie tempe-
ratur 750—800° C, odlew wiec nalezy ogrzaé co
najmniej powyzej podanej gérnej granicznej tem-
peratu.ry i nastgpnie poddaé go dzialamiu pola
magnetycznego przy ochladzaniu go podczas prze-
chodzenia przez punkt Curie, najlepiej az do tem-
peratury o okolo 150° C ponizej' punkt Curie. Ob-
rébke magnetyczng mozna przeprowadzié podczas
krzepniecia odlewu w formie albo po ponownym
ogrzaniu go po wyjsciu z formy i ochlodzi¢ w polu
magnetycznym. W tym ostatnim przypadku na
' 0g6t nalezy odlew ogrzaé do temperatury okolo
1300° C i ochladzaé z szybko$cig 0,5—5°C na se-
kunde az do temperatury okolo 600°C. Wol-
_niejsze ochladzanie nalezy stosowaé woéwezas, gdy
odlew ochladza sig z temperatury lezacej w pobli-
‘Zu punktu Curie do temperatury okolo 150°C po-
nizej tego punktu.
' Zﬂ:res temperatur, rozciggajacy sie od tempe-
ratury punktu Curie do okolo 150° C ponizej tego
‘punktu, stanowi te czg$¢ zakresu temperatur,
ktéra musi przejéé odlew podczas dzialania nafi
polem magnetycznym. Czas ochladzania odlewu
w zakresle temperatur pomiedzy punktem Curie
i temperaturg o 150° nizsza od tego pumktu, po-
winien wynosié co najmniej 30 sekund; w ceu
jednak uzyskania magnesu o najlepszych wlascl=
woficlach magnetycznych czas powinien byé okolo
dziesieciokrotnie wiekszy, tj. wynosié 300 sekund.
Wiadomo, 2e odpowiednia obrébka cieplna, pole-
‘gajaca na wyzarzaniu odlewéw ze stopéw zela-
zowo-niklowo-aluminiowo-kobaltowych  polepsza
ich wilaSciwoSci magnetyczne; stop poddaje sie
nastepnie obrébce starzenia, ktéra polega np. na
przetrzymywaniu go w ciaggu 6—12 godzin « tem.
peraturze okolo 600°C.

Po poddaniu odlewu opisanej obrébce ciepl-
nej nalezy go na og6t odmagnesowaé w celu lat-
wielszego obchodzenia sie z nim. Przy nastepnym
magnesowaniu odlewu nalezy go magnesowaé
w fym samym co poprzednio kierunku, tj. w kie-
runku orientacji przewazajacej ilodci krysztaléw.

Ponizej podano ki'ka przykladéw wykonywania
sposobu wedlug wynalazku.

" Przyktad I. Prostokatne prébki 0 wymia-
~rach 22X 2235 mm zostaly odlane w formie

Y

‘piasewwej. skladajacej sle z dwéch czeSci rozmie-

szczonych tak, ze kazda poléwka formy posiadala .
od wewnatrz Scianki boczne z masy formierzkie}
a pozostale icianki byly zaopatrzone w rozmie-
szczone poziomo stalowe plytki chlodzace tworza-
ce Scianki dolng i gérng formy. Po skrzepnieciu
odlewu ogrzanego do 1300° i ochlodzeniu w polu
magnetycznym o natezeniu 3000 Oerstedéw o kie-
runku réwnoleglym do podiluznej osi prébek, oraz
poddano obrébce starzania w temperaturze 585°C
w ciggu 72 godzin. Wtasciwodci magnetyczne,
zmierzone po usunieciu warstewki o gruboécl
0,5 mm z kazdej powierzchni prébek zestawione
sq w tabeli II w por6wnaniu z takimi wilasciwo-
§ciami odlewéw odlanych w formach piaskowych.

Tabela II
Sktad chemiczny stopéw zelaznych
Al Ni 9, Co %, Cu% Ti %
8,1 13,3 24,5 2,9 -
7,6 14,3 25,0 3,2 05
6,8 11,4 28,7 4,9 0
8,9 16,9 36,0 4,7 0
9,0 15,0 153 4,5 0
9,5 20,3 19,9 2,2 0
Odlewy piaskowe
‘ Pozostalogé
Koercja
magnety (BE) s j
12850 550106 630
12400 4.80°<10¢ 655
11400 2.35)108 320
10150 2.50 x 10° 345
9600 2.50 108 565
8750 1.90X10¢ 605
Pr6ébki o krysztalach zorientowanych
Pozostﬂlo“ (BH)mAx Koercja
magnetyczna
13050 6.05X10¢ 700
12800 5.80)<10¢ 715
13500 3.90)<10¢ 495
11400 3.4510¢8 490
11650 4,20>10¢ 685
8950 2.5010° 715




Przyktad II Cylindryczne oﬂlewy o &re-
dnicy 22 mm § diugoéci 19 mm odlane w formie,
posiadajgcej pionowe &clapki z masy formier-
skiej 1 poziome z chlodzonych woda plyt stalo-
wych, umieszczonych u géry i u dotu formy. Pio-
nowe §cianki formy byly ogrzane do temperatury
okolo 1000°C za pomocg elektrycznych grzej-
nikéw oporowych, rozmieszczonych - w tych
iciankach w odstepie 3 mm od - wewnetrznej
powierzchni formy. Uzyto stopu zZelaznego za-
zawierajacego 7,9% aluminium 13,19, niklu 25,6%
koblatu i 4% miedz. Po skrzepnieciu odlewéw o-
grzano je do temperatury 1300°C i ochlodzono z
szybkoScig 1,1°C na sekunde w polu magnetycz-
nym o natezeniu 3000 Oerstedéw i o kierunku
réwnoleglym do osi odlewéw. Nastepnie podano
odlewy obrobce starzenia w temperaturze 585°C
w ciggu 72 godzin. Préby otrzymanych magneséw
wykazaty warto§é (BH)p,, = 6100000 Gauss-Oer-
stedow i pozostalo$ai magnetycznej 13400 Gaus-
s6w oraz korecje 720 Oerstedéw. Préby z magne-
sami wykonanymi ze zwyczajnego odlewu piasko-
wego z tego samego stopu wykazaly wartosé
(BH),,y = 5200000 Gauss-Oerstedéw, pozostu-
1o§¢ magnetyczng 12700 Gausséw i koercie 660
Oerstedow.

Przyktlad III Stop odlano do formy pia-
skowej w postaci odlewéw o wymiarach
100 ) 110 )X 120 mm. Forma zawierala masywng
plyte chlodzacy ze stali o gruboéei 15 mm, stano-
wigca dno formy. Po skrzepnieciu metalu wycieto
prostokatne prébki o wymiarach 35X35X10 mm
ze Srodkowej czeSci odlewu tak, ze jedna z po-
wierzchni 35 X 10.mm byla utwardzona za pomo-
cg chlodzonej plyty formy. Prébki nastepnie
ogrzano -do - temperatury do 1300°C i ochtadzano
z szybko§cia 1—1,5° C na sekunde w polu magne-
tycznym o natezeniu 3000 Oerstedéw w taki spo-
séb, ze kierunek pola byl prostopadly do utwar-
dzenia powierzchni odlewu. Po ochlodzeniu prébki
poddano starzeniu przez ogrzewanie w ciggu 72
godzin w temperaturze 585°C. Wartoéei magne-
tyczne odlewéw ze stopéw o réznym skiadzie che-
micznym podano w tabeli III.

Tabela III

Skilad chemiczny stopu zelaznego
Al Y%, Ni % Co % Cu %, Ti%
8,4 138 - 243 32 —_
. 9,2 14,2 28,8 2,9 —
8,1 15,3 25,6 36 | 05
7,5 14,7 28,8 - _

WiasSciwosci magnetyczne

vl I W Koercla He
13550 8,05 X 108 725
12350 7,65 X 106 800
11950 7,25 % 106 805
13150 | 670 106 645

Na fig. 6 trzy krzywe C, D i E przedstawiajg
wiasciwo$ci magnetyczne magneséw trwatych z te-
g0 samego stopu zelaznego o skladzie:

Al — 8219
Ni — 1439,
Co — 24,35%
Cu — 3,18 9/,
C — 0,03 9%,
Przy wyrobie magnesu t{rwatego okreslonego

krzywg C zastosowano sposéb wedlug wymnalazku,
z wyjatkiem tego, ze dzialanie maf polem magne-
tycznym podczas ochtadzania o kierunku pod ka-
tem prostym do kierunku orientacji przewazaja-
cej iloci krysztaléw. W wynilku magnes posiadat
warto§é (BH)p,, = 5050000. Krzywe D i E okre—
§lajag whaSciwosci magnetyczne magneséw wyko-
nanych sposobem wedlug wynalazku, ktére wy-
kazuja wartoSci (BH',,, 7400000 i 7875000. Wia-
SciwoSci magnetyczne magneséw okre§lonych
krzywymi C, D i E zestawiono w tabeli IV.

Tabela IV
c D E
~ Br 13000 | 15450 | 13400
He 1595 735 738
BHp,, X 106 505 | 7.4 7,875

W poréwnaniu do prébki C, prébki D i E wy-
kazywaly warto§¢ (BH)y,, O przeszlo 50 %
wieksza, niz warto$é taka prébki C. Swiadezy
to o duzych za'etach sposobu wedlug wynalazku
i podkresla korzySci, jakie uzyskuje sie przy dzia
taniu pola magnetycznego o kierunku réwnole-
glym do orientacji krysztaléw ksztaltki magnesu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu magneséw trwalych o anizo-
tropowych wlaSciwoSciach magnetycznych ze
stopéw zelaznych, zawierajacych kobalt, nikiel
i aluminium, znamienny tym, ze ksztattki ma-
gnesu odlewa sie ze stopéw, zawierajacych



10—40 najlepiej 16—30 9%, Co, 10—28 najlepiej
11—20 9, NI, 6—119, Al, do 7% Cu i do
0,7%, Ti tak, aby uzyska¢ jednokierunkowsa
orientacje krysztaléw, nastepnie ksztalllki ta-
kie ochledza sie w formie lub po ponownym
ich ogrzaniu od temperatury punktu Curie do
temperatury o okoto 150°C ponizej tego punktu
w polu magnetycznym o kierunku réwno-
leglym do kierunku orientacji krysztalow
ksztaltki.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
podczas odlewania stopu, zawierajgcego poni-
zej 0,79, tytanu, ciepto odprowadza sig¢ za-
sadniczo ty'’ko w jednym kierunku, najlepiej
pionowym w celu wytworzenia jednokierun-
kowej orientacji krysztalow.

3. Sposdb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stop odlewa sie do formy, zawierajgcej po-
wierzchnie o rc’)zpym przewodnictwie cieplnym
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rozmieszczone tak, iz powierzchnie o najwiek-
szym przewodnictwie cieplnym, np. plyty me-
talowe umieszczone sa pod katem prostym do
pozadanego kierunku narastania krysztalow.
Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze
stop, zawierajacy do 7,09, tytanu umieszcza
sie¢ w formie, ktorej §cianki o malym przewod-
nictwie ciepinym ogrzewa sig¢ dodatkowo przez
doprowizdzanie ciepla poprzecznie do kierunku
odprowadzania ciepta.

Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze z wytworzonego odlewu odcina sie wycinek
0 zasadniczo jednokierunkowej orientacji
krysztalow, ktory nastepnie poddaje sie dzia-
taniu pola magnetycznego.

N. V. Philips
Gloeilampenfabrieken
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