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64 Verbindungsvorrichtung fiir mechanische Konstruktionen und unter Verwendung derselben
zusammengestelites Mébel.

@ Die Verbindungsvorrichtung (1) besteht im wesentli-

chen aus einem knotenpunktbildenden Wiirfel (1*) mit
Gewindebohrungen (4) in jeder seiner Seiten, in die Bolzen
(5) einschraubbar sind, deren eine Enden als Spannhiilsen
(7) ausgebildet sind, die sich an in Mébelkanthizern (2)
eingelassenen Hilsen (15) verankern lassen. Die Bolzen
(5), resp. deren Gewindestifte (6) lassen sich mittels Zwi-
schenscheiben (10) in die Gewindebohrungen (4) des
Wiirfels (1) einschrauben. Nachdem die Bolzen (5) so weit
in den Wiirfel (1') eingeschraubt worden sind, dass die mit
den Hiilsen (15) versehenen Mbébelkantenhéizer (2) mit
ihren Stirnseiten die Zwischenscheiben (10) gegen den
Wiirfel (1) pressen, kénnen die Zwischenscheiben (10)
dank Abflachungen (13) auf den Bolzen (5) und Spickeln
(12), die in zentrale Lécher (11) der Zwischenscheiben (10)
hineinragen, um 45° oder mehr zuriickgedreht werden,
ohne dass dadurch die festgeschraubten Bolzen (5) wie-
der gelost werden. Dadurch lassen sich in einfacher Art
und Weise Mdbelteile zusammenfiigen und bei Bedarf sps-
ter zerstérungsfrei wieder zerlegen.
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Beschreibung

Die vorliegende Etfindung betrifft einerseits ei-
ne Verbindungsvorrichtung flir aus demontierba-
ren Teilen bestehende mechanische Konstruktionen
gemass dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1
und andererseits ein Mobel mit derartigen Verbin-
dungsvorrichtungen geméss dem Oberbegriff des
Patentanspruches 6.

Speziell fiir den Aufbau von zerstorungsfrei wie-
der zerlegbaren Mobeln, insbesondere unter Ver-
wendung von Normbauteilen, werden diverse Ver-
bindungselemente fiir die Normbauteile verwendet.
Eines der wohl bekanntesten ist die sogenannte
«USM-Kugel», mittels welcher Rohre zu einem Ma-
belskelett verbindbar sind, in welches Mabelskelett
Aussen- und Trennwande sowie u.a. Boden- und
Deckenteile und Schubladen, etc. einbaubar sind.
Auch gewohnliche Winkel und ghnliche Teile, die mit
den aneinandergrenzenden Wand-, Decken- und
Bodenteilen der Mdbel verschraubt oder sonstwie
verbunden werden, werden verwendet. Bekannt
sind auch Holz- und andere Dibel in runder oder
ovaler Form, die sich allerdings nicht fir den Auf-
bau von zerstdrungsfrei wieder zerlegbare Mobel
eignen, da sie mit den Holz- oder Spanplattenteilen
der aneinanderstossenden Mbbelplanken verleimt
werden miissen und lediglich als Verstérkungen die-
nen. Weiter sind in die Holz- oder Spanplattenteile
der Mobelplanken einsetzbare und durch seitliche
Offnungen bedienbare Verbinder in Form von ver-
schiebbaren Stiften bekannt.

Insbesondere die herkdmmlichen Winkel und
Diibel weisen gewichtige Nachteile auf. Erstere, da
sie in der Regel nicht unsichtbar montiert werden
kénnen und Schraubenldcher hinterlassen, wenn
das Mobel zerlegt werden muss. Letztere, weil sie,
wie erwdhnt, kein zerstdrungsfreies Zerlegen der
einmal zusammengebauten Mobel ermoglichen.
Auch die in die Holz- oder Spanplatten einsetzba-
ren Verbinder weisen Nachieile auf, insbesondere,
da sie relafiv grosse minimale Materialstarken vor-
aussetzen um Uberhaupt angewendet werden zu
kénnen. Aber auch die sehr weitverbreiteten soge-
nannten «USM-Kugeln», die mit mehreren gegen ihr
Zentrum hin gerichteten Gewindebohrungen verse-
hen sind, in die in den Rohten vetkeilbar montierte
Schraubenbolzen einschraubbar sind, sind nicht in
allen Fallen verwendbar. Sie werden auch vorwie-
gend fir Stahl- oder Metallmdbelkonstruktionen im
Biirobereich eingesetzt.

Der vorliegenden Erfindung liegt einerseits die
Aufgabe zugrunde, einie neue, vorteilhafte Verbin-
dungsvorrichiung der eingangs beschriebenen Art
vorzuschlagen, die sich insbesondere fiir den Auf-
bau von Holz- oder Spanplattenmdbeln als auch fiir
Mobel aus anderen Grundstoffen eignet und die
das zerstorungsfreie nachiragliche Demontieren
der Mobel ermdglicht. Die neue Verbindungsvor-
richtung soll keine der Einschrénkungen und/oder
Nachteile der bekannten Mobelverbinder aufwei-
sen und einfach anwendbar sein. Andererseits soll
die Erfindung zu einem unter Verwendung der Ver-
blndungsvomchtung zusammengestelliten  Mdbel
fithren, das eine eigene Asthetik aufweist und sich
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klar von jenen Mobeln abhebt, die unter Verwen-
dung der bekannten Mdbelverbindungselemente
realisiert wurden.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe einerseits
durch eine Verbindungsvorrichtung geldst, wie sie
im Patentanspruch 1 definiert ist. Andererseits
durch ein Mobel, wie es im Patentanspruch 6 um-
schrieben ist.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der
Zeichnung in zwei vorteilhaften Ausfithrungsvari-
anten im Detail beschrieben. In der Zeichnung zeigt

Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel unter vielen eines
erfindungsgeméssen Mobels aus Holz in parallel-
perspektivischer Sicht, das unter Verwendung er-
findungsgemésser Verbindungsvorrichtungen zu-
sammengebaut worden ist,

Fig. 2 das Eckendetall Il in Fig. 1 dieses Mdbels in
vergrossertem Masstab,

Fig. 3 das Eckendetail Ill aus Fig. 1 im Schniit
durch eine erfindungsgemésse Verbindungsvor-
richtung in seiner ersten Ausfihrungsvariante und
zwei daran anschliessende Mobelteile,

Fig. 3a und 3b konstruktive Einzelheiten zur kor-
rekten Positionierung einer Komponente der ersten
Ausfihrungsvariante der Verbindungsvorrichtung
entlang der Linie llt a,b— il a,b,

Fig. 4 die in der Ecke Il, lll des M&bels geméss
Fig. 1 verwendete erfindungsgemasse Verbin-
dungsvorrichtung in ihrer ersten Ausfihrungsvari-
ante mit den daran anschliessenden Mabelteilen in
perspektivischer Explosion, zwecks Darstellung
der Einzelteile der Verbindungsvorrichtung,

Fig. 5 bis 8 diverse Schritte beim Zusammenbau
einer erfindungsgeméssen  Verbindungsvorrich-
tung mit einem daran anschliessenden Mobelteil, und

Fig. 9, 9a und 9b je einen Schnitt durch die zweite
Ausfihrungsvariante der Verbindungsvorrichtung
sowie deren konstruktive Details zwecks Positio-
nierung einer ihrer Komponenten.

Die Fig. 1 illustriert eine Mobelvariante unter vie-
len eines erfindungsgeméssen Mobels aus Holz,
das unter Verwendung von vierundzwanzig
erfindungsgeméssen Verbindungsvorrichtungen 1,
sechsundvierzig Mdbelkanthdlzern 2 und sie-
benundzwanzig Flachenteilen 3 in Form von Front-,
Seiten-, Ruckwand-, Deck-, Boden-, Trenn-
Schubladen- und Tablarteilen, zusammengebaut
worden ist. Der Fachmann erkennt leicht, dass ent-
sprechend andere Mobelvarianten aufbaubar sind,
je nach dem, wie viele Verbindungsvorrichtungen 1,
Mobelkanthdlzer 2 und Flachenteile 3 verwendet
werden und wie letztere im Einzelfall ausgebildet
sind. Neben den hier dargestellien zwei Wiirfeln
und vier Kuben als Grundelement des Mobels und
den eben, resp. als Schubladen, Kiappdeckel und
Biichergestellboden ausgebildeten Ausfiihrungsva-
rianten der Flachenteile 3 kdnnen beliebige andere
Fléchenteile 3 zwischen die zu einem Mobelskeleit
verbundenen Mobelkanthtlzer 2 eingeseizt sein.
Je nach Bestimmungszweck des aufzubauenden
Mébels konnen dabei die Mobelkanthdlzer 2 ein-,
zwei-, drei- oder vierseitig mit hier nicht dargestell-
ten und nicht zum Erfindungsgegenstand gehorigen
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Langsnuten versehen sein, in die Federn der Fla-
chenteile 3 zwecks Positionierung derselben ein-
greifen kdnnen. Aliernativ konnen die Mébelkant-
hélzer 2 aber auch mit Bohrungen versehen sein, in
die Stifte der Flachenteile 3 zwecks Positionierung
und Fixierung derselben, steckbar sind. Die Mébel-
kanthdlzer 2 kénnen auch ein- oder mehrseitig fur-
niert sein, insbesondere an jenen Léngsseiten, die
beim fertigen Mobel ganz oder teilweise sichtbar
sind, Es ist vorteilhaft, wenn die Mobelkanthdlzer 2
aus massivem Hartholz, gegebenenfalls Metall
oder Kunststoff, bestehen, um die auf sie einwir-
kenden Krafte aufnehmen und die sich ergebenden
Belastungen schadlos ertragen zu kénnen. Die Fla-
chenteile 3 kénnen aus Holz-, Span-, Mefall- oder
Kunststoffplatten bestehen und wie hiervor er-
wahnt eben oder strukfuriert, z.B. in Form von
Schubladen, ausgebildet sein. Es kénnen aber auch
Glasscheiben, verschliessbare Mobeltliren, etc.
als Flachenteile in das aus den Mobelkanthoizern 2
gebildete Mébelskelett eingebaut werden. Ein der-
art aufzubauendes erfindungsgemésses Mabel
kann selbstverstéindlich mehr als die hier darge-
steliten zwei Wirfel und vier Kuben umfassen. So-
woh! in der Hohe als auch in der Lange und Tiefe
kann das Mobel unterschiedliche Masse aufwei-
sen. Bei Bedarf kann es sogar als Eckmébel ausge-
bildet werden und unvollstindige Wiirfel und Kuben
umfassen. Die einzelnen Wiirfel und Kuben kénnen
dabei entweder ein vorgegebenes Rastermass auf-
weisen ader je auf Mass gefertigt werden.

In Fig. 2 ist das Detail der Ecke Il des Mébels ge-
mass Fig. 1 in grosserem Masstab, ebenfalls in pa-
rallelperspektivischer Sicht, dargestellt. Man er-
kennt aus dieser Darstellung der erfindungsgemés-
sen Verbindungsvorrichtung 1, dass diese von
aussen betrachtet im wesentlichen aus einem Wilr-
fel 1’ mit bis zu sechs Gewindebohrungen 4, je eine
zentral auf jeder Wilrfelseite angeordnet, besteht,
an welchen Wiirfel 1 sich ebenfalls bis zu sechs
Mabelkanthdizer 2 anschliessen konnen. Bei holz-
furnietten oder holzéhnlich furnierten Mébeln und
Mbbelkanthdlzern 2 kénnen die Wiirfel 1 der Ver-
bindungsvorrichtungen 1 derart furniert werden,
dass sie die Laufrichtungen der Maserung der ein-
zelnen furnierten Seiten der an sie angrenzenden
Mabelkantholzer 2 ibernehmen, so dass auf jeder
furnierten Seite eines jeden Wiirfels 1’ ein Maser-
kreuz entsteht, das gegebenenfalls im Schnitipunkt
der Furnierkanten durch eine Gewindebohrung 4
unterbrochen ist. In der Regel ist es nicht notwen-
dig, die Stirnseiten der Mobelkanthélzer 2 zu fur-
nieren, insbesondere nicht, wenn diese aus Hart-
holz gefertigt sind. Bei Mabelkantholzern 2 mit Me-
tall- oder Runststoffkern ist es bei Holzmébeln oder
halz- oder holzahnlich furnierten Mdbeln allerdings
aus astethischen Griinden empfehlenswert, auch
die Stirnseiten der Mobelkanthoizer 2 zu furnieren
oder ihnen sonstwie einen holzéhnlichen Aspekt zu
vetleihen.

Fig. 3 veranschaulicht die erste Ausfuhrungsva-
riante einer erfindungsgemassen Verbindungsvor-
richtung 1 im Schnitt, die sichtbar mit zwei Mobel-
kanthdlzern 2 verbunden ist. Neben dem Warfel 1/,
der wie hier dargestellt beschichtet, resp. furniert
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sein kann, erkennt man pro mit dem Wiirfel 1’ zu ver-
bindenden Mébelkantholz 2 einen Bolzen 5, der an
einem seiner Enden als Gewindestift'6 und am ande-
ren seiner Enden als Spannhiilse 7 ausgebildet ist.
Der Gewindestift 6 ist so dimensioniert und gestal-
tet, dass er sich in die Gewindebohrung 4 des Wiir-
fels 1/ einschrauben lasst. Die Spannhiise 7 ihrer-
seifs ist vorteilhafterweise kreuzweise geschlitzt
und weist ein leicht konisches Ende auf, das aussen
mit Widerhaken 8 versehen ist. Zwischen dem Ge-
windestift 6 und der Spannhiilse 7 weist der Bolzen
5 einen zylindrischen Bereich 9 mit einseitiger Ab-
flachung 13 auf, der so positioniert ist, dass er zwi-
schen den Wiirfel 1 und das Mabelkantholz 2 zu lie-
gen kommt. Auf diesem Bereich 9 sitzt, zwischen
dem Wiirfel 1* und dem Mdbelkantholz 2, eine vor-
teilhafterweise quadratische Zwischenscheibe 10
mit zentralem Loch 11, das iiber ca. 270° rund ist und
auf seinem restlichen Umfang einen gegen das Zen-
trum des Loches 11 hin gerichteten Spickel 12 tragt,
der derart mit der Abflachung 13 des zylindrischen
Bereiches 9 des Bolzens 5 zusammenwirkt, dass die
Zwischenscheibe um 45° auf dem Bolzen 5 verdreh-
bar ist, wie dies aus den Fig. 3a und 3b, die je eine
Endlage der Drehbewegung der Zwischenscheibe
10 auf dem Bolzen 5 darstellen, ersichtlich ist.

Von jeder Stimseite eines jeden Mbdbelkanthol-
zes 2 her ist, vorteilhafterweise mittels eines Aus-
sengewindes 14, eine Hiilse 15 in eine zentrale Boh-
rung 18 eingelassen, derart, dass die Spannhiilse 7
sich mit ihren Widerhaken 8 vor dem Herausziehen
aus der Hiilse 15 gesichert, einsetzen lasst. Die ge-
naue Funktion und ein vorieilhaftes Vorgehen zum
Zusammenbau der erfindungsgeméssen Verbin-
dungsvorrichtung 1 mit den damit zu verbindenden
Mébelkantholzern 2, wird weiter unten anhand der
Fig. 5 bis 8 beschrieben.

Fig. 4 illustriert die Ecke [i, lil des Mbdbels ge-
mass Fig. 1 in einer parallelperspekiivischen Explo-
sionszeichnung. Man erkennt, dass in dieser Aus-
fihrungsvariante die erfindungsgemésse Verbin-
dungsvorrichtung 1 fir die dreiseitige Verbindung
mit drei Mdbelkanthélzern 2 ausgelegt ist und dem-
nach neben einem Wiirfef 1 drei Bolzen 5, drei Zwi-
schenscheiben 10 und drei Hilsen 15 umfasst. In
dieser perspektivischen Sicht der einzelnen Kompo-
nenten der erfindungsgeméssen Verbindungsvor-
richtung 1 erkennt man gut die maximal sechs im Wilr-
fel 1/ vorhandenen Gewindebohrungen 4, die aus-
sen quadratische Form der Zwischenscheiben 10 mit
ihren {iber ca 270° zylindrisch verlaufenden zentra-
len Lochern 11, in die hinein die Spickel 12 ragen, so-
wie die Gewindestifte 6, und die kreuzweise ge-
schiitzten Spannhiilsen 7 der Bolzen 5 mit ihren mit
Widerhaken 8 versehenen Enden. Femer erkennt
man, dass die Hiilsen 15 vorteilhafterweise sowoh!
an ihren leicht konischen vorderen Enden 16 als
auch an ihren tinteren Enden 17 geschlitzt sind, der-
art, dass ihre vorderen Enden 16, im Falle wo die
Mbbelkantholzer 2 aus Hartholz sind, beim Ein-
schrauben der Hiilsen 15 in die zeniralen Bohrun-
gen 18 der Mobelkanthdlzer 2 unter dem Druck des
Schnieidens des Gewindes in das Holz mittels des
Aussengewindes 14, leicht gegen innen ausweichen
konnen, resp. dass von hinten ein Schraubenzieher
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angesetzt werden kann, um die Hiilsen 15 in das Mo-
belkantholz 2 einzuschrauben und bei Bedarf zu-
sammen mit dem eingesetzten Bolzen 5 mittels eines
Spezialschraubenziehers wieder aus dem Mobel-
kantholz 2 herauszuschrauben.

Es ist naheliegend, dass jeder Wiirfel 1’ einer
Verbindungsvorrichtung 1 je nach Bedarf mit zwi-
schen ein bis sechs Mobelkanthélzern 2 oder ande-
ren Elementen, wie z.B. Mbbelfiissen, verbindbar
ist und demnach eine erfindungsgemasse Verbin-
dungsvortichtung 1 einen Wirfel 1/ und bis zu
sechs Bolzen 5, sechs Zwischenscheiben 10 und
sechs Hilsen 15 aufweisen kann, je nachdem, wo
und wie sie im erfindungsgeméssen Mobel zur An-
wendung kommt.

Die Fig. 5 bis 8 illustrieren ein vorteilhaftes Vor-
gehen fiir das Verbinden eines Mobelkantholzes 2
mit einer erfindungsgeméssen Verbindungsvorrich-
tung 1. Als erstes ist in das vorgéingig stirnseitig mit
der Bohrung 18 versehene Mobelkantholz 2 die Hiil-
se 15 mittels eines rlickseitig in den dafiir vorgese-
henen Schlitz eingreifenden Schraubenziehers in
das Mabelkantholz 2 einzuschrauben. Alsdann ist
der Bolzen 5 mit seinem als Spannhiilse 7 ausgebil-
deten Ende durch die Hilse 15 hindurchzustossen,
bis die Widerhaken 8 beim Austritt aus der Hiilse 5
am vorderen Ende derselben einrasten. Wihrend
des Durchschiebens der Spannhiilse 5 durch die
Hillse 15 werden die durch die kreuzweise angeord-
neien Schlitze in der Spannhilse 5 entstehenden
einzelnen Lamellen im Bereich der Widerhaken 8 ge-
geneinandergepresst, da die Widerhaken 8 an ihren
Spitzen auf einem grésseren Durchmesser liegen,
als der Innendurchmesser der Hillse 15 betréigt.
Das Durchstossen der Spannhiilse 5 mit ihren Wi-
derhaken 8 durch die Hillse 5 erfordert daher eine
gewisse Kraft P, die gegebenenfalls leichter ange-
wendet werden kann, wenn der Bolzen 5 vorgéngig
partiell in einen Wiirfel 1* oder ein entsprechendes
Hilfswerkzeug eingeschraubt wird, Das derart ein-
seitig oder vorteilhafterweise direkt zweiseitig mit
einem, resp. zwei Bolzen 5 versehene Mobelkant-
holz 2 wird dann mit einem Gewindestift 6 an die Ge-
windebohrung 4 des definitiv mit dem Mébelkant-
holz 2 zu verbindenden Wiirfels 1/, der gegebenen-
falls bereits mit einem oder mehreren Teilen des zu
realisierenden Mobels verbunden sein kann und
nicht mehr verdrehbar ist, herangefiihrt, worauf
der Bolzen 5 mittels eines mit der vorgangig aufge-
schobenen Zwischenscheibe 10 zusammenwirken-
den Maulschilissels in die Gewindebohrung 4 einge-
schraubt wird. Das Drehen der Zwischenscheibe 10
um die Langsachse A der Gewindebohrung 4, resp.
des Gewindestiftes 6 oder generell des Bolzens 5
bewirkt, wie anhand der Fig. 3a und 3b ersichtlich
ist, ein enisprechendes Drehen und somit Ein- oder
Ausschrauben des Bolzens 5 in, resp. aus der Ge-
windebohrung 4. Der Bolzen 5§ wird vorteilhafter-
weise so fest in den Wiirfe! 1/ eingeschraubt, bis die
Zwischenscheibe 10 zwischen der Stimnseite des
Méobelkantenholzes 2 und dem Wiirfel 1/ festge-
Klemmt ist und ein fester Anzug zwischen diesen
Teilen sichergestellt ist. Die sich in diesem Zeit-
punkt in einer beliebigen Drehstellung um die vorer-
wahnte Langsachse A befindliche Zwischenscheibe
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10 kann nun dank der Abflachung 13 auf dem Bolzen
5 und dem Spickel 12 im Loch 11 um bis zu ca 45° zu-
rickgedreht werden, derart, dass seine Seitenkan-
ten mit jenen des Wiirfels 1- und jenen des Mobel-
kantholzes 2 fluchten, ohne dass der Bolzen 5 da-
durch wieder ausgedreht wiirde. Das Festziehen
des Bolzens 5, resp. dessen Gewindestiftes 6 in
der Gewindebohrung 4 des Wiirfels 1/ braucht da-
her nicht genauer zu erfolgen als auf ungefahr 45°.

Entsprechend wird das andere Ende des Mbobel-
kantholzes 2 mit einem darin verankerten Bolzen 5
mit einem zweiten Wiirfel 1 verschraubt und die Zwi-
schenscheibe 10 ausgerichtet. Anschliessend wer-
den, wo notig, weitere Mobelkanthdlzer 2 mit den
Wirfeln 1/ verschraubt, derart, dass zumindest ein
Teil des Mobelskelettes oder einzelner Mébel-
grundwirfelskelette entstehen. Dabei ist darauf zu
achten, dass eventuell einzuseizende Flachenteile
3 (Fig. 1 und 3), die mittels Federn in Nuten der M&-
belkanthélzer 2 oder mittels Stiften in entsprechen-
de Bohrungen in den Mobelkanthélzern 2, oder in
anderer adaquater Art und Weise zwischen die M&-
belkanthdlzer 2 und Wiirfel 1’ einseizbar sind,
rechizeitig eingesetzt werden, jedenfalls bevor je-
weils das vierte ein Flachentell 3 abschiiessende
Mobelkantholz 2 zwischen die entsprechenden
Wiirfel 1/ des Mbbelteiles eingesetzt wird, anson-
sten ein Einlegen des Flachenteiles 3 nicht mehr
maglich ist oder zumindest nicht mehr mit den gegen
es gefichteten Kanten der Mobelkanthdlzer 2 ver-
bindbar ist.

In den Fig. 9, 9a und 9b ist eine zweite vorteilhaf-
te Ausflihrungsvariante der erfindungsgeméssen
Verbindungsvorrichtung 1, mit zwei Mobelkanthél-
zern 2 zusammengebaut, dargestellt. Diese Ausfith-
rungsvariante der erfindungsgeméssen Verbin-
dungsvorrichtung 1 flir Mobel unterscheidet sich
von der ersten, hiervor insbesondere anhand der
Fig. 3, 3a und 3b sowie 4 im Detail erlauterten er-
sten Ausfithrungsvariante dadurch, dass der Bol-
zen 5 in seinem im wesentlichen zylindrischen Be-
reich 9 zwei aneinander anschliessende Abflachun-
gen 13a und 13b aufweist, derart, dass die
Zwischenscheibe 10 ohne Verdrehen des Bolzens 5
um ungefahr 90° um die Léngsachse A des Bolzens
5 gedreht werden kann. Dies ermdglicht es, véllig
unabhangig von der Schlussdrehlage der Zwischen-
scheibe 10 den Bolzen 5, resp. dessen Gewindestift
6 in den Wiirfel 1/ einzuschrauben, da die Zwischen-
scheibe 10 aus jeder Endschraublage heraus ohne
Losschrauben oder Nachziehen des Bolzens 5 in
die gewlinschte, weiter oben beschriebene flanken-
parallele Stellung zuriickgedreht werden kann.

Diese zweite Ausfihrungsvariante der erfin-
dungsgemassen Verbindungsvorrichtung 1 unfer-
scheidet sich weiter dadurch von der hiervor be-
schriebenen ersten Ausfilhrungsvariante, als dass
die Widerhaken 8 am Ende der Spannhiilse 7 sich
nicht rechtwinklig von der Spannhiilse 7 abheben,
sondern als effektive Haken ausgebildet sind und
vorteilhafterweise das vordere Ende 16 der Hiilse
15 entsprechend konischer gestaltet ist, derar,
dass eine festere Verankerung zwischen Bolzen 5
und Hiilse 15 entsteht, als bei der ersten Ausfiih-
rungsvariante. Dies ist insbesondere dann weri-
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voll, wenn grosse oder schwere, resp. schwer be-
lastbare Mabel realisiert werden sollen, bei denen
sonst ein ungewolltes Herausgleiten der Spannhiil-
sen 7 aus den in die Mobelkanthélzer 2 eingelasse-
nen Hilsen 15 auftreten koénnte. Selbstverstandlich
sind die beiden hiervor beschriebenen Detailande-
rungen an der Konsiruktion des Bolzens 5 und der
Hiilse 15 unabhéngig voneinander einsetzbar.

Der Fachmann erkennt, dass weitere Detailande-
rungen an den einzeinen Komponenten der erfin-
dungsgeméssen  Verbindungsvorrichtung  vorge-
nommen werden kénnen, sofern eine spezielle Ver-
wendung derselben dies notwendig macht. Dadurch
wird allerdings der dieser Erfindung zugrundelie-
gende Erfindungsgedanke nicht verlassen. Bei-
spielsweise sei hier erwahnt, dass die Aussenab-
messungen der Zwischenscheiben 10 im Verhélinis
zu den Abmessungen der Mobelkanthéizern 2 an-
ders gewahit werden kdnnen als in der Zeichnung
dargestellt, derart, dass rund um die Wiirfel 1’ tiefe-
re Schattenfugen entstehen. Weiter ist es, fiir den
Zusammenbau besonderer Mobel, moglich, einzelne
oder alle Mdbelkanthdlzer 2 einteilig mit den fiir das
Mobel notwendigen Flachenteilen 3 auszufithren,
wabei dies allerdings zu &stethisch anders présen-
tierenden Mobeln fiihrt, insbesondere, da zumin-
dest einzelne Hiiisen 15 in diesem Falle seitlich in die
Fléchenteile 3, resp. Mébelkanthdlzer 2 eingelas-
sen werden miissen. Es ist auch naheliegend die er-
findungsgeméssen Verbindungsvorrichtungen an-
ders einzusetzen als fir den Zusamrnenbau von
zerstérungsfrei demontierbaren Mobeln, denn sie
eignen sich auch als Befestigungspunkte an Wén-
den, mit denen sich beliebige Konstruktionen verbin-
den lassen. In wesentlich grosser dimensionierten
Ausfiihrungsvarianten lassen sich die erfindungs-
geméssen Verbindungsvorrichtungen auch in Fach-
werkkonstruktionen der Mechanik verwenden.
Weitere Verwendungsgebiete sind denkbar, genau-
so wie darauf abgestimmte Konsiruktionen der ein-
zelnen Komponenten der erfindungsgemassen Ver-
bindungsvarrichtungen.

Der Fachmann erkennt, dass die erfindungsge-
masse Verbindungsvorrichtung insbesondere fiir
den Zusammenbau von zerstorungsfrei wieder zer-
legbaren Holz- oder Holzimitationsmobeln wesentli-
che Vorteile aufweist, die insbesondere in der ein-
fachen und sicheren Anwendung sowie der
astethisch ansprechenden Prasentation liegen. Die
erfindungsgemasse Verbindungsvorrichtung ist da-
bei ausserordentlich flexibel in ihren Einsatzmég-
lichkeiten und er&ffnet insbesondere dem Mbbelfa-
brikanten viele neue Aspekte.

Patentanspriiche

1. Verbindungsvorrichtung (1) fir aus demontier-
baren Teilen bestehende mechanische Konstruktio-
nen, enthaltend ein knotenbildendes mit ein oder
mehreren Gewindebohrungen (4) versehenes Mon-
tageteil (1) und zumindest ein in eines der demontier-
baren Teile (2) einsetzbares Halteteil (15) sowie zu-
mindest ein in die bzw. eine der Gewindebohrungen
(4) einschraubbares Verbindungsteil (5), das dazu
dient, den Montageteil (1') mit dem im jeweiligen de-
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montierbaren Teil (2) eingesetzten Halteteil (15) zu
verbinden, dadurch gekennzeichnet, dass das
Montageteil ein Wirfel (1) und das Verbindungsteil
ein Bolzen (5) ist, der an einem seiner Enden mit ei-
nem Gewindestift (6) und am gegeniiberliegenden
Ende mit einer Spannhiilse (7) versehen ist, und
dass das Halteteil eine Hiilse (15) ist und dass fer-
ner das Verbindungsteil (5) mit einer Zwischen-
scheibe (10) drehend beaufschlagbar ist.

2. Verbindungsvorrichtung (1) geméss Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bolzen (5) zwi-
schen dem Gewindestift (6) und der Spannhiilse (7)
einen im wesentlichen zylindrischen Bereich (3) auf-
weist, der mit zumindest einer Abflachung (13) ver-
sehen ist, und dass die Zwischenscheibe (10) ein
zentrales Loch (11) mit einem partiell in dieses hinein-
ragenden Spickel (12) aufweist, welcher Spickel (12)
zum Zusammenwirken mit der Abflachung (18) be-
stimmt ist.

3. Verbindungsvorrichtung (1) geméss Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, dass bei montiertem Zu-
stand die Zwischenscheibe (10} um ungefdhr 45°
auf dem mit zumindest einer Abflachung (13) verse-
henen im wesentlichen zylindrischen Bereich (9) des
Bolzens (5) verdrehbar ist.

4. Verbindungsvorrichtung (1) gemass den An-
spriichen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Bolzen (5) auf seinem im wesentlichen zylindri-
schen Bereich (9) zwei aneinander anschliessende
Abflachungen (13a, 13b) aufweist, derart, dass die
Zwischenscheibe (10) bei montiertem Zustand um un-
gefahr 90° auf dem Bolzen (5) verdrehbar ist.

5. Verbindungsvorrichtung (1) geméass Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannhtilse (7)
an ihrem freien Ende Widerhaken (8) aufweist, die
mit dem dem Wiirfel abgewandten Ende (16) der Huil-
se (15) in Wirkverbindung bringbar sind.

6. Mobel mit Verbindungsvorrichtungen gemaéss
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es zu-
mindest zwischen den Wiirfeln (1) der Verbindungs-
vorrichtungen (1) und den daran anschliessenden
Mabelteilen (2) Schattenfugen aufweist, die durch
die Zwischenscheiben (10) gebildet sind.

7. Mobel gemé&ss Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die angeschlossenen Mébelteile Mo-
belkanthdlzer (2) sind, mit denen die Fléchenteile (3)
des Madbels verbunden sind.

8. Mobel gemass Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mébelkanthdlzer (2) aus furnier-
tem Hartholz und die Wiirfel (1) aus mit Holz oder
holzéhnlichem Material {iberzogenem Metall gefer-
tigt sind, wobei die Laufrichtung der Maserierung
der Furniere der Mobelkanthoizer (2} und der dar-
an anschliessenden Flachen der Wiirfel (1) zumin-
dest partiell gleichlaufend sind.
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