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Vystupni tryska

OBLAST TECHNIKY

Vynalez se tyka vystupni trysky, zejména vystupni trysky uspofadané v cele vystupniho otvoru
vystupni Casti extrudéru olejnatych semen.

DOSAVADNI STAV TECHNIKY

V soucasné dob¢ je znamo velké mnozstvi konstrukénich feseni riiznych typd extrudért, které
obsahuji vystupni trysky usporadané v ¢ele vystupniho otvoru.

Znamé¢ jsou konstrukce vystupnich trysek, které maji regulaci préfezu vystupni trysky spocivajici
ve zmenSeni kuzelovitého prostoru zasroubovanim vystupni trysky. Takovato konstrukce je
napiiklad znama z dokumentu EP 1123664. Nevyhodou této konstrukce to, Ze je mozné za chodu
regulovat teplotu extrudovaného materialu maximalné v rozmezi 5 °C stupnti.

Podle dal§iho znamého feSeni je zména priiezu vystupni trysky feSena vyménou celé vystupni
trysky pfi souasném odstaveni extrudéru. Zmeéna je provedena vyménou celé vystupni trysky za
vystupni trysku s jingym primérem vystupniho otvoru. Velkou nevyhodou tohoto konstrukéniho
feseni je nutnost odstaveni celého extrudéru a s tim spojené ekonomické ztraty. Dalsi nevyhodou
je nemoznost piesného nastaveni a tim spojenda nemoZznost piesného nastaveni teploty
extrudovaného materialu.

7 vyse uvedeného je ziejmé, ze hlavni nevyhodou soucasného stavu techniky je to, Ze neexistuje
jednoduché a levné konstrukeni feSeni vystupni trysky, které by umoznovalo snadnou a rychlou
zménu teploty, a snadnou vymenu opotiebovanych soucasti.

Cilem vynalezu je konstrukce vystupni trysky extrudéru olejnatych semen, ktera bude umoznovat

jednoduchou a rychlou zménu teploty extrudovaného materialu v maximaln¢ mozném rozmezi.

PODSTATA VYNALEZU

Uvedené nedostatky do znac¢né miry odstranuje a cile vynalezu napliiuje vystupni tryska, zejména
vystupni tryska uspofadana v Cele vystupniho otvoru téla vystupni Casti extrudéru olejnatych
semen, podle vynalezu, jehoz podstata spociva v tom, ze v téle vystupni casti jsou proti sobé
usporadany regulacni Sroub a abrazivni Sroub, které soucasné zasahuji do vystupniho otvoru.
Regulacni Sroub je tak s vyhodou uspofadan k regulaci prifezu vystupniho otvoru.

Velkou vyhodou této konstrukce je moznost jednoduché a zaroven plné automatizovatelné
regulace prlfezu vystupni trysky, otaCenim regulacniho Sroubu v zavitu z boku vystupniho
otvoru, a tim jednoducha moznost regulace teploty a tlaku uvnitf pracovni jednotky extrudéru.

Vyhodné je, kdyz je abrazivni Sroub uspofadan na pevno, pficemz ve vyhodném provedeni je
zajistén kontramatici, kterd se opira o sténu vystupni casti. Vyhodou je to, Ze abrazivni Sroub
pomaha snizovat opotfebeni vystupni trysky, tim Ze se sam omila s tim, Ze ho lze zarovnanim
Cela opakované pouzit a po Uplném opotiebeni rychle a levné nahradit. To pfinasi vyrazné
uspory, zejména pak oproti variant¢ soucasného stavu techniky, podle které byla ménéna cela
vystupni tryska.

Dale je vyhodné, kdyz je regulacni Sroub usporadan stavitelné. Vyhodou je to, Ze je mozné velice
jednoduse a rychle zménit prifez vystupniho otvoru a tim i rychle, pfesné a plynule ménit teplotu
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extrudovaného materialu.

Velice vyhodné je, kdyz je regulacni Sroub spojen s pohonem, pti¢emz nejvyhodnéjsi je, kdyz
pohon obsahuje zpétnou vazbu polohy.

Velice vyhodné soucasné je, kdyZz je pohon spojen s fidicim systémem extrudéru. Vyhodou je to,
ze na zaklade teploty v poslednd komote extrudére 4 na zaklad® zartfoni extrudéng mbze ddvat
fidici systém povely K prenastaveni polohy reguladnibo Sroubu tak, aby proces extruze probihal
pudle pozadovanych parameirll a zaroven nedochazelo k pfetdZovani samoiného siroje.

Podle provedenych zkousek je ziejmé, ze hlavni vyhodou konstrukéniho feSeni podle vynalezu je
to, ze lze plynule a soucasné¢ vyrazné menit priifez vystupniho otvoru, pfic¢emz tak lze i vyrazné,
a to az v rozsahu 25 °C, ménit teplotu extrudovaného materialu. To v§e bez nutnosti odstavovat
cely extrudér. Dalsi velkou vyhodou je moznost presné a rychle reakce na zmény teploty extruze
a tim 1 moZznost podstatného zvysSeni stahilizace procesu exiruze,

Objasnéni vykresua

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazoriiuje Celni pohled na
vystupni trysku s vystupnim otvorem o plném prifezu pro variantu manualniho nastavovani,
obr. 2 znazornuje ¢elni pohled na vystupni trysku s vystupnim otvorem omezenym prifezem pro
variantu manualniho nastavovani, obr. 3 znazornuje prostorovy pohled na Celni ¢ast extrudéru pro
variantu s automatizovanym nastavovanim, obr. 4 znazoriuje ¢elni pohled na vystupni trysku s
vystupnim otvorem o plném prifezu pro variantu s automatizovanym nastavovanim, obr. 5
znazornuje Celni pohled na vystupni trysku s vystupnim otvorem omezenym prifezem pro
variantu s automatizovanym nastavovanim, obr. 6 znazornuje prostorovy pohled na cely extrudér
pro variantu s automatizovanym nastavovanim.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Priklad 1

Vystupni tryska (obr. 1, obr. 2) je uspofadana v Cele vystupniho otvoru 2 téla 3 vystupni ¢asti 1
extrudéru 9 olejnatych semen.

V téle 3 vystupni Casti 1 jsou proti sob¢ usporadany regulacni Sroub 4 a abrazivni Sroub 5, které
soucasné zasahuji do vystupniho otvoru 2.

Regulacni Sroub 4 je usporadan staviteln¢ k regulaci prifezu vystupniho otvoru 2.

Abrazivni Sroub 5 je uspotadan na pevno, pficemz je zajiStén kontramatici 6, ktera se opira o
sténu 7 vystupni Casti 1.

Regulace prlrezu vystupniho otvoru 2 je provadéna tak, Ze do hlavy regula¢niho Sroubu 4 je
vlozen imbusovy kli¢, jehoZ otaenim je postupné ménén prirezu vystupniho otvoru 2, a tim je i
postupné ménén i teplota extrudovaného materialu.
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Piiklad 2

Vystupni tryska (obr. 3, obr. 4, obr. 5, obr. 6) je uspofadana v Cele vystupniho otvoru 2 t¢la 3
vystupni Casti 1 extrudéru 9 olejnatych semen.

V téle 3 vystupni Casti 1 jsou proti sob¢ usporadany regulacni Sroub 4 a abrazivni Sroub 5, které
soucasn¢ zasahuji do vystupniho otvoru 2.

Regulacni Sroub 4 je usporadan staviteln¢ k regulaci prirezu vystupniho otvoru 2.

Abrazivni Sroub 5 je uspotadan na pevno, pficemz je zajiStén kontramatici 6, ktera se opira o
sténu 7 vystupni casti 1.

Regulacni Sroub 4 je spojen s pohonem 8, ktery obsahuje zpétnou vazbu polohy. Pohon 8 je
sloZen z asynchronniho motoru vybaveného neznazornénym IRC snimac¢em a z ptevodovky 10.

Pohon § je spojen s fidicim systémem extrudéru.

Regulace prifezu vystupniho otvoru2 je provadéna tak, Ze regulacni Sroub 4 je spojen
s pohonem 8, pficemz jeho otaCenim je postupné ménén prhiez vystupniho otvoru 2, a tim je i
postupné ménéna i teplota extrudovaného materialu. Soucasné je teplotnimi snimac¢i méfena
teplota extrudovaného materialu a tlaky pii extruzi, pfiCemz tidici systém pribézné nastavuje
prifez otvoru a tim optimalizuje pribéh extruze.

Pramyslova vyuzitelnost

Vystupni trysku podle vynalezu lze vyuzit jako vystupni trysku extrudéru olejnatych semen,
zejména pak fepky, s6f a sluneénice.

PATENTOVE NAROKY

1. Vystupni tryska, zejména vystupni tryska uspotadana v cele vystupniho otvoru (2) téla (3)
vystupni ¢asti (1) extrudéru (9) olejnatych semen, vyznacujici se tim, ze v téle (3) vystupni
¢asti (1) jsou proti sob¢é usporadany regulacni Sroub (4) a abrazivni Sroub (5), které soucasné
zasahuji do vystupniho otvoru (2).

2. Vystupni tryska podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze regulacni Sroub (4) je uspotradan
k regulaci prifezu vystupniho otvoru (2).

3. Vystupni tryska podle n¢kterého z predchozich narokil, vyznaéujici se tim, ze abrazivni
Sroub (5) je usporadan na pevno.

4. Vystupni tryska podle nékterého z predchozich narokii, vyznadujici se tim, Ze abrazivni
Sroub (5) je usporadan na pevno, pficemz je zajiStén kontramatici (6), ktera se opira o sténu (7)
vystupni Casti (1).

5.  Vystupni tryska podle n¢kterého z predchozich narokii, vyznaéujici se tim, ze regulacni
Sroub (4) je usporadan stavitelng.

6. Vystupni tryska podle n¢kterého z predchozich narokii, vyznaéujici se tim, ze regulacni
Sroub (4) je spojen s pohonem (8).
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7.  Vystupni tryska podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze pohon obsahuje zpétnou vazbu
polohy.

8. Vystupni tryska podle nékterého z naroku 6 a 7, vyznacujici se tim, Ze pohon (8) je spojen
s fidicim systémem extrudéru.

4 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

vystupni ¢ast
vystupni otvor
télo
regulacni Sroub
abrazivni Sroub
kontramatice
sténa
pohon
extrudér
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Obr. 2
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Obr. 6



