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Spos$b wytwarzania hydrolizatu biel'-kowego

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania hydrolizatu biatkowego stanowigcego gtéwny sktadnik gasni-
czych $rodkdw pianotwdrczych,

Do gaszenia pozaréw stosuje si¢ zwykle mieszaniny, zawierajgce jako podstawg najrozmaitsze substancje
pianotwércze, takie jak hydrolizaty biatkowe, roztwory mydta, tugi pesulfitowe i inne.

Spoéréd stosowanych dotychczas érodkéw gaéniczych najbardziej rozpowszechnionymi ze wazgledu na
skutecznoé¢ sa $rodki pianotwoéreze oparte na bazie hydrolizatu biatkowego. '

Wedtug dotychczas znanych sposobéw hydrolizat biatkowy otrzymuje sie przez alkaliczng hydrolize
biatka, gtéwnie keratyny zawartej w maczce rogowej, za pomocq wodnego roztworu woderotleniu wapniowego
i w obecnosci siarczku sodu. Podobne rozwiazanie znane jest z opisu patentowego PRL nr 30857. W wyniku
procesu hydrolizy uzyskuje sie mieszaning zawierajaca hydrolizat biatkowy, wolny wodorotienek wapniowy oraz
nierozpuszczalng pozostatos¢. Dalszy przeréb otrzymanej mieszaniny poreakeyjnej polega na oddzieleniu credci
nierozpuszczalnych na drodze filtracji, wytrgceniu wolnych jonéw wapniowych i oddzieleniu powstatego osadu
soli wapniowych od roztworu, zatezeniu roztworu hydrolizatu oraz doprowadzeniu roztworu do odpowiedniego
pH przez dodatek kwaséw organicznych. Do otrzymanego hydrolizatu biatkowego, dla nadania mu wtasnosci
zwilzajacych, wprowadza sie sole sodowe kwaséw alkilobenzenosulfonowych a nastgpnie sole uodparniajace
piane na dziatanie wysokich temperatur, $rodki obnizajgce temperature zestalania, dodatki konserwujgce i inne.

Istotnym problemem w procesie wytwarzania hydrolizatu biatkowego jest sposdb hydrolizy i daiszy
przer6b otrzymanej mieszaniny poreakcyjnej az do uzyskania wodnego roztworu hydrolizatu biatkowego
o gestosci w granicach 1,17—1,20 g/cm®. Parametry procesu hydrolizy, sktad reagentéw, sposdb neutralizacji
i rozdziatu uktadu ciecz — ciato state rzutujg w istotny sposdb na wydajnos¢ procesu, koszty produkgji i jakos¢
produktu, to jest na lepko$¢ i zdolnoéci pianotworcze produktu koricowego.

Wedtug dotychczasowych sposob6w w procesie alkalicznej hydrolizy maczki rogowe] przy pomocy
wodnego roztworu wodorotlenku wapnia uzyskuije sie roztwér hydrolizatu biatkowego o gestosci nie przekracza-
jacej 1,07 g/cm®. Dalszy przeréb mieszaniny poreakcyjnej przebiega zgodnie ze sposobem podanym w opisie
patentowym PRL nr 45789. Hydrolizat odsacza si¢ od nierozpuszczonego biatka i traktuje weglanem sodowym
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:IUC:I,: pr:;er;iar;ytbiéiczar:u wapniom{ego w biatczan sodo»f/y z jednoczesnym wytraceniem nadmiaru wodoratlen-
zoboje‘:nia siepkv::s:'mw':?;vc:ozap"'°W°9°- Po odsq_czemu weglanu wapniowego roztwdr biatczanu sodowego
ym do wartosci pH = 7,0-7,5, po czym roztwor zateza sie.

‘ Inny sposéb. przer(?bu hydrolizatu biatkowego otrzymanego w procesie hydrolizy polega na tym,>2a
wenegtas’l:(ir;eoxi\:z;o:z:tul.blatk(')wego nas.yca sie dwutlenkiem wegla, przy czym nastepuje zobojgtnienie zasado-

.y rolizatu |wyt.ra(‘:en|e tworzacego si¢ przy tym weglanu wapniowego. Wytracajacy sig przy
tym weg!an wapniowy wraz z zawiesing nieprzereagowanego biatka oddziela sig od roztworu na drodze filtragjl,
Otrz.yr_nuu si@ przy tym roztwér hydrolizatu o cigzarze wtasciwym okoto 1,06 g/em?, a nastepnie zatg:a sie go
do cigzaru wtasciwego w granicach 1,15—1,17 g/em?.

Zobajetnienie hydrolizatu biatkowego przy pomocy samego dwutlenku wegla jest nieoptacaine ped
wzgledem .ekonomianym. Z tych powodow stosuje si¢ czesto kombinacje obu wymienionych metod, tzn.
rozktad biatczandw wapnia iwigzanie jonow wapniowych prowadzi sie przy pomocy weglanu sodéwegp
i dwutlenku wegla a nastepnie zakwasza si¢ roztwér hydrolizatu po oddzieleniu osadéw niskoczqstaczkowymi
kwasami organicznymi. Taki sposdb przerobu hydrolizatu biatkowego niweluje w Znacznym stopniu swentuaine
korzysci wynikajace ze stosowania kazdej z wymieniomych metod.

‘ Omawiane sposoby wytwarzania hydrolizatu biatkowego przez hydrolize wodorotienku wapnia i metedy
jego przerobu do roztworu o gestoéci w granicach 1,17—1,20 g/cm?® majq wiele zasadniczyeh |wspdlnyeh
mankamentdw, do ktérych naleta stosunkowo dtugi czas proecesu hydrolizy, wysokie wskagniki udycia
podstawowych surowodw, to jest maczki rogowej i siarczku sodowego w przeliczeniu na produkt koficewy,
ktopotliwe i pracochtonne operacje oddzielania czesci nierozpuszczainych po hydrolizie orez weglanu wapnio-
wego od roztworu hydrolizatu na drodze filtracji, duze koszty operacji zatezenla wynikajgee z konieeznodei
stosowania rozcieficzonych roztwordw o ggstosci 1,06—1,07 g/em?®, warunkujacych mo#liwoié prowadeenta
procesu filtracji.

Istota wynalazku polega na tym, Ze proces hydrelizy maczki rogowej prowadzi sig¢ przy inwm»nvm
mieszaniu pod cisnieniem powyzej 4 atn iw takim okresie czasy, aby iloczyn czasu i ci$nienia wyradoayeh
odpowiednio w godzinach i atmosferach nadci$nienia zawierat si¢ w granicach 9—14 atn x godz. i w obeonosei
0,001-0,0015 kg siarczku sodewego oraz 0,2—0,4 kg tlenku wapnia na 1 kg mgezki rogowsj. Proces prowadet sig
w dradowisku wodnym ewentualnie z dodatkiemn rozciericzonego wodnego roztworu hydrofizatu bistkeowego
z poprzednich szarz produkcyjnych, wprowadzonego w takiej ilosci, aby roxtwér po zaketiczeniu hydeolizy
posiadat gestoéé 1,1—1,13 g/cm>. Po ochtodzeniu mieszaniny poreakeyjnej do temperatury 90%»1-06"6»"&% '
dza sig do niej weglan sodowy i po doktadnym wymieszaniu poddaje si¢ sedymentacji, po ezym oddzietony esad
zadaje si¢ gorqea wodq i otrzymang mieszaning poddaje si¢ ponownie sedyfmentacji lub fittracyi. Otfmw
hydrolizat biatkowy o gestosci od 1,1—1,13 g/cm® poddaje sie procesowi aatgienta do gestodei 1,18--1,2 gfem?>.

W celu uzyskania odpowiedniego pH produktu koricowego do roztworu hydrolizatu biatkowego dodaje sig
kwaséw organicznych., '

Zaletq sposobu wedtug wynalazku jest to, ze otrzymana w procesie hydrolizy mieszanina hydrolizatu
pomimo znaeznie wiekszej gestoici posiada zdolnosé sedymentacji idaje sig rowniei tatwo filtrowad. Ze
wzgledu na wigksza gestoéé roztworu poddawanego procesowi zatgzania ulegajg zmniejszeniu koszty tej operacii.
Prowadzenie procesu hydrolizy sposobem wedtug wynalazku umozliwia ponadto zwigkszenie uzysku hydrolizatu
biatkowego z maczki rogowej o 10—18%, w stosunku do znanych sposobow, przy niskim zuzyciu siarczku sodu,

Przyktad |. Do reaktora o pojemno¢ci 10 | zaopatrzonego w ptaszcz grzejny oraz mieszadto
wprowadza sie 1,1 kg maczki rogowej, 0,4 kg Ca0, 1,0 g Na; S, 3,5 | wody. Zawarto$é reaktora ogrzewa sig parq
przy ciagtym mieszaniu az do uzyskania ciénienia wewnatrz aparatu réwnego 5 atn. Proces hydrolizy prowadzi
si¢ przy tym ciénieniu przez okres 2 godz, po czym zawarto$c reaktora schtadza sie az do spadku ciénienia do
atmosferycznego |spadku temperatury otrzymanej mieszaniny poreakcyjnej do 90°C. W te] temperaturze
wprowadza sie do reaktora 21,5 g NaCO;. Zawiesing po wymieszaniu poddaje sig¢ procesowi sedymentaciji
wstepnej uzyskujac hydrolizat o gestosci 1,113 g/cm?, po czym do pozostatej po zlaniu roztworu klarownego
zawiesiny dodaje sie goracej wody i poddaje ponownie procesowi sedymentacji uzyskujac hydrolizat o gestodci
1,056 g/cm?, ktéry zawraca sig do nastepnej szarzy hydrolizy.

Przyktad Il. Do reaktora o pojemnosci 10 m3 zaopatrzonego w ptaszcz grzejny oraz mieszadio
wprowadza sie 6 m3 wody, 2 tony maczki rogowej, 550 kg wapna palonegoe, 2,5 kg Na,S. Po zamkniqciu
reaktora jego zawarto$é ogrzewa sie przy ciagtym mieszaniu przez doprowadzenie pary do ptaszcza aparatu. Po
uzyskaniu cisnienia wewnatrz aparatu réwnego 4,5 atn wytgcza sie ogrzewanie i proces hydrolizy prowadzi sig
jeszcze przez 2 godz. przy tym cisnieniu, ktore utrzymuje sig samorzutnie dzigki zawartosci cieplnej uktadu. Po
2 godzinach zawartosé reaktora schtadzz sig do temperatury 1057 C i przy cisnieniu 0.5 atn przy pomocy pompy
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dozuje sig wodny roztwdr weglanu sodowego zawierajacego 40 kg Na, CO;. Po doktadnym wymieszaniu
i spadku cisnienia do atmosferycznego goraca mieszaning poreakcyjng przettacza sig z reaktora do odstojnika. Po
odstaniu roztwér klarowny o gestosci ok. 1,118 g/cm® zateza sig. Pozostaty osad rozciericza sig¢ goracq wodg
i poddaje si@ procesowi filtracji uzyskujac roztwér o gestosci ok. 1,08 g/cm?®, ktéry réwniez przeznacza sig do

zatezenia. W sumie uzyskuje sig zszarzy produkcyjnej okoto 3,3 tony roztworu hydrolizatu biatkowego
o gestosci okoto 1,18 g/em?,

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania hydrolizatu biatkowego, stanowiacego gtéwny sktadnik gasniczych érodkéw piano-
tworczych, na drodze alkalicznej hydralizy maczki rogowej w obecnosci wodorotlenku wapniowego i siarczku
sodowego i kolejne potraktowanie weglanem sodowym oraz oddzielenie czesci statych i zatezenie roztworu,
znamienny tym, Ze proces hydrolizy maczki rogowej prowadzi sie przy intensywnym mieszaniu pod
ciénieniem powyzej 4 atn iw takim okresie czasu, aby iloczyn czasu i ciénienia wyrazonych odpowiednio
w godzinach i atmosferach zawierat sie w granicach 9—14 atn-X godz., i w obecnosci 0,001—-0,0015 kg siarczku
sodu oraz 0,2-0,4 kg tlenku wapnia na 1 kg maczki rogowej, w srodowisku wodnym ewentualnie z dodatkiem
rozciericzonego wodnego roztworu hydrolizatu biatkowego z poprzednich szarz produkcyjnych wprowadzanego
w takiej ilodci, aby roztwér po hydrolizie posiadat gestos¢ 1,1-1,13 g/cm?®, po czym po ochtodzeniu do
temperatury 90-105°C do produktu hydrolizy wprowadza sie¢ weglan sodowy i po doktadnym wymieszaniu
poddaje sie go procesowi sedymentacji, oddzielony osad zadaje goraca wodq i powstatq mieszaning poddaje
pchnownie sedymentacji lub filtracji.
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