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Rie3enie sa tyka ofukovacieho zariadenia, kde sa rie3i jeho telesné vytvorenie a
priestorové usporiadanie.

Doteraz zndme ofukovacie zariadenia najmid v automatizovanych technologickych praco-
viskdch rieSia ofukovanie prvkov upfnacfich zariaden{ napriklad upfnacfch pléch Eefusti
skIutovadiel pomocou ofukovacich dyz manipula&ného zariadenia robota.

SU zndme rie3enia, kde ofukovanie &elustf sklulovadiel je pomocou ofukovacich dyz
vbudovanych na nemenné miesto telesa skIuCovadla a pri napojen{ na zdroj obyfajne tlakové-
ho vzduchu z tohto miesta ofukujid CteXuste. NakoIko &elXuste sklulovadla sa prestavujd a ob-
robok sa upfna i za vnitorné plochy, ktoré m6Zu byf naviac rdzne tvarované ofukovanie sa-’
stdva nedokonalym. V pripade ofukovania &elustf{ pomocou robota i pri rotscii skPudovadla
nefistoty sa premlestnuju smerom ku skIuovadlu, &Im je nebezpetie zand3ania drobnych . .
triesok na tie funk&né miesta sklulovadla, ktoré majd zarufif bezporuchovd prevddzku. Na-y
viac samotny rozvod tlakového vzduchu ako i celé zariadenie je jednod&elové a preto jeho
prevddzkovanie je drahé. Zn4me rie3enia tistenia upfnacfch pléch naviac st mdlo spolahli-
vé u skludovadiel s automatickou vymenou upfnacfich €elustf, kde cfukovanie nedistét sme-
rom ku skIudovadlu méZe vnd3at netistoty na dosadacie plochy spolupdsobiacich vymennych
prvkov a tym znemoZnif vymenu a ndsledne vyradif z &¢innosti technologické pracovisko.

Uvedené nevyhody zmiernuje ofukovacie zariadenie pod?a vyndlezu, ktorého podstatou
je to, Ze ofukovaciaitryska je umiestnend na vymennom nosi&i usporiadanom polohovane voli
dloZnému telesu upinacieho zariadenia.

Ofukovacie zariadenie podPa vyn&lezu umo¥n{ uskutoZnif vﬁmenu ako i zoradenie ofuko-
vacfch trysiek na najvhodnej3om mieste vo&i upfinacim plochdm pouZfvanych Zefust{ ako i ce-
lému Celu skIulovadld. Vymena sa mdZe uskuto&novat sdtasne s vymenou felfust{ i axidlnych
dorazov a to spolo&nym nositom, priZom zoradenie ofukovacich trysiek v radidlnej i axidl-
nej polohe sa mbie uskutdcnit mimo stroj napriklad v pripravovni vyrobnych pomdcok. Cis~-
tiace zariadenie je s vyhodou pouZiteIné najmd pri automatickej vymene upinacich respek-
tive polohovacich prvkov sklu&ovadla pomocou ich nosi&a, &Iim sa dosiahne komplexné rie-
Zenie diel&fch funkci{ sdvisiacfich s automatizdciou upfnacich &innost{ jednym Vviacitelo-
vym zariadenim.. VyuZitie tohto viaci&elového zariadenia v podstate mdZe zabezpelif pre-
mazdvanie vnitornych funkinych pléch skIudovadla, snimanie sprédvnej polohy nosifa vymen-
nych prvkov vo&i telesu skXufovadla pred ich spevnenim na telese skIuéovadla, "vyhadzova-
nie"” nosifa zo skruéovadla, ofukovanie nosi%a smerom od &ela sklIutovadla pri jeho naklada-
nf{ manipuldtorom obrobku, &istenie poZadovanych pléch skluéovadla pre zdber s cbrobkom,
tistenie samotného obrobku ako i odfukovanie triesok respektive chladiacej kvapaliny sme-
rom od upfnacieho zariadenia pri obrdbanf{. U upinacich systémov s radidlne prestaviteIny-
mi axidlnymi dorazmi umiestnenymi na spolo&nom nosifi sa zjednotenim ich 16Zok s léZkami
ofukovacich trysiek kaZdé kédovanéd 16%ko nosi&a md%e vyuzif raz na umiestnenie axidlneho
dorazu a raz na umiestnenie ofukovanich trysiek. Naviac tlakovy vzduch mdZe byt privedeny
i na odkladacie miesto nosi&a vymeniteInych prvkov, kde sa uskuto&ni ich oistenie, takie
manipuldtor prend3a ofisteny nosi& a odkladacie miesto plnf i funkciu &isticky.

Ofukovacie zariadenie podfa vyndlezu je zndzornené na pripojenom vykrese, kde na
obr. 1 je vidiet priklad jeho prevedenia usporiadaného v odkladacom zariadeni v &elnom
pohTade, na obr. 2 je priklad telesného vyhotovenia pevného ofukovacieho zariadenia v
prieénom.reze,lna obr. 3 je usporiadanie ofukovacieho zariadenia v upinacom zariadeni
v prieZnom reze a na obr. 4 je priklad telesného vyhotovenia pohyblivého ofukovacieho za-
riadenia v prie&nom reze. ‘

Ofukovacie zariadenie podla vyndlezu pozostdva z ofukovacej trysky 130 umiestnenej

na vymennom nosi&i 120 prestavitelne v smere osi x, y, z vo&i referentnému bodu 122
vymenného nosida 120. Vymenny nosi& 120 m& na sebe vytveorené 16ka trysky 121, v ktorych
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mennom nosi&i 120. Na vymennom nosi&i sg usporiadané upfnacie prvky 150 a polohovacie prv-
ky 140 upinacieho zariadenia 100a. vymenny nosic 120 tvorf sd&ast upfnacieho zariadenia

100a, prigom je prepojeny s jeho UloZnym telesom 110 napri{klad prostrednictvom upinacich
prvkov 150, pritom je do vnitorného priestoru 112 UloZného telesa 110 privedené pracovné

storom ;ig a vymennym nosi&om 120. v telese trysky 131 je usporiadang Jednosmernég propuis€a-
cie zariadenie 132 pozostdvajice zo sedla 132a, dosadacieho telesa 132b, pruiiny 132¢ a du-
tiny 132d. Jednosmerné prepistacie zariadenie 132 je usporiadané medzi privodom 133 pracov-
ného média 170 a ofukovacimi otvormi 134. Otvérac{ tlak prepi3tacieho zarfadenia 132 je na-
stavitelny Znémym spbsabom. “Pevné ofukovacie zariidenie m& konZtantng vzdialenost ofukova-
c{ch otvorov 134 od vymenného nosifa 120. u pohyblivého ofukovacieho zariadenia je jeho po-
hyb v smere osi 7z” od vymenného nosiéa zabezpe&eny napriklad pomocou pruZného vlnovca -

vystvacieho prvku 135, ktory vysdva teleso trysky 131 s ofukovacimi otvormi 134 tlakom, kto-
ry je ni%sf{ ako otvdrac{ tlak Jednosmerného prepisfacieho zariadenia 132,

Ofukovanie upfnactch pldoch 151 upinacich prvkov 150 pripadne polohovacich prvkov
140, &i undZacich prvkov 160 sa uskuto&n{ tak, Ze cez privod 133 sa do jednosmerného pre-
pistacieho zariadenia 132 privedie pracovné médium 170 pod tlakom v&&5im ako Jje jeho otvs-

"

raci{ tlak, &im dojde k vystupu pracovného média ofukovacimi otvormi. Smer ofukovania a

je moZné z kazdého vymenného miesta na nosi&i 120, orientovat na presne poZadované o&isto-
vané miesto, ¢o unofnuje delenie ofukovacej trysky 130 na viacero gastf natotitelnych

voli sebe navzdjom, &{m sa meni uhol & | ktory zvieraju smery ofukovania "a". Najvyhod-
nej3ie usporiadanie Je také, ked na vymennom nosi&i 120 sd usporiadané upinacie prvky 150,
polohovacie prvky 140 spolu s ofukovacimi tpyskami‘lgg,HpriCUm kaZdému prestaveniu upfna-
ci{ch prvkov 150 i polohovacich prvkov 140 odpoﬁedé optimdlne prestavenie ofukavacich try-
siek 130 tak, aby ofukovanie bolo maximdlne G&inné. Je vyhodné, ked odkladacie zariadenie
100b, realizovang napriklad ako zndmy paletovy z&sobnik vymennych nosidov 120 u roboti-
zovaného pracoviska je uspbdsaobens tak, aby sa vymenny nosié& 120 mohol tlakotesne prepojif
s Jeho dloZnym telesom 110, pri&om pracovné médium 170 je privedens do jeho vndtorného
priestoru 112 a ofukovanie sa uskutoénf i v odkladacom zariadenf 100b. Tym je zabezpe&end
manipuldcia s Cistym vymennym nosi&om 120, ako i &istenie ofukovanim pogas obrdbania, pri-

Com smer ofukovania "a" je nastaveny od upfnacieho zariadenia 100a.

PREDMET VYNALEZUD

1. Ofukovacie zariadenie pre upfnacie zariadenie pozostdvajice zo zdroja pracovného média
a ofukovace) trysky, ktoré sd navzdjom prepojend rozvéadzacou sdistavou, tohto pracov-
ného mddia, v ktorej su zaradend snimacie, regula&né a riadiace prvky vyznatené tym, -
Ze ofukovacia tryska (130) je umiestnens na vymennom nosiéi (120) usporiadanom polohox
vane voli GloZndému telesuy (110) uptnacieho zariadenia (100a).

2. Ofukovacie zariadenie podla bodu 1 vyznadend tym, Ze ofukovacia tryska (130) na vymen-
nom nosiéi (120) je usporiadand prestavitefne v smere aspon Jednej z osi {(x, y, z)
voli refereninému bodu (122) vymenného nosi&a (120).

3. Dfukovacie zariadenie podla bodov. 1 a 2 vyznalend tym, 2e ofukovacia tryska (130)
Je uhlovo prestaviterns okolo aspon jednej z osi (x, y, 2).
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Ofukovacie zariadenie podla bodov 1, 2 a 3 vyznalené tym, ¥e na vymennom nosigi (120)
si umiestnené upfnacie prvky (150), polohovacie prvky (140) a undfacie prvky (160)
upfnacieho zariadenia (100a).

Ofukovacie zariadenie podla bodov 1 a2 4 vyznatené tym, Ze medzi ofukovacou tryskou
(130) a vymennym nosi&om (120) je usporiadané 18%ko trysky (121).

Ofukovacie zariadenie podla bodov 1 a% 5 vyzna&ené tym, e v ofukovacej tryske (130)
je medzi privodom (133) a ofukovacim otvorom (134) je usporiadané jednosmerné prepud-
tacie zariadenie (132).

Ofukovacie zariadenie podla bodov 1 a¥ 6 vyznatené tym, Ze ofukovacia tryska (130)
Jje umiestnend v polohovacom prvku (140) upfnacieho zariadenia (100a).

Ofukovacie zariadenie podls bodov 1 a? 6 vyznadené tym, e ofukovacia tryska (130)
je umiestnend v upfnacom prvku (150) upinacieho zariadenia (100a).

Ofukovacie zariadenie podla bodov 1 a? 8 vyzna&ené tym, e ofukovacia tryska (130)
je delend aspon na dve &asti, pridom ofukovaci otvor (134) je umiestneny aspon na jed-

nej z nich.

Ofukovacie:zariadenie podla bodov 1 a? 9 vyznadené tym, 3e vymenny nosié (120) ofuko-
vacich trysiek (130) je usporiadany vo&i GloZnému telesu (110) tlakotesne.

Ofukovacie zariadenie podla bodov 1 a? 10 vyznagené tym, Ze vymenny nosi& (120) ofuko-
vacich trysiek (130) je s uloznym telesom (110) rozoberatelne spojeny.

1 vykres
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