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Sposob ciaglego odlewania wlewkéw o przekroju kolowym,
zwlaszcza stalowych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb ciaglego od-
lewania wlewkéw o przekroju kolowym, zwlaszcza
stalowych oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu, co stanowi uzupelnienie przedmiotu wyna-
lazku opatentowanego za Nr 61 485.

Przedmiotem patentu Nr 61485 jest spos6b cig-
glego odlewania wlewké6w o przekroju kotowym
zwlaszcza stalowych polegajacy na tym, ze kry-
stalizator wprawia sie w ruch obrotowy dookota
jego osi pionowej, a strumien cieklego metalu do-
prowadza si¢ mimo$rodowo w odleglo$ci 1/s pro-
mienia krystalizatora od jego zewnetrznej krawe-
dzi.

Przedmiotem patentu Nr 61485 jest réwniez
urzadzenie stanowigce zesp6l skladajacy sie z chto-
dzonego Kkrystalizatora wprawianego w ruch obro-
towy dookola pionowej osi, z rynny do mimoS$ro-
dowego doprowadzenia strumienia cieklego metalu
w punkcie znajdujgcym sie w gérnej czeSci krysta-
lizatora, oraz walcéw do pionowego wyciggania w
dét formowanego wlewka. Wadg opisanego sposobu
i urzadzenia jest niedostatecznie duza predkos§é
wyciggania wlewka jak réwniez konieczno$é sto-

sowania skérowania lub innej obrébki warstwy
zewnetrznej.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedo-
godnoSci.

Cel ten osiggnieto stosujac spos6b cigglego odle-
wania wlewkéw, w ktérym krystalizator wprawia
sie w ruch obrotowy dookola jego osi pionowej,
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a strumien cieklego metalu doprowadza si¢ mimo-
§rodowo w odlegloSci !/s promienia krystalizatora
od jego zewnetrznej krawedzi. Istota wynalazku
polega na tym, ze krystalizatorowi réwnocze$nie na-
daje sie pionowy ruch posuwisto-zwrotny, po czym
wyjmuje si¢ wlewek ciggngc go ku dolowi przy
jednoczesnym nadawaniu mu ruchu obrotowego o
szybko$ci katowej, ré6wnej szybko§ci formy.

Za pomocg sposobu bedacego przedmiotem wy-
nalazku uzyskuje sie wigksze predko§ci wycigga-
nia, jak réwniez jeszcze wyzszy stopiefi bezpieczefi-
stwa pracy, przy zachowaniu wszystkich zalet ja-
kie cechuja odlewanie rotacyjne a zwlaszcza lepsza
jako$é zewnetrznej powierzchni wykonywanych
wyrob6éw. Wyroby uzyskane za pomocg sposobu
wedlug wynalazku, dzieki wysokiej jako$§ci war-
stwy zewnetrznej moga byé bezpoSrednio uzyte w
walcowniach do dalszej obr6bki bez poprawiania,
skérowania czy innej obrébki warstwy zewnetrz-
nej poétwyrobow.

Pionowy ruch posuwisto-zwrotny krystalizatora

moze mieé¢ amplitude rzedu od 5 do 30 mm."

W czasie tego posuwisto-zwrotnego ruchu,
ko§¢é przesuwania sie krystalizatora ku dotowi mo-

szyb- -

Ze byé réwna lub wyzsza od szybko§ci wyciggania -

pétwyrobu i osiggaé¢ na przyklad warto§é 1,15 razy’

S

wiekszg niz szybko§é wyciggania pétwyrobu.

.

SzybkoS¢ przemieszczania sie krystalizatora w -

czasie jego posuwisto-zwrotnego ruchu moze - byé
rézna przy opadaniu i przy wznoszeniu sie go.
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Szybkos§¢é krystalizatora podczas ruchu wznoszenia
moze byé na przykiad zawarta w granicach od
1-krotnej do 3-krotnej warto$ci szybkoSci przemie-
szczania sie krystalizatora w czasie jego ruchu opa-
dania.

Amplituda jak réwniez szybko$§¢ ruchu wznosze-
nia i opadania krystalizatora okre§lone sg w fun-
keji innych warunkéw odlewania a w szczeg6lnos-
ci w funkcji szybkoSci odlewania z jakg wykony-
wany jest wlewek.

Dzieki nadaniu krystalizatorowi roéwnoczesnego
.ruchu obrotowego z pionowym ruchem posuwisto-
zwrotnym, uzyskuje sie latwiejsze i pewniejsze
utworzenie zewnetrznej warstwy pélwyrobu po je-
go skrzepnigciu poniewaz pionowa szybko§¢ wzgled-
na zewﬁeirinej powierzchni p6twyrobu w stosunku
do powierzchni krystalizatora wigze sie z silg od-
Srodkowg wywolang przez ruch obrotowy formy,
dzieki czemu  unika sie tworzenia stref przyczepia-
nia sie zewnetrznej warstwy pétwyrobu do formy,
ktére w pewnych przypadkach jest przyczyng pek-
nie¢ warstwy zewnetrznej.

Dzieki tych cechom miejsca przyczepiania sie,
ktére moga ewentualnie powstaé, ulegaja natych-
miast odklejeniu przez wzgledne przesuniecie kry-
stalizatora i pétwyrobu, podczas gdy ciekly metal
ktory dociskany jest do krystalizatora pod dziala-
niem sily odSrodkowej natychmiast stwarza na
nowo warstwe zewnetrzng w bardzo niewielkiej
strefie, gdzie mogla ona ulec rozdarciu albo pek-
naé¢ z powodu przyczepienia sie w pewnym punk-
cie. W ten spos6b uzyskuje sie wigksze bezpie-
czenstwo w czasie wytwarzania i mozliwo$§é sto-
sowania wyzszych predkosSci wyciggania péiwyro-
béw. :

Przedmiotem wynalazku jest ré6wniez urzadzenie
do stosowania powyzszego sposobu, ktére polega
na tym, ze wspornik obracajgcego sie krystalizato-
ra, w ktérym jest dokonywane odlewanie ciggle
jest zmontowany przesuwnie pionowo i zawiera
Srodki do podnoszenia go i opuszczania.

Do podnoszenia wspornika mozna zastosowaé
dzwigniki hydrauliczne albo krzywki napedzane
mechanicznie. Mozna réwniez uzyé innych zespo-
16w, na przyklad zespol6w diwigni tworzgcych ko-
lanka.

W przyktadzie wykonania urzadzenia wedlug wy-
nalazku, wspornik wsparty jest na pionowym czo-
pie ulozyskowanym w 1lozyskach umieszczonych
w pewnej odlegloSci od osi obrotu krystalizatora,
podczas gdy trzy dZwigienki hydrauliczne znajdu-
jace sie z jednej i drugiej strony krystalizatora,
W poblizu czopa przegubowego, pozwalaja na
dowolne podnoszenie i obnizanie wspornika.

Trzy dZwigniki hydrauliczne moga byé, w ko-
rzystnej odmianie wykonania napedzane przez
pompe w trzy cylindry, ktérych tloki przesuwane
sa réwnoczefnie na przyklad przy pomocy Kkrzy-
wek.

Zamontowanie wspornikea na czopie umieszczo-
i nym réwnolegle w pewnej odlegloSci od osi krysta-

" lizatora pozwala na obracanie wspornika woké6Y

tegb czopa i opéZnienie w ten sposéb gérnej cze-
Soi linii cigglego odlewania.
Ruchome czeSci diéwigniké6w hydraulicznych
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wspoélpracuja z elementami centrujgcymi znajdu-
jacymi si¢ w punktach podparcia wspornika, za-
pewniajgc w ten sposéb dokladne centrowanie te-
go wspornika w czasie jego ruchu posuwisto-
zwrotnego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku na ktérym fig.1
przedstawia schematyczny widok krystalizatora
oraz goérnej czeSci linii rotacyjnego odlewania,
fig. 2 — przekréj krystalizatora oraz urzadzenie
do jego napedzania, fig. 3 — widok z géry odpo-
wiadajacy fig. 1, a fig. 4 — naped trzech diwig-
nikéw hydraulicznych.

Fig. 1 przedstawia kadiub 1, w kt6rym zamoco-
wane jest wstepne urzgdzenie chtodzgce. Wstepne
rolki prowadzace p6twyrobu, znajduja sie¢ w obudo-
wach 2 i 3. Wspornik 4 krystalizatora obraca sie
woké! czopa 5 pozwalajgc w ten sposéb oprédznié
plaszczyzne 2a skrzynki 2 co otwiera dostep do li-
nii wyciagania preta, ktéry jest formowany w
krystalizatorze 6 posiadajgcej o§ 7.

Fig. 2 przedstawia krystalizator, ktéry podtrzy-
mywany jest przez dwa zespoty 8 i 9. Napedzany
jest on za poSrednictwem stozkowego wiefica ze-
batego 10 przez mniejsze stozkowe kolo zebate 11
polaczone sztywno z walem 12, napedzane przez
silnik 13 poprzez zesp6t k6l zebatych 14. Dla
uproszczenia, nie pokazano na rysunku wirujgcych
pierScieni, pozwalajacych na zapewnienie chlodze-
nia krystalizatora.

Na fig. 3 przedstawiono pier§cien zebaty 10 oraz
kola zebate 11, ktére przekazuje naped od silnika
13. Przedstawiono r6éwniez dwa dzwigniki 15 znaj-
dujace sie z jednej i drugiej strony krystalizatora
jak réwniez diwignik 16 umieszczony z drugiej
strony czopa 5. Poruszajgce sie cze$ci 15a diwig-
nik6w 15 opierajg sie na uchwytach 17 potgczonych
sztywno z kadlubem wspornika 4, przy czym
wsporniki te usztywnione sg przyspawanymi pio-
nowymi Zebrami 18. Cze$é ruchoma 16a dziwignika
16 opiera sie bezpofrednio pod kadlubem wspor-
nika 4. Gérny koniec czeSci ruchomych 15a i 16a
dzwignikéw posiada ksztalt lekko stozkowy dla za-
pewnienia dokladnego ustawienia krystalizatora 6
i mieSci sie w wybraniach wsporniké6w 17 dla
dzwignik6w 15, oraz w kadlubie wspornika 4 —
dla dzwignika 16. Czop 5 umozliwia pionowy ruch
wspornika 4. Dzwigniki 15 i 16 sg opuszczone w
dél, a czop 5 posiadajgcy zderzaki, utrzymuje dol-
ng cze§é krystalizatora 6 w pewnej odlegloSci po-
nizej powierzchni 2a, co pozwala na dokonanie
obrotu krystalizatora 6 i opé6Znienia dzieki temu
gérnej czeSci linii odlewania.

Na fig. 1 i 3 przedstawiono wlew 19, z ktérego
strumiefh cieklego metalu 20 uderza pétwyréb w
mimo$rodowo polozonym punkcie 21 w czasie for-
matowania.

Fig. 4 przedstawia naped diwignikéw 15 i 16 za
pomoca pompy 22 posiadajacej trzy cylindry 23,
ktérych tloki 24 sa réwnoczeSnie przesuwane Drzez.
wal 25 zaopatrzony w trzy identyczne krzywki 26,
przy czym ten wat napedzany jest przez silnik 27
za pomocg odpowiednio dobranych zwalniajacych
przekladni zebatych 28. Obrét silnika 27 poewoduje
okresowe podnoszenie sie i opadanie wspornika 4
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za poéSrednictwem diwignikéw 15 i 16. Jest oczy-
wistym, Ze podnoszenie wspornika 4 moze byé
uzyskane za pomoca innych zespoléw niz diwig-
niki 15 i 16, na przyklad za pomoca mechanicznie
napedzanych krzywek.

Przedstawiony przyklad urzgdzenia hydraulicz-
nego wedlug wynalazku umozliwia duza elastycz-
no$§é regulacji szybko$ci amplitud posuwisto-zwrot-
nego ruchu krystalizatora 6.

Jest oczywiste, ze wynalazek znajduje zastosowa-
nie zar6wno dla zwyklej stali jak i dla stali spe-
cjalnych lub stopowych oraz do stop6w o podob-
nych wilasciwo$ciach.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cigglego odlewania wlewké6w o prze-
kroju kolowym zwlaszcza stalowych, w ktérym
krystalizator wprawia sie w ruch obrotowy dooko-
la jego osi pionowej, a strumien cieklego metalu
doprowadza si¢ mimoSrodowo w odleglo$ci /s pro-
mienia krystalizatora od jego zewnetrznej krawe-
dzi wedlug patentu Nr 61485, znamienny tym, ze
krystalizatorowi réwnocze$nie nadaje sie pionowy
ruch posuwisto-zwrotny, po czym wyjmuje sie
wlewek ciggnac go ku dotowi przy jednoczesnym
nadawaniu mu ruchu obrotowego o szybko$ci ka-
towej, r6wnej szybkosSci katowej formy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
krystalizator napedza sie ruchem posuwisto-zwrot-
nym o amplitudzie zawartej w granicach od 5 do
30 mm.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
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ze krystalizatorowi nadaje si¢ szybko$§é przesuwa-
nia w kierunku do dolu zawarta miedzy 1-krotng
i 1,15-krotng wartoScig szybkoSci wyciggania p6l-
wyrobu.

4. Spos6b wediug zastrz. 1. — 3, znamienny tym,
ze krystalizatorowi daje sie szybko§é przesuwu w
gére zawarta w przyblizeniu miedzy 1-krotng a 3-
krotng wartoScig szybko$ci jego opuszczania.

5. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 4, znamienne tym, ze wspornik (4)
obracajgcego sie krystalizatora (6), w ktérym jest
dokonywane odlewanie ciggle jest zmontowany
przesuwnie pionowo i zawiera §rodki do podnosze-
nia go i opuszczania.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze S§rodki do podnoszenia i opuszczania wspornika
krystalizatora stanowiag dZwigniki hydrauliczne (15)
i (16).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze dzwigniki (15) i (16) hydrauliczne réwnocze$nie
sg napedzane wielocylindrowg pompg hydrauliczng
(22) napedzang przez czion silnikowy (25) w taki
spos6b, ze suwy wszystkich diwignikéw sg zsyn-
chronizowane i identyczne.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne fym,
ze wielocylindrowa pompa hydrauliczna (22) ma
ttoki (24) napedzane w spos6b synchroniczny i
i identyczny przez czlon silnikowy (25).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze wspornik (4) krystalizatora (6) zamontowany jest
przegubowo na pionowym czopie (5) umieszczonym
réwnolegle, w pewnej odlegloSci od osi obracaja-
cego sie krystalizatora (6) i polozony na zewnatrz
tego krystalizatora (6).
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