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Uchwyt do mbcowania drobnych elementow
podlegajacych obrobce skrawaniem
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
uchwyt do mocowania drobnych elementéw pod-
legajacych obrbébce skrawaniem, a zwlaszcza obr6b-
ce poprzez frezowanie. Wynalazek znajdzie szcze-
gblne zastosowanie przy cigglym frezowaniu.

Stan techniki. Znany, z polskiego zgloszenia pa-

tentowego P. 162883, uchwyt do zamocowywania
drobnych elementéw w tarczy uchwytowej posia-
da na obwodzie tarczy gniazda chwytowe.

Kazde z nich zaopatrzone jest w suwak docis-
kowy napedzany przez wodzik za pomoca, skosne-
go w stosunku do osi tego wodzika, czopa, przesu-
wanego w odpowiednio sko$Snym otworze suwaka.
Wodzik, bedacy pod stalym dzialaniem sprezyny,
jest sterowany krzywka, zapewniajacg wiasciwy
docisk obrabianego elementu w gniezdzie lub tez
jego poluzowanie. .

Opisany uchwyt obok niewatpliwych zalet posia-
da jednak istotny mankament. Wynika on z fak-
tu zastosowania ukladu diwigien, kt6ry ze wzgle-
du na ilosé uzytych czes$ci bywa zawodny.

Istota wynalazku. W celu usuniecia opisanego
mankamentu postawiono przed wynalazkiem zada-
nie opracowania uchwytu pozbawionego uktadu
dzwigien do mocowania elementéw.

Cel ten zrealizowano dzieki temu, Zze do moco-
wania elementéw zastosowano tuleje zaciskowe,
ktére sg tak umieszczone w osiowych otworach
przesuwnych tulei znajdujgcych sie w gniazdach,
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ze ich" stozki zewnetrzne opierajg sie¢ na stozko-
wych powierzchniach stanowigcych zakonczenie
osiowych otworéw, przy czym tuleje przesuwne sg
drugostronnie sztywno polaczone z popychacza-
mi przechodzacymi przez tarcze do krzywki.

Rozwigzanie wedlug niniejszego wynalazku cha-
rakteryzuje sie prosta budowa i niezawodnoS$cig
dzialania. Ponadto, dzieki prostym czynno$ciom
zwigzanym z wymiang tulei zaciskowych, uchwyt
jest uniwersalny, nadajacy si¢ do mocowania ele-
mentéw o0 réznych wymiarach.

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku jest
przedstawiony w przykladzie wykonania na rysun-
ku, ktéry przedstawia uchwyt w widoku w rzucie
glownym.

Przyklad wykonania wynalazku. Do podstawy 1,
ustawionej na stole frezarki, jest obrotowo przy-
twierdzona tarcza 2, posiadajagca na swym obwo-
dzie csylindryczne gniazda 3. W kazdym z gniazd
umieszczone zostaly przesuwne tuleje 4, z ksztal-
towym otworem osiowym 5 zakoficzonym od géry
— powierzchnig stozkowg 6 — a od dotu — kotlnie-
rzem 7. Tuleje te sa sztywno podigczone do popy-
chaczy 8, §lizgajacych sie po nieruchomej krzywce
9 umieszczonej w osi tarczy 2. Natomiast w ich
otworach 5 'znajduja sie tuleje zaciskowe 10, zao-
patrzone w zewnetrzny stozek 11 przylegajacy do
powierzchni stozkowej 6. Tuleje zaciskowe 10 za-
bezpieczane sg od gbéry nakretkami 12, a od dotu
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wspierajg sie na sprezynie 13 umieszczonej w otwo-
rze 5 i spoczywajace na kolnierzu 7.

W polozeniu I — popychacz 8 znajduje sie w
wybraniu krzywki 9 i tuleja zaciskowa 10 znaj-
duje sie w stanie rozprezonym. Umozliwia to wio-
Zenie w nig elementu 14 podlegajgcego obré6bce.
Po wsunieciu sie popychacza na garb krzywki 9
— polozenie II — podnosi on do géry tuleje prze-
suwng 4, ktéra powierzchnig stozkowa 6 zaciska,
poprzez stozek zewnetrzny 11, tuleje zaciskowg —
a w niej obrabiany element 14. W polozeniu tym
— podczas dalszego obrotu — tarcza podsuwa ele-
ment 14 pod narzedzie skrawajgce, ktére przepro-
wadza obrobke. Podczas dalszego obrotu tarczy 2,
popychacz zajmuje polozenie III. W pozycji tej na-
pieta uprzednio, sprezyna 13 wyciska popychacz 8
wraz z przesuwng tuleja 4 w dol, rozprezajac tym
samym tuleje zaciskowg 10. Przy dalszym .obrocie
element 14 dochodzi do rynny wysypowej 13, na
ktéra sie wysuwa i nastepnie ssuwa do zbiorni-
ka. .
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Opisany powyzej cykl pracy odnosi sie do wszy-
stkich tulei zaciskowych i zaczyna sie z chwilg
zajecia pozycji w potozeniu I.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt do mocowania drobnych elmentéw pod-
legajacych obrébce skrawaniem, zawierajgcy obro-
towa tarcze wyposazong na swym obwodzie w
gniazda oraz popychacze sterowane krzywkg u-
mieszczong w osi tarczy, zmamienny tym, Ze zna-
ne tuleje zaciskowe (10) sg tak umieszczone w
osiowych otworach (5) przesuwnych tulei (4) znaj-
dujacych sie w gniazdach (38), ze ich stozki zew-
netrzne (11) opierajg sie na stozkowych powierzch-
niach (6) stanowigcych zakoficzenie osiowych otwo-
réw, przy czym tuleje przesuwne (4) sg drugostron-
nie sztywno polgczone z popychaczami (8) przecho-
dzacymi przez tarcze do krzywki (9).
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