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Wytworczosci,

Sposéb wytwarzania plyt i ksztaltek z kory drzew iglastych
i liSciastych bez uzycia materialow wiazacych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia ptyt i ksztaltek z kory drzew lisciastychiigla-
stych bez uzycia materialéw wigzacych.

Kora drzew liSciastych i iglastych nie znalazla
dotychczas korzystnego zastosowania i czestokroé
stanowi wucigzliwy material odpadowy. Cechami
utrudniajacymi wykorzystanie kory jest jej mata
wytrzymato§é mechaniczna, niejednorodnosé struk-
tury i nieregularno$¢ ksztattéw.

Znane metody sporzgdzania plyt i ksztaltek =z
rozdrobnionych odpad6éw drewna polegajg na wig-
zaniu ich za pomocg wybranego lepiszcza pod
ciSnieniem. Metody te nie znalazly dotychczas za-
stosowania praktycznego.

Celem wynalazku jest wykorzystanie cennej
barwy i rysunku przekroju kory w formowanych
z niej plytach i ksztaltkach przeznaczonych na ele-
menty zdobnicze (boazerie) oraz galanterie ozdobng
i pamigtkarska.

Przeprowadzone badania i proby wykazaly, iz
przy zastosowaniu odpowiednich metod (bez uzy-
cia materialéw wigzgcych) mozna otrzymaé przy-
datne do dalszej obrébki plyty i ksztaltki, a tak-
ze gotowe wyroby uzytkowe i pamigtkarskie o
dostatecznej wytrzymatoSci mechanicznej i ladnej
fakturze. ‘

Do przerobu sposobem wedlug wynalazku nada-
je sie kora drzew iglastych, w szczeg6lno$ci sosny
oraz kora drzew liSciastych, a zwlaszcza topoli.
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Sposobem wedlug wynalazku kore rozdrabnia
sie znanymi sposobami, a nastepnie suszy sig, ko-
rzystnie w temperaturze 40—80°C az do osiggnie-
cia wilgotnosci 8—18%, po czym tak przygotowa-
ny material umieszcza sie w podgrzewanych do
temperatury 105—160°C formach i poddaje $ciska-
niu w prasach pod naciskiem jednostkowym po-
wyzej 40 kg/cm? przez okres okolo 0,5 minuty
na kazdy milimetr grubo$ci prasowanego elemen-
tu. Cze§é formy stykajaca sie ze strong widoczng
ksztaltki lub plyty moze by¢ gladka lub tez moze
stanowié negatyw napisu lub plaskorzezby.

Podczas przeprowadzania préb stwierdzono, iz
rozdrobniona kora traktowana amoniakiem przed
suszeniem uzyskuje Kkorzystng zmiane struktury
polegajaca na czeSciowym rozkladzie ligniny oraz
zmiane barwy.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na
tym, ze rozdrobniong kore traktuje si¢ amonia-
kiem, korzystnie 25%-owym roztworem wod-
nym, przez okres nie krétszy niz 45 minut, a na-
stepnie suszy sie i prasuje wedlug wynalazku.

Inna odmiana polega na tym, Ze rozdrobniong
kore drzew liSciastych, np. topoli (jasna barwa ko-
ry) poddaje sie barwieniu za pomocg roztworéow
barwnik6w korzystnie wodnych lub kwasowych
znanymi sposobami a nastepnie suszy sie i pra-
suje wedlug wynalazku.

Dla uzyskania dodatkowych efektow wynikaja-
cych z ro6znicy odcieni i koloréw kory na ze-
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wnetrznych powierzchniach ptyt lub ksztaltek spo-
rzgdza sie wedlug wynalazku mieszanki z naste-
pujacych skiadnik6w:

— preparowanej amoniakiem kory drzew liScia-
stych, .

— preparowanej amoniakiem kory drzew igla-
stych,

— niepreparowanej kory drzew lisciastych i igla-
stych,
— barwionej kory drzew liSciastych i iglastych.
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Kore rozdrabnia sie i suszy do wilgotnos$ci 10%
i sporzadza mieszanke o nastepujgcym skladzie:

5% kory sosny,

95% ,, topoli

Dalsze postepowanie wedlug opisu podanego w
przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe
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Przyktad I — wytwarzanie ksztattek lub plyt 1. Sposéb wytwarzania plyt i ksztaltek z kory
o barwie jasnej. drzew iglastych i liSciastych bez uzycia materia-

Kore topoli rozdrabnia sie i suszy do osiggnie- 16w wigzgcych, znamienny tym, Ze rozdrobniong
cia wilgotno$ci 10%. Odwazona porcje kory 60G kore suszy sie do wilgotno$ci 8 do 18%, korzystnie
wsypuje si¢ do podgrzewanej formy i poddaje ,; W temperaturze 40 do 80°C a nastepnie poddaje
naciskowi w prasie. Wielko§¢é nacisku wynosi 80 si¢ Sciskaniu w prasie w podgrzewanych formach
kG/cm2 prasowanej ksztaltki lub plyty. Czas wy- pod naciskiem jednostkowym co najmniej 40
wierania nacisku wynosi 0,5 minuty na kazdy mi- kG/cm2 i w temperaturze 105 do 160°C przez okres
limetr gruboSci. okoto 0,5 minuty na kazdy milimetr grubo$ci pra-

Przyktad II — wytwarzanie ksztaltek lub ,, sowanego elementu.
plyt o barwie ciemnej. 2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-

Kore sosny rozdrabnia sie i poddaje dzialaniu na tym, ze rozdrobniong kore przed suszeniem
25% wodnego roztworu amoniaku przez okres 60 i prasowaniem poddaje sie dzialaniu amoniaku,
minut. Nastepnie suszy sie i prasuje wedlug opi- korzystnie w postaci 25%-owego roztworu wod-
su podanego w przykladzie I. g5 D€E0 przez czas nie krétszy niz 45 minut lub tez

Przyklad III — wytwarzanie ksztaltek lub poddaje sie barwieniu za pomocg barwnikéw ko-
plyt o barwie jasnej z ciemnymi wtrgceniami rzystnie wodnych lub kwasowych znanymi spo-
(akcentami) sobami.
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