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{(57) Anotace;
Pfi zpiisebu plnéni dutinovych cihelngch tvarovek (1) sypkym
izolatnim materidlem (5) ve formég &astic (6) schopnych
vzajemného spojeni po tepelné apravé, s vyhodou plsobenim
horké tlakové pary (13}, se tvarovka (1} ustavi na
perforovancu podlozku (8) s otvory (9) mendiho priméru nez
je vnéjii rozmer Sastic (6) izolaéniho materidlu (5). Osy dutin
(2) uvniti tvarovky (1) sméfuji vertikalng. 7 nasypky (11) nad
homimi otvory dutin (2} se zaplni dutiny (2) ve sméru shora
dolll plisobenim gravitacni sily izolaénim matenialem (5),
jehoZ povich se v dutinach (2) zarovna, Cistice (6) izola¢niho
materialu (5) maji povrchovou vrstvu (7) schopnou
vzajemného spojeni piisobenim tepla. Povrchové vrstvy (7)
gastic (6) izolaéniho materialu (5) sc spoji plisobenim vodni
pary (13} o tlaku 0od 0,05 do 1 MPa a teploté od 100 do 200
°C, Zaifzeni (20) pro plnéni dutinovych cihelnych tvarovek
sypkym izola¢nim materidlem sestiva 7 perforované podlozky
{&) pro ustaveni dutinové tvarovky (1) v poloze s vertikdlnim
sméfovanim os dutin (2), z propafovaci hlavy (14) opatfené
tésnénim (16) a upravené pro nasazeni shora na dutinovou
cihelnou tvarovku (1) nebo ze spedni strany perforované
podlozky (8). Propafovaci hlava (14) je opatfena dérovanou
deskou (17) pro propouiténi vodni pary (13). Zatizeni (20)
dale zahmuje stérku (12) pro rozhmovéni Eastic (6} izolaéniho
materialu (5) do otvoni dutin {2) a zarovndvani hornich
povreh( dutin (2) a ndsypku (11) pro gravitaéni dopravu
izola¢éniho materiaiu (5) do dutin {2) cihelnych tvarovek (1) ve
vertikilnim sméru shora doli.
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Zpisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek sypkym izolaénim

materidlem a zaFizeni k providéni tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vyndlez se tykd oblasti stavebnictvi, konkrétné zplsobu plnéni dutinovych cihelnych

tvarovek sypkym izolaénim materidlem a zai{zeni k provadéni tohoto zpiisobu.

Dosavadni stav techniky

Pro zvySeni izolatnich a tepelng izoladnich vlastnosti cihel jsou cihly b&in& vyrabsny
s kanalky, €imZ vznikaji tzv. duté cihlové stavebni bloky (dutinové cihelné tvarovky). Duté
cihlové stavebni bloky se b&éZn& plni izolaénim materidlem, ktery zvySuje tepelné izolagni a
zvukové izolatni vlastnosti takovych cihlovych bloké. Jako izolagni material se pouzivaji

organicke odpady, napf. dfevéné odfezky nebo slima popsané v dokumentu MD 127W.

K vypln€ni dutych cihlovych bloki se dale pouZivaji pény, expandované i neexpandované
plastové materidly, granule zperlitu & vermikulitu. Nevyhodou vypliiovani kanalkh
dutinovych cihlovych tvarovek nebo blokii pénou je zaSpinéni Zeber mezi otvory, které je po
vypinéni potieba Cistit, aby byla zaruena dostate¢na pfilnavost pojiva k povrchu cihly.
Cisténi povrchu takovychto cihlovych blokil se prodlouZi a prodrazi. U vypliiovani kanalka
cihel granulovanym materidlem zase vznikd problém, jak sypany izoladni material v kanalcich
zafixovat. Pii b&Zném zplisobu vyroby se totiz na povrchu kandlkd ptisobenim tepelného
zdroje vytvoti tvrdy povlak slepenim granulek na povrchu kanalku. Ostatni granulky zdstanou
sypke. Pii poskozeni tvrdého povlaku behem piepravy nebo manipulace s dutymi cihlovymi

bloky se izola¢ni vyplit vysype.

Dokument EP 1745902 popisuje plnéni kanalkii sypkym izolaénim materidlem, napft.
mineralnimi vidkny. Nevyhodou tohoto feSeni je, Ze kanalky jsou plnény plsti z mineralnich
vlaken, kterou je tfeba stdcet nebo jinak skladat a upravovat, aby ji bylo mozné do kanalki
zasunout. Takova iprava je Casové a vyrobné znatné ndroéna. Vynalez dale popisuje plnéni

kanalkii minerdlni drti, kterou je ale t82ké v kanalcich zafixovat. Aby se zabranilo jejimu
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vypadnuti z kanalkd, je potieba drt’ pfekryt nebo prestiikat vrstvou pojiva, popf. material
vytvrdit v peci. Toto fedeni je znatng narotné na sestrojeni vyrobni linky a pfedeviim pii
vyplfiovini kanalki cihel plsti z minerdlnich vlaken dochézi k nedokonalému vioZeni izolaéni

plsti do kanalku, coz komplikuje pouZiti stavebniho bloku pii stavbé.

WO 2009/106402 popisuje postup plnéni cihel izolaénim materidlem. Cihly jsou na
dopravnim pase naskladany tak, 7 osy jejich dutin se nachazi v horizontalni poloze. Na cihly
se z jedné strany pfitla¢i deska s tryskami pro plnéni dutin zpénovatelnym plastem, konkrétn&
polystyrenem s grafitem, a z druhé strany se na cihly vzduchotésné pfitla¢i druha deska, diky
niz je mozné beéhem vsttikovani plastu dosahnout ¢asteéného vakua, coz umoziuje naplnéni
dutin cihel izolanim materidlem. Poté dojde k iplnému utésnéni desky kcihlam a
k dvoustupfiovému propafeni dutin za U€elem expanze a slinuti volného polystyrenu
v dutinach. Pfi plnéni cihel v horizontdlni poloze vznikaji prebyteéné vrstvy polystyrenu,
které je nutno odstranit pomoci &isticich kartacki, s vyjimkou stfedového pasku slouziciho
k pferuseni maltovaci spary. Nakonec jsou cihly v dalsi stanici vystaveny tepelnému ptsobeni
o teploté 400-700°C, takZe dojde ke smriténi polystyrenu v dutinach, coz usnadni zatedeni
malty do hornich &asti dutin (kanilki). Nevyhodou tohoto feSeni je velkd energeticka
naroénost pii dvojim propafovani a nasledném ohfevu i pfi plnéni cihel izolantem pomoci
tlaku a vakua v horizontalni poloze dutin. Nevyhodna je i nutnost nasledného odstrafiovani
polystyrenu z &elnich ploch pomoci kartat a sloZitost vyrobniho zafizeni. Prebyte&ny

expandovany material jiZ neni moZno vyuzit pro dal3i plnéni, musi se vyhodit jako odpad.

Ukolem vynalezu je najit takovy zplisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek, ktery by snizil
spotfebu materialu a energie a zajistil co nejpfesngjsi vyplnéni kanalkdl s minimalni potfebou
nasledné Gpravy nebo ¢&isténi takto upravenych stavebnich bloki. Dalsim ukolem je vytvofeni

zafizeni vhodného pro provadéni takového zpilisobu.
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Podstata technického fefeni

Tento ukol je vyfeSen vytvotenim zpiisobu pln&ni dutinovych cihelnych tvarovek sypkym
izolatnim materidlem a zafizenim pro provadéni tohoto zpisobu podle predlozeného

vynalezu.

Podstata vynalezu spo¢iva v tom, Ze tvarovka se ustavi na perforovanou podlozku s otvory
mensiho priméru nez vnéjdi rozmé&r &astic izolaéniho materidlu. PF zasypani dutin izolaénim
materialem nedochézi k tomu, Ze by &éstice izola¢niho materialu propadaly skrz perforovanou
podlozku. Osy dutin uvnitf tvarovky smé&fuji vertikalng, takZe se z nasypky uspofadané nad
hornimi otvory dutin zaplni dutiny ve sméru shora dola piisobenim gravitacni sily izolaénim
materialem. Diky tornuto uspofadani neni potfeba k plnéni pouzivat tlakovani & vytvaret
proud vzduchu, ktery by vpravil izolatni material do dutin, Vyhodou tohoto zpusobu plnéni
dutin cihelnych tvarovek je jeho energeticka uspora. Hori povrch izolagniho materidlu se
v dutindch zarovni tak, Ze je vid&t kresba Zeber mezi dutinami a izolaéni material netvoi
hromédky, které by pfesahovaly nad horni plochu tvarovky. Castice izolaéniho materidlu jsou
objemove stabilni a maji povrchovou vrstvu schopnou vzijemného spojeni plsobenim tepla.
Piisobenim vodni pary o tlaku od 0,5 bar do 10 bar a teplot& od 100°C do 200°C se povrchové
vrstvy Castic izolaéniho materidlu spoji a ¢astice vytvol kompaktni hmotu uvnité dutin
cihelnych tvarovek, kterd z cihelnych tvarovek pii manipulaci s nimi nevypada. Tvarovky
proto neni tfeba specidlné balit ani jejich povrch neni tfeba opatfit specialni ochrannou

vrstvou, ktera by branila jinak sypkému materidlu ve vysypani z dutin.

U tvarovek s malymi otvory je vyhodné, Ze dutinové cihelné tvarovky jsou brousené tvarovky
s pfesnosti rovinnosti horn{ a spodni plochy do 1 mm nebo maji jinym zpisobem upravené
povrchové plochy, aby se usnadnilo pInéni. Brousenim tvarovek na jejich horni a spodni plose
se odstrani otfepy a jiné nepfesnosti, které na tvarovce vzniknou pH vyrobé. Otvory dutin tak
nejsou otfepy ziZeny, coZ usnadiiuje jejich vyplnéni sypkym izolaénim materidlem. Tvarovky

s vétS§imi otvory neni vZdy nutné brousit.

Dale je vyhodné, Ze¢ para vstupuje do tvarovky hornimi otvory dutin a vystupuje z tvarovky

spodnimi otvory dutin a odchazi véetng vzniklého kondenzatu pies perforovanou podlozku.




ProtoZe podlozka je perforovand, para se v dutindch cihelné tvarovky nedrzi, ale plynule ji
projde a zaroven rovnomémé osetf ¢astice izoladniho materidlu, které se spoji po celé vyice
dutiny. Nedochazi k tomu, Ze by se na homi strané cihelné tvarovky vytvokil speteny
Skraloup, ktery by branil dal$imu prostupu péry, &imZ by izolaéni material ve spodni &asti

tvarovky zlstal neo3etfeny a pii manipulaci s tvarovkou by hrozilo jeho vysypani.

Ve vyhodném provedeni ma stfedotlaka vodni para tlak 4 aZ 6 bar a teplotu 130 az 170°C a
piisobi na Eastice izolatniho materidlu po dobu alespori 3 sekund, coZ je doba, ktera stadf pro

prostup stfedotlaké pary tvarovkou a pro rovnomémé o3etieni ¢astic izolaéniho materialu.

Dile je vyhodné, Ze &astice izolatniho materialu tvoii koplenové (styrenové) perle
s povrchovou vrstvou parafinu. Pisobenim stfedotlaké pary se tento material nespeka,
Jednotlivé Castice si udrzi sviyj tvar, coz ma pozitivni vliv na izolaéni vlastnosti cihelné
tvarovky a také na jeji nizkou hmotnost. Céstice se vzdjemns spoji pouze na svém povrchu
diky parafinové vrstvé. Navic toto spojeni nebrdni v prostupu stiedotlaké pary, &imz je
zajidténo rovnomémné ohiati a diky tomu spojeni viech &astic v duting, ale zaroven izolatni

material nezabrafiuje prostupu vodni pary a sténa vyrobena z téchto tvarovek tak ,.dycha“.

Ve vyhodném provedeni maji ¢astice izolaéniho materialu granulometrickou frakci 2 az 3

mm. U vétdich otvori lze pouZit i v&tsi frakce.

Dale je vyhodné, Ze ¢astice izolatniho materialu se pted vystavenim piisobeni péary zhutni pro
dosazeni minimélnich mezer mezi jednotlivymi Gasticemi v duting. Tim se zabezpedi

kompaktnost izolaéniho materialu po jeho oSetfeni stfedotlakou parou.

Také je vyhodné, Ze v priib&hu plnéni ¢astic izolaéniho materialu do dutin tvarovka vibruje a
¢astice izola¢niho materialu dopadajici na horni stranu tvarovky se rozhrnuji do otvorii dutin.
Vibraci je zajiténo, ze ¢&astice izolatniho materidlu se zhutni v dutinich tvarovky a
rovnoméme se v dutinach rozlozi. Rozhrnovani izolaéniho materialu zajisti, 7e izolaéni
materid]l nezistane na Zebrech mezi dutinami na homni plose cihelné tvarovky, takze po
dokonceni oSetfeni izolaéniho materidlu parou neni tfeba tvarovky dale &istit a odstrafiovat

z nich slepeny izolagni material na jejich povrchu.




Ve vyhodném provedeni je na horni strang tvarovky b&hem plnéni izola¢niho materialu
osazen obvodovy rameek, ktery zabrafiuje rozsypani izolatniho materidlu a umozuje jeho

presné davkovani pro kazdou tvarovku, coZ znamena vyznamnou tisporu materialu.

V dalsim vyhodném provedeni je obvodovy rameek opatfen vibraénim zaf{zenim pro
vibrovani tvarovky, coZ usnadiiuje rovnomémé uspofadani &stic v dutinich tvarovky a jejich

zhutnéni pfed o3etfenim stfedotlakou parou.

Nakonec je vyhodné, Ze nasypka pH plnéni pojiZzdi, tak¥e sypany izoladni material se

nekumuluje na jediném misté, nybrZ je rovnomémné davkovan do vech dutin tvarovky.

Zatizeni pro plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle vySe uvedeného zpiisobu ve
vyhodném provedeni sestdva z alespofi jedné perforované podlozky pro ustaveni dutinové
tvarovky v poloze s vertikdlnim sméfovanim os dutin pro snadné plnéni dutin a z propafovaci
hlavy opatfené t€sn&nim, ktera je upravena pro nasazeni na tvarovku shora nebo ze spodni
strany perforované podlozky. Pti obou zpiisobech nasazeni para i kondenzit projdou dutinami
tvarovky po oSetfeni izolatniho materidlu a zanechaji dutiny tvarovek suché, pticemz
vyhodné&j3i je umisténi hlavy ze shora, protoze para i kondenzdt snadno z dutin odkapou a
neni tfeba vytvafet Zadné odvad&ci zafizeni pro kondenzit. Propatovaci hlava je opatfena
dérovanou deskou pro propoudténi vodni pary, Zafizeni dale zahrmuje stérku pro rozhrnovani
¢astic izola¢niho materidlu do otvori dutin a zarovnani horich povrchi dutin a z pojizdné
nasypky pro gravitaéni dopravu izolaéniho materidlu do dutin cihelnych tvarovek ve

vertikalnim sméru shora dold.

Ve vyhodném provedeni zatizeni obsahuje obvodovy rameéek upraveny pro nasazeni na horni
stranu tvarovky. Obvodovy rameek méa v&tSi primér nez tvarovka, takze zachyti izola&ni
material, ktery se znasypky sype do dutin tvarovky. Eliminuje tedy ztraty izolaéniho

materialu.

Dale je vyhodné, Ze obvodovy ramedek je opatfen vibratnim zafizenim pro vibraci tvarovky.

Izolaéni materidl se tak postupné sesypa v dutinich tvarovky a dutiny mezi &asticemi
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izola¢niho materidlu se vyznamn& zmensi. Vysypana cihla moze byt vibrovéna i jinym

zpiisobemn neZ pfes obvodovy rameéek.

V dalsim vyhodném provedeni je nasypka pojizdna. Nisypka pojizdi v kolejnicich a rozsah
Jjejiho pojezdu odpovida délce tvarovky. Izoladni material se tak nesype na jednu &ast
tvarovky, nybrz rozsype se po celé jeji délce a Siice, takZe stérka j&) pouze rovnomémé

zarovna ve viech dutinach.

Nakonec je vyhodné, Ze zafizeni je tvofeno stojanem s vertikdlni hiideli nesouci otodna
horizontalni ramena, na jejichz koncich jsou upevnény perforované podlozky, plitemz

propafovaci hlava je upevnéna k hfideli v oblasti nad rameny.

Vyhody zplsobu plnéni dutinovych cihelnych tvarovek a zatizeni pro provadéni tohoto
zpsobu podle tohoto vynalezu spoéivaji vtom, Ze zplisob plnéni je snadny, usporny na
spotfebu materialu a energie a lze ho velmi snadno viozit do stavajicich vyrobnich linek na

vyrobu cihel.

Ptehled obrazkt na vykresech

Vynilez bude bliZe objasnén pomoci vykresii, na nichz znézorfiji obr. 1 perspektivni pohled
na dutinovou cihelnou tvarovku uloZenou na perforované podloZce, obr. 2 fez dutinovou
cihelnou tvarovkou uloZenou na perforované podloZce, obr. 3 perspektivni pohled na
dutinovou cihelnou tvarovku uloZenou na perforované podloZce opatienou obvodovym
rame¢kem a s pojizdnou nasypkou, obr. 4 perspektivni pohled na dutinovou cihelnou
tvarovku ulozenou na perforované podloZce s obvodovym rémedkem a nasypanym izolaénim
materidlem, obr. 5 perspektivni pohled na dutinovou cihelnou tvarovku ulofenou na
perforované podlozce s obvodovym rameckem, izoladnim materidlem a stérkou, obr. 6
perspektivni pohled na dutinovou cihelnou tvarovku uloZenou na perforované podloZee
s vibrujicim obvodovym rdmetkem, obr. 7 perspektivni pohled na dutinovou cihelnou
tvarovku s dutinami zasypanymi izolaénim materialem po odebrani obvodového ramecku,
obr. 8 tez dutinovou cihelnou tvarovkou s dutinami zasypanymi izola¢nim materidlem po

odebréani obvodového ramecku pred propafenim, obr. 9 perspektivni pohled na dutinovou
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cihelnou tvarovku a propafovaci hlavu pied nasazenim hlavy na tvarovku, obr. 10
perspektivni pohled na dutinovou cihelnou tvarovku po nasazeni propafovaci hlavy, obr. 11
znazornény priichod pary dutinovou cihelnou tvarovkou a perforovanou podlozkou, obr. 12
perspektivni pohled na dutinovou cihelnou tvarovku po zdvihnuti proparovaci hlavy se
spojenym izolatnim materidlem uvnitf dutin, obr. 13 perspektivni pohled na dutinovou
cthelnou tvarovku s izolatnim materidlem po propaieni, obr. 14 fez dutinovou cihelnou
tvarovkou s izolaénim materidlem po propaieni a v detailu slinuté povrchové vrstvy Gastic
izolagniho materidlu, obr. 15 pidorys zafizeni pro pinéni dutinovych cihelnych tvarovek a

obr. 16 boéni pohled na zafizeni pro plnéni dutinovych cihelnych tvarovek.

Ptiklady provedeni vynalezu

Rozumi se, Ze dale popsané a zobrazené konkrétni piiklady uskuteéneni vynalezu jsou
piedstavovany pro ilustraci, nikoli jako omezeni ptikladi provedeni vynilezu na uvedené
pfipady. Odbornici znali stavu techniky najdou nebo budou schopni zjistit za pouZit{ rutinniho
experimentovani v&t$i &¢i mendi podet ekvivalentti ke specifickym uskutednénim vynalezu,
ktera jsou zde specialné popsana. I tyto ekvivalenty budou zahrnuty v rozsahu nasledujicich

patentovych naroku.

Zatizeni 20 pro plnéni dutinovych cihelnych tvarovek 1 je tvoteno stojanem 21 s pouzdrem
22, vném? je ulozena hiidel 23, kterd unasi dva pary kolmo na sebe uloZenych oto¢nych
dvojitych ramen 24, na jejichz konci jsou umistény &tyfi perforované podlozky 8 pro &tyfi
faze plnéni dutinovych cihelnych tvarovek 1. Podlozky 8 jsou sita z nerezového plechu.
Zatizeni je karuselového typu a je ve vyrobni lince zafazeno za stroj na brouseni cihel, mize
ale byt koncipovano i jako linka, kdy jednotlivé pozice plnéni izolaénim materidlem 5

probihaji jedna po druhé v linearnim nebo paralelnim usporadant.

Prvni faze zplsobu plnéni dutinovych cihelnych tvarovek 1 sypkym izola¢nim materialem 5
Je zobrazena na obr. 1 az 4, kdy tvarovka 1 obrousend na své spodni i horni plose 3, 4, &imZ
jsou odstranény otfepy vzniklé béhem vyroby, je umisténa na perforovanou podlozku 8 tak, Ze
osy dutin 2 uvnitf tvarovky 1 sméfuji vertikaln&. Na tvarovku [ je nasazen obvodovy ramedek
10 a pojizdna nasypka 11 zasype dutiny 2 tvarovky 1 sypkym izola¢nim materidlem 5.

Nasypka 11 pojizdi po celé délce tvarovky 1, takZe jeji dutiny 2 jsou izolatnim materidlem 5

L2 XX
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zasypany rovnomémeé. Obvodovy rdmedek 10 béhem zasypavani dutin 2 tvarovky 1 vibruje,
¢imZ mirné rozvibruje i tvarovku 1. Diky tomu se astice 6 izolaéniho materialu S v dutinach
2 tvarovky 3 optimélng uloZi a minimalizuji se mezery mezi jednotlivymi ¢asticemi 6. Po
ukonden{ zasypavani se rameno 24 s perforovanou podlozkou 8 a na ni uloZenou tvarovkou 1
pretoci do dalsi pozice zobrazené na obr. 5 aZ 8, kdy je izoladni material 3, ktery jesté zistal
na horni plo3e 3 tvarovky 1 zatistén stérkou 12 do dutin 2 tvarovky 1. Obvodovy rimedek 10
naposledy rozvibruje tvarovku, aby se zadi$tény izola&ni material 5 v dutinach 2 tvarovky 1
fadn€ zhutnil. Poté je ramedek 10 z tvarovky 1 odebran a perforovana podlozka 8§ s tvarovkou

1 vyplnénou izola¢nim materidlem 3 se pfetodi do tieti faze.

V této fazi, odpovidaji ji obrazky 9 a2 14, je na tvarovku 1 nasazena propafovaci hlava 14
opatfena tésn€nim 16, které utésni propafovaci hlavu 14 na tvarovce 1, tak¥e vodni para
neunika po stranich tvarovky 1, ale je nasmérovana do jejich dutin 2. Vodni para o teplot&
150°C je privodem 13 piivadéna do komory 18, odkud proudi rovnomémné pfes dérovanou

desku 17 shora dold a prochézi dutinami 2 tvarovky 1 zasypanym izolaénim materidlem 5.

Izolatni material 5 tvoti koplenové nebo styrenové perle o priméru 2-3 mm. Castice 6 jsou jiz
ve vyrob¢ potaZeny tenkou vrstvou 7 parafinu, ktera zpiisobi, ze po propafeni tvarovky 1 se
vrstva 7 natavi a Cdstice 6 se na sebe prilepi. Nedochazi ale ke speCeni ¢astic 6 a tim
k vyraznému sniZeni objemu &astic 6 izolaéniho materidlu 5 v dutindch 2 tvarovek 1. Objem
izolaéniho materidlu 3 se vlivem stiedotlaké pary 13 v dutinach 2 sni%i o 1 mm, coz vytvaii
minimalni prostor pro zatékani lepiciho materialu pii zdéni se zachovanim tenkych spar.
Koplenové nebo styrenové perle dale umozni rovnomémy priichod stiedotlaké pary 13 po
celé vysce dutin 2 tvarovky 1, takZe nedochazi k tomu, Ze na povrchu se izolaéni material 5
speCe a vytvofi krustu, kterd neumozZni dal3i prichod média a material ve spodni &asti

tvarovky 1 zlstane sypky.

Perforovana podlozka 8, na niz je tvarovka 1 bshem celého procesu plnéni umisténa
umoZziiuje prostup pary spodni plochou 4 tvarovky 1 a také odtok kondenzatu, ktery béhem
propafeni izolatniho materidlu v dutinach 2 tvarovky 1 vznikne. Otvory 9 perforované
podlozky 8 jsou mensiho priméru, ne7 je primér &astic 6 izolaéniho materidlu 5, takze

izolaéni material 5 nemiiZe skrz perforovanou podlozku 8 propadnout.




Po dokonceni propafovani se rameno 24 oto&i do posledni pozice vyrobntho procesu a

dokontena tvarovka 1 je z perforované podloZky 8 odebrana.

Primyslova vyuZitelnost

Zplsob pInéni dutinovych cihelnych tvarovek a zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu podle
tohoto vyndlezu lze vyuzit v kterékoli vyrobni lince k ploéni riiznych druh@t dutinovych

tvarovek (brouSenych i nebrousenych) vhodnym izolaénim materidlem.
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Zptisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek (1) sypkym izolaénim materidlem (5) ve
formé &astic (6) schopnych vzijemného spojeni po tepelné upravé s vyhodou
plsobenim horké stiedotlaké pary (13), vyznadujici se tim, %Ze tvarovka (1) se
ustavi na perforovanou podlozku (8) sotvory (9) mensiho priméru ne? je vn&js
rozmér Castic (6) izolaéniho materidlu (5) tak, Ze osy dutin (2) uvnitf tvarovky (1)
sméfuji vertikalng, nasledné se z nasypky (11) uspof4dané nad hornimi otvory dutin
(2) zapini dutiny (2) ve sméru shora dolii pisobenim gravitatni sily izolaénim
materidlem (5), jehoZ ¢astice (6) maji povrchovou vrstvu (7) schopnou vzijemného
spojeni pusobenim tepla a nasledné se povrch izolagntho materislu (5) na hornich
okrajich dutin (2) zarovna a povrchové vrstvy (7) &astic (6) izolaéniho materialu (5) se

spoji plisobenim vodni pary (13) o tlaku od 0,5 do 10 bar a teploté od 100 do 200°C.

Zptisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle naroku 1, vyzna&u jici se
tim, Ze dutinové cihelné tvarovky (1) jsou broudené tvarovky s pfesnosti rovinnosti

homi (3) a spodni plochy (4) do ! mm.

Zpisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle naroku 1 nebo 2, vyzna&ujici
se tim, Ze para (13) vstupuje do tvarovky (1) hornimi otvory dutin (2) a vystupuje
z tvarovky (1) spodnimi otvory dutin (2) a odchazi véetné vzniklého kondenzatu pies

perforovanou podlozku (8).

Zpusob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle alespott jednoho z naroki 1 a2 3,
vyznadujici se tim, Ze stiedotlakd vodni péara (13) ma tlak od 4 do 6 bar a
teplotu od 130 do 170°C.

Zpusob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle alespoii jednoho z naroki 1 az 4,
vyznaéujici se tim, Ze stfedotlaki vodni para (13) plsobi na ¢astice (6)

izola¢niho materialu (5) po dobu alespori 3 sekund.
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Zpiisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle alespoii jednoho z narokt 1 az 5,
vyznadujici se tim, Ze Castice (6) izolainiho materidlu (5) tvoii koplenové

(styrenové) perle s povrchovou vrstvou (7) parafinu.

Zpisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle naroku 6, vyznadujici se
tim, Ze C&astice (6) izola¢niho materialu (5) maji granulometrickou frakei od 2 do 3

min.

Zpisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle alespoit jednoho z naroki 1 az 7,
vyznadujici se tim, Ze Cistice (6) izolaéniho materialu (5) se pfed vystavenim
pisobeni pary (13) zhutni pro dosaZeni minimalnich mezer mezi jednotlivymi

¢asticemi (6) v duting (2).

Zpusob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle naroku 8, vyznadujici se
tim, Ze v prib&hu plnéni ¢astic (6) izolaéniho materialu (5) do dutin (2) tvarovka (1)
vibruje a Castice (6) izolatniho materidlu (5) dopadajici na horni plochu (3) tvarovky

(1) se rozhrnuji do otvort dutin (2).

Zpisob pinéni dutinovych cihelnych tvarovek podle alespoi jednoho z narokii 1 az 9,
vyznaéujici se tim, Ze na hori plose (3) tvarovky (1) je béhem plnéni

izola¢niho materialu (5) osazen obvodovy ramedek (10).

Zpisob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle naroku 10, vyznacujiei se
tim, Ze obvodovy rameéek (10) je opatfen vibraénim zafizenim pro vibrovani

tvarovky (1).

Zpusob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek podle alespoi jednoho z naroka 1 az 11,

vyznacujici se tim, Ze nasypka (11) pti plnéni pojizdi.

Zatizeni (20) pro plnén{ dutinovych cihelnych tvarovek sypkym izolaénim materialem,
vyznadujici se tim, Ze sestavd alespon zjedné perforované podlozky (8) pro

ustaveni dutinové tvarovky (1) v poloze s vertikdlnim sméfovanim os dutin (2).
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z propafovaci hlavy (14) opatfené t8snénim (16), kterd je upravena pro nasazeni shora
na dutinovou cihelnou tvarovku (1) nebo ze spodni strany perforované podlozky (8),
pfiCemZ propafovaci hlava (14) je opatfena dérovanou deskou (17) pro propousténi
stfedotlake pary (13), zafizeni (20) dale zahrnuje stérku (12) pro rozhrmovani &astic (6)
izolaéniho materialu (5) do otvor dutin (2) a zarovnavani hornich povrchi dutin (2) a
nasypku (11) pro gravitaéni dopravu izola¢niho materialu (5) do dutin (2) cihelnych

tvarovek (1) ve vertikalnim sméru shora dolfi.

Zatizeni podle naroku 13, vyznadujici se tim, Ze obsahuje obvodovy rametek

(10) upraveny pro nasazeni na horni stranu tvarovky (1).

Zatizeni podle naroku 14, vyznadujici se tim, %e obvodovy ramedek (10) je

opatfen vibratnim zatizenim pro vibraci tvarovky (1).

Zafizeni podle alespofi jednoho znarokii 13 aZ 14, vyzna&ujici se tim, 7e

nasypka (11) je pojizdna.

Zatizeni podle alespoti jednoho z ndrokil 13 a2 16, vyznaéujici se tim, Ze je
tvofeno stojanem (21) s vertikalni hiideli (23) nesouci otoénd horizontilni ramena
(24), na jejichz koncich jsou upevnény perforované podlozky (8), piicemz propafovaci
hlava (14) je upevnéna k hiideli (23) v oblasti nad rameny (24).
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