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Wynalazek niniejszy dotyczy prostej lekkiej
maszyny do frezowania wielkich przedmiotéw,
w szczegblnoSci wlewek staliwnych. Pos$pieszne
frezowanie wielkich . przedmiotéw ze stali, przy

| zastosowanie zespolu  frezarskiego, odbywa sig

zgodnie z wynalazkiem za pomocg urzadzenia,
ktore sklada sie z suportu dla obrabianego przed-
miotu, zaopatrzonego we wrzeciono i konik, po-
migdzy ktérymi umie:zczony jest obrabiany
przedmiot, przy czym suport ten przesuwa sig¢ na
lozu podluznym. Do loza podiuznego za§ dobudo-
wane jest loze poprzeczne, na ktérym przesuwa
sie osobny suport, zaopatrzony w zespél frezar-
ski, przy czym toze jest ustawione pod ostrym
katem do 1worzgcej obrabianego przedmiotu. Na
lozu poprzecznym suport przesuwa sie przy frezo-
waniu, podczas gdy obrabiany przedmiot obraca
Wrzeciono frezarskie
krzyzowaé sie moze z prowadzeniem loza po-
przecznego pod prostym katem. Przez sko$ne

ustawienie wrzeciona frezarskiego w stosunku do
obrabianego przedmiotu mozliwe jest zastosowa-
nie szybkobieznej glowicy nozowej o malej sred-
nicy, z wielkg iloScig nozy z twardego metalu,
jako tez nada¢ jej duza mase zamachowsa, gdyz
przestrzen nie jest ograniczona ani przez konik,
ani przez obrabiany przedmiot. Przy obrébce cigz-
kich przedmiotéw mozna przeto stosowaé wielkie
szybko$ci skrawania rzedu 200 do 300 m/min.,
przy posuwie przedmiotu do dwéch m/min. Przy
wyzej wymienionym stosunku szybkoSci narze-
dzia frezarskiego do posuwu przedmiotu mozliwe
sa tylko nieznaczne sily skrawania, a przez to
lekka budowa maszyny. Przez uzycie narzedzia
frezarskiego o malej Srednicy mozna przy danych
szybkoSciach skrawania zastosowaé wielka szyb-
ko$¢ obrotu przy niewielkiej przektadni pomigdzy
silnikiem a wrzecionem freza. Wrzeciono freza

"moze byé np. napedzane przez silnik bezporednio

za pomocg koét klinowych. Jako narzedzie frezar-



skie stosuje sie glowice nezowe, zaopatrzone
w noze z twardego metalu. Kazdy z nozy skrawa
tylko: gi'cw‘lelkl w16r i ﬂraqlﬁ tylko przez bardzo
krétki czas,” poza tym’ néz istygnie przez okres
czasu dostateczme diuzszy. Przy obrébce lekkich
metali mozna osiggngé szybkoéé skrawania ba-
rdzo duza. Ruch suportu frezarskiegoodbywasig
w znany sposéb, odbierany z ksztattu przedmiotu
za pomoca narzadu kopiujacego, umieszczonego

na suporcie frezarskim. Dalsze cechy znamienne*

wynalazku polegaja na hydraulicznym urzadze-
niu,- sterujgcym suport . frezarski w zaleznoS$ci
od obrabianego przedmiotu, jako tez na pewnej
szezegblnej budowie i rozmieszczeniu niarzadéw,
wykonujacych ruch kopiujacy. Dzieki zastosowa-
niu suportu dla obrabianego przedmiotu, przesu-
wajacego sie na podluznym lozu, do ktérego do-
budowane jest skoSnie loze poprzeczne dla su-
portu frezarskiego, uzyskuje si¢ korzystne i stale
miejsce obstugi bezpoérednio przy przedmiocie
obrabianym z mozliwoscia dobrej obserwacji
miejsca obrobki. Réwnoczesnie, zastosowanie toza
podiuznego dla przesuwajacego sie wzdluz niego
przedmiotu oraz sko$nej dobudowy loza poprzecz-
nego dla poruszajacego sie suportu narzedziowe-
go, stwarza mozliwos§é sterowania suportu narze-
dziowego bezposrednio przez obrabiany przed-
miot, dzieki czemu osiaga sie wielkie uproszcze-
nie konstrukcji i napedu maszyny. Urzadzenie
kopiujace zapewnia réwnomierng glebokos¢ skra-
wania na calej powierzchni obwodowej przed-
miotu. Grubo§¢ skrawania, a tym samym strata
materialu jest mniejsza, niz przy dotychczas zna-
nych sposobach kopiowania przy pomocy szablo-
néw i sterowaniu dzwigniowym. Poza tym urza-
dzenie dozwala w miare potrzeby na wigczenie
kopiowania wedlug obrabianego przedmiotu i za-
stosowanie szablonu o ksztalcie, sterujacym su-
port frezarski prostoliniowo, skosnie, wzglednie

dowolnie tak, ze przedmiot moze uzyskaé¢ cylin-.

dryczny, stozkowy albo inny dowolny ksztatt.
Sposéb hydrauliczny kopiowania nie da sie zasto-
sowaé np. przy tokarkach do wlewek, gdyz ze
wzgledu na zbyt wielkie sily skrawania kopiowa-
nie wedlug obrabianego przedmiotu jest bez za-
stosowania silnika pomocniczego niecelowym.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono przykla-
dowo urzadzenia wedlug wynalazku. Fig. 1 —
oznacza rzut pionowy, fig. 2 — rzut poziomy,
fig. 3 — szczegét wykonania glowicy. frezarskiej
w przgkroju, fig. 4 — schemat sterowania hy-
draulicznego suportu, fig. la — przekr6j po-
przeczny widelek, pokazanych na fig. 1, fig, 2a —
widok boczny widelek; pokazanych na fig. 2.

Maszyna do poSpiesznego frezowania wlewek
sklada sie z loza podwdjnego 1, na ktérym prze-
suwa sie suport 2, . do ktérego dobudowane jest
loze poprzeczne 3 z suportem frezarskim 4.
Wlewka, = zamocowana pomiedzy wrzeciona 5
a konikiem. 6, przesuwa si¢ w kierunku loza 1
oslowo, réwnoczeénie si¢ obracajac, przed nieru-
chomg glowica nozowa 8. Budowa tego rodzaju

- wykazuje szczegélne zalety ze wzgledu na obstu-

ge. Noze moima podozas pracy stale dobrze obser-
wowaé, a obstlugujacy ma pod reka wszystkie do
obstugi potrzebne narzagdy. Glowica nozowa 8 nie
wykonuje bocznego ruchu, a przesuwa sie jedynie
po lozu poprzecznym w kierunkuy sko$nym do osi

~wlewki w celu obrébki $rednicy wlewki, wzgle-

dnie podczas czynno$ci kopiowania przy nieokra-
gltych, wzglednie stozkowych wlewkach. Wlew-
ke 7 jednym koncem zamocowuje sie w- uchwy-
cie 9, drugi koniec wlewki wsparty jest na ko-
niku 6, ktéry podluinie przesuwa sie na lozu 2.
Konik wyposazony jest w kiet dla precyzyjnego
nastawiania. Kiel nastawiany jest za pomoca kola
recznego z nakretka. Zamocowywanie przedmiotu
odbywa sie najlepiej od tylnej strony maszyny.
Wilewka moze byé opartg i wypo§rodkowang po-
miedzy wrzecionem i konikiem za pomocg dzwigu
na dwéch widelkach 10 i 11, umieszczonych w su-
porcie 2 tak, ze mozna je odchyli¢ albo wglebié
(tig. 1, la, wzgl. fig. 2, 2a), Widelki 11 zapew-
niajag polozenie §rodkowe przedmiotuw w pla-
szczyznie pionowej, ktére zmienia sie¢ tak diugo,
az widelki .10 wskaza potozenie §rodkowe w pla-

- szczyznie poziomej. Nastgpnie zaciska sie szczeki 9

i odchyla wzglednie opuszcza sie widetki 10-1 11.
Do odprowadzenia krétkich wibréw, wytwarza-
nych w wielkiej iloSci, suport 2 zaopatrzony jest
W otwory wypadowe 27, przez ktére wibry spa-
daja na pochylenie w lozu podiuznym a stamtad
przez otwory w tylnej §cianie loza do zbiornika.

Azeby na wlewce médz " wytwarzaé spiralne
rowki, uzyskuje ona przez wrzeciono much -obro-
towy, za$ suport 2 wraz z wlewka wykonujg ruch
posuwowy. Odpowiednie sprzegla dozwalajag na
dowolne nastawianie posuwu albo ruchu obro-
towego. .

Na sko$nie do loza 1 dobudowanym tozu po-
przecznym 3 przesuwa sie suport 4 frezarki. Na

suporcie tym umieszczone jest wrzeciono 12 z glo-

wicg nozowa 8 i silnikiem napedowym 13 oraz
krazki kopiujace 14 i 15. Caly suport frezarski 4
poruszany jest hydrauhczme i dociskany podczas
pracy do wlewki 7, przy czym krazki kopiujgce
opiérajg si¢ o nia. Cylindry i przewody rurowe

.

do hydraulicznego uruchamiania umieszczone sg

wewnatrz suportu frezarskiego. Dziegki zastoso-
waniu zacisku hydraulicznego, zamiast zazwyczaj




uiywanego spretynowego, osiaga sie te. korzyse,
ze. gile . dociskows meina bardzo - dokladnie - na-
stawié, unika sie drgah 1 osigga sie latwosé prze-
suwania suportu. ‘Przedni krazek kopiujacy 14
osadzony jest w suwaku 16, przesuwajacym sie
swobodnie w suporcie frezarskim 4, réwniez uru-
chamianym  hydraulicznie. - - Polozenie kraika
wzgledem glowicy nozowej.8 nastawiane jest przy
pomocy.-kétka recznego 17 (fig. 4) i podziatki przez
co. wyznacza sig. gleboko§é. skrawania naskérka
odlewniczego z . wlewki. Sterowanie ruchu supor-
tu frezarskiego odbywa. sie samoczynnie przez
zderzaki. graniczne 18z i 18b na suporcie robo-
czym oraz za .pomocg dZwigni recznej. 19 i no-
_imej 20. Suport frezarski mozna kazdej chwili
szybko. odsunaé od obrabianego przedmiotu. Zde-
rzaki graniczne samoczymnie dzialajg w ten spo-
sbh, ze po zakonhczeniu obrobki wlewki caly su-
port frezarski zostaje cofniety .a naped suportu
roboczego wylgczony. .

-Ze wzgledu na wielkie ' szybkoSci skrawama,
jakie mozna osiagnaé w urzadzeniu wedlug wy-
nalazku, wystarczy zastosowaé pomiedzy silni-
kiem napedowym a wrzecionem frezarskim 21
(fig. -1). przekladnie jednostopniows. Pasy klino-
we 22  napedzaja mocne i sztywne wrzeciono fre-
zarskie 21, na ktérym osadzona jest glowica no-
zowa 8. Noze 23 (fig. 3) mozna latwo wymienié
z glowicy nosowej 8. Noze zaopatrzone sg W 4ru-
by nastawne 24, ktére dokreca sie po zaostrzeniu
nozy wedlug sprawdzianu. Za pomoca tych §rub
opierajg sie noze o glowice. Przy wymianie jed-
nego .z nozy nie potrzeba wiec regulowac catofci.
Na wrzecionie  frezarskim 21 umieszczony jest
fakZe: drugi tylny kraizek kopiujgcy 15, ktéry
wtedy zaczyna dzialaé, gdy przedni krazek zej-
dzie z przedniego konca przedmiotu. Polozenie
tylnego. krazka kopiujacego wzgledem narzedzia
mozna- przy. pewnych robotach nastawié za po-
mocg mimosrodu 25 (fig. 3). Glowica nozowa
przykryta jest odchylang ostong 26. W lozu po-
przecznym mie$ci si¢ zbiornik oleju dla hydrau-
licznego - urzadzenia w suporcie frezarskim oraz
drazki dla sterowania odrecznego. Na Sciankach
bocznych umieszczone sa: pompa hydrauliczna,
napedzana 'oddzielnym silnikiem, jako tez mecha-
niczna smarownica.” Ze wzgledu na to, ze nie
.mozna uniknaé, by pewna ilosé ciepla, wywigza-
nego przy skrawaniu, przeszla ma wrzeciono fre-
zarskie 21, przewidziano chlodzenie olejowe wrze-
ciona, azeby zapobiec nadmiernemu ogrzewaniu
siq. Urzadzenie to sklada si¢ z misy 28, umiesz-
czonej nad wrzecionem. Olej pobierany z urza-
dzenia hydraulicznego albo doprowadzany od-
dzielng pompg, dochodzi do misy i sptywa przez

otwory 29 na wrzeciono i dalej do- zblormka ole-'»
ju, . gdzie sie go ewentualnie chlodzi.

. Poniewaz byloby nieekonomicznym .. dla sbem
wania suportu frezarskiego .zastosowanie oddziel-
nego. sztywnego szablonu, uzywa sie dotego celu
samn obrabiany przedmiot.. Krazek . kopiujacy- 14
o tej samej, mniej wiecej, Srednicy. co glowica
nozowa, umieszczony jak najblizej. powierzchni
obrébki, ktérej polozenie w stosunku do przed-
miotu moze byé nastawiane, opiera caly suport
frezarski o obrabiany przedmiot. Odpowiednio do
nieokraglego ksztattu obrabianego przedmiotu su-
port frezarski przesuwany jest za pomocs. krazka
kopiujacego. Krazek kopiujacy . jest przy.tym tak
ustawiony wzgledem narzedzia glowicy, ze narze-
dzie przesunigte jest blizej do osi obrotu przed-
miotu i zaglebia si¢ wenh o te wladnie réznice-od-
leglo$ci. W miare postepu skrawania, ktére roz-
poczyna sie zawsze od ciefiszego kofica przedmio-
tu, krazek kopiujacy schodzi z jego .przedniego
kofica i, azeby w tym przypadku obrébka mogia
dalej bez przeszkéd postepowaé, umieszczony jest
na wizecionie frezarskim drugi krazek kopiuja-
cy 15. Krazek ten znajduje si¢ za narzedziem,
opiera si¢ wiec o juz obrobione powierzchnie,
musi wiec mieé¢ dokladnie ten sam odstep od osi
przedmiotu, co narzedzie. Azeby méc usunaé
miejscowe wady powierzchniowe obrabianego
przedmiotu, musi istinieé mozliwoéé, byprzy unie-
ruchomionym przedmiocie, narzedzie moglo sie
weli zaglebi¢, wobec czego réwniez i polozenie tyl-
nego krazka wuzgledem osi plzednuobu musi byé
nastawialne, Dlatego krazek umieszczony jest na
mimoérodzie 25, przestawianym za pomocy pme'
kladni §limakowej 30. Dziekl uzyciu samego ‘ob-
rabianego przedmiotu, jako szablonu, mozna ob-
robi¢ przy pomocy maszyny kazdy mozliwy do
obrobienia za pomoca frezowania obwivbdowegb
ksztalt, przy czym odpada réwniez zmudne i do-
kladne Srodkowanie przedmiotu. Poza ca!kom-
tym wyfrezowaniem powierzchni wlewki:mozna
na wynalezionej maszynie przy zastosowaniu. obu
krazkéw kopiujacych wykonywaé réwniez bez
trudno$ci rowki podiuzne, pier§cieniowe i wegte-
bienia.

Jak przedstanono na fig. 4, w lozu poprzecz-
nym 3 umieszczony jest w.obsadzie 3a drazek
tlokowy 33a tloka 33. Przez drazek przechodza
dwa kanaly oléjowe 33b i 33c, doprowadzajace
olej do cylindra 32, przymocowanego do suportu
frezarskiego.

Uklad taki posiada te korzy$¢, ze nie potrzeba
zadnych osobnych ruchomych przewodéw oleJo-
wych.

Na suporcie -4 umieszczony jest poza tym cy-
linder 34 dla przedniego krgzka kopiujacego 14



raiak ben osadzony just w: suwaku 16; prresu-
waigcym sig: w i swpexcie frezarsiim 4 i aigczo-
nym- sstywno z drgikiem tlokowym 35a. Buch
suwaka 16 ku .przodowi jest egraniczony przez
pderzegk 36, oraz krawed:s oporowy 36a, nasta-
‘wiang przy . pomocy. kétka recznego 17 i prze-
kiadni Slimakowej, osadzonych w suporcie. W su-
‘porcie 4 umieszczony jest poza tym narzad ste-
rujgcy 38, stuzgcy do sterowania cylindra 34 su-
waka_16. . :

. 'W lozu & umiesaczona jest pompa olejowadl,
(flg. 4) o dwoch kotach zebatych, zaopatrzona
W zawér nadmiarowy 3la, ograniczajacy naj-
wyzsze ‘ciSnienie robocze. Do loza przymocowa-
ny jest réwniez narzad sterujacy 37, suport fre-
zarski 4 przy pomocy cylindra 32. Narzad ten
uruchamiany jest za pomoca diwigni recznej 19,
przestawianej w zaleznoSci od kierunku ruchu
-supartu. Poza tym moze on byé takze urucha-
miany zderzakiem 18a, przymocowanym do su-
portu 2 o ruchu podtuznym za pomocg noska 39,
umjeszczonego na tozu 3.

Z diwignig reczng 19 polaczona jest dzwignia
noza 20, ktéra poprzez drazki 40 i dzwignig 41
porusza wat sterujacy 42, osadzony na lozu 3.
Na wale tym umieszczony jest przesuwnie no-
selk 43, ktéry uruchamia narzad sterujacy 38,
umieszczony na suporcie 4 i przesuwa sie¢ na
wale 42 wraz z suportem. Watl sterujacy 42 moze
byé Téwniez samoaynme uruchamiany przy
pomocy noska 44 zderzakiem 18b, umieszczonym
na’ suporcie 2 o ruchu podluznym, na ktérym
jest umocowana wlewka. ,

‘W- polozeniu spoczynku dZwignia reczna 19 jest
nastawiona na polozenie ,R". Drazek, laczacy
dzwignig reczng 19 z dizwignia mozng 20, posiada
podiluzny, otwér, azeby diwignia reczna 19 nie
wplywala na przesunigcie dzwigni noinej przy
WSkazanym polozeniu. Pompa 31 tloczy olej
prza przewody a i b oraz do cylindra 32, ktéry
od strony denka polgczony jest przez przewdd d,
narzad sterujacy 37 i przew6d e ze zbiornikiem
oleju, nie zmajduje sie wiec pod ciénieniem.
Z tego powodu cylinder 32, a wraz z nim suport 4
zostajg przesuniete ku tylowi i przytrzymane
w tym polozenm. Roéwnoczesnie dochodzi
deuka cylmdra 34 ciénienie, przez przeéd h, na-
rzad steru]acy 38 i przewod f, podczas gdy cylin-
der ten od sn'ony drazka tlokowego polgczony
Jest przez przewéd g, narzad sterujgcy 38 i prze-
wéd k ze zbiornikiem olejowym. Tiok 35 wraz
z ro]ka 14 zostaje wiec przesuniety ku przodo-

wi i dociémety do krawedzi ‘oporowej 36a.

Przez przestawxeme dzwigni recznej 19 W po-
loienie‘,,V“, przewéd ¢, bedacy pod ci$nieniem

do -

4

(a przy polozeniu ,,R“ zamkniety) jest poisozony
z przewodesm - d. Do cylindra 32 od strony ‘den-
ka dochodzi . réwniez cifnienie. Z obu. stren cy-
lindra panuie wigc t0 samo cinienie i eylinder 32
pod. wptywem sil, wynikajgcych . z. séinicy >po-

wierzchini tioka po jedmej.i po drugiej stiahie, go.

staje przesuniety ku przodowi, Suport 4 z wrze-
cionem frezarskim polaczony z cylindrem 32, prze-
suwa sie ku przodowi tak diugo, az kriasek kopiu-
jacy 14 oprze sie o obrabiany przedmiot. Ponie-
waz powierzchnia tloka 35 jest wicksea niz po-
wierzchnia ttoka 33 w cylindrze 32, dzialajaca na
drazek 33a sila, z jakf tlok 35 wyciskany jest
ku przodowi, jest wigksza, niz sila, dzialajaca na
suport 4, a olej, wypelniajqcy cylindry 34, zacho-
wuje sie tak, jak gdyby tworzyl sztywny drazek.

Przez przesuniecie krawedzi oporowej 36a imoz.
na zmieni¢ polozenie krazka 14 w stosunku do su.
portu 4, a tym samym takze w stosunku do glo-
wicy - freza, dzieki czemu mozna nastawié¢ pozgda-
n3a glebokos¢ skrawania przedmiotu i- wedtug po-
irzeby zmienia¢ jg podczas ‘pracy. Jezeli podczas
obracania sie przedmiotu i wskutek -jego' nie-
okragloSci krazek kopiujacy 14 zostanie odsunig-
ty, to krawedz powoduje przy wspbipracy drgz-
ka 35a, tloka 35, cylindra 34 oraz wypelniajacego
go oleju przesuniecie sig réwniez . i suportu 4.
Wskutek tego zostaje z cylindra 32 od strony den-
ka wycisnigty olej, ktéry przez przewéd d, narzad
sterujacy 37 oraz przewéd c¢ uchodzi zaworem
nadmiarowym 3la.

" Sita, z jaka cylinder 32 i suport 4 dociskany
jest ku przodowi pozostaje przy tym nie zmie-
niona tak, ze krazek 14 destosowuje sie -do mie-
okrgglego profilu obrabianego przedmiotu, jak
gdyby go dociskala sprezyna. Przez przestawie-
nie drazka recznego 19 moima kazdej chwili od-
sungé suport od obrabianego przedmiotu.

Zanim przedni krazek kopiujacy zejdzie przy
dalszym przesuwaniu sie przedmiotu z jego przed-
niego kofica, musi drugi tylny krazek kopiujg-
cy 15, osadzony na wrzecionie frezarskim, byé
dostawiony do obrabianego przedmiotu i przejaé
czynnoéé kopiowania. Niepotrzebny juz do dalszej
pracy przedni krazek 14 cofa sie¢ samoczynnie.
Odbywa sie to za pomocy zderzaka 18b, tmoco-
wanego nd suporcie przedmiotu. Zderzak opiera
sie 0 nosek 44 i przekreca wat 42. Nosek 43 wei- -
ska suwak sterujacy 38, obcigzony sprezyna, do
§rodka. Cylinder 34 od strony denka Iaczy sie
przez przewody h, i, oraz zawér 38a, przewo:
dy j, k ze zbiornikiem oleéjowym. Przewéd g, kt6-
ry poprzednio byl polaczony z k i byl bez cisnie-
pia, zostaje polaczony z przewodem ciénienio-
wym f; do cylindra 3% od strony drazka tioke:



- weego: dechodki ' cidniemie 1 suwak 16 gie cofa; Po-
mowsit jednek’ sdbywa sie to podiczes - pracy
i dabszepo Kkopiowania, to olej musi-odplywaé ze
sttony. denka “cylindra 3¢ przez nastawialny za-
wir eadrdwrowy 38a, -obeigkony -eprezyny tak,
adeby cifnienie w catym uktadzie, a w srewegél-
nodci cylindrze 32 nie opadlo. W przeciwnym
wypadku glowica freza nie bylaby bowiem do-
ciskang wystarczajaco silnie do przedmiotu.

) Gdy tylko jest ukohczona praca, frezarka,
a wiec i glowica znajduje si¢ w poblizu uchwy-
tu 9 suportu 2; caly suport 4 zostaje samoczynnie
cofniety w celu uniknigcia uszkodzenia uchwytu
1ub glowicy przez nieuwage obslugujgcego. Zde-
Tzak 18a na suporcie 2 przedstawia za pomoca
dzwigni katowej 1 noska 39 suwak narzadu ste-
rujacego 37 polozenie ,R“, wskutek czego su-
’ port 4 powraca do poloéema spoczynku.

,,.Azeby unikngé uszkodzenia narzedzi glowicy
na poozatkli pracy, nalezy uniemozliwié dosunie-
cié - suportu . frezarskiego 4 wraz z glowica fre-
zarki do przedmiotu, zanim krazek kopiujacy 14
zostanie wysuniety naprzéd. Jezeli z jakiegokol-
wiek powodu nalezy cofnaé krazek kopiujacy,na-
ciska sie dzwignie nozng 20, obcigzona sprezyna,
przez co wal sterujacy 42 zostaje przekrecony za
poSrednictwem drazka 40 i dzwigni 41. Nosek 43
przyciska suwak narzadu sterujgcego 38 do $rod-
ka i krazek 14 zostaje cofnigty, jak wyzej opi-
sano. Dzieki drazkowi pomigdzy dzwigniami 20
i 19, dzwignia 19 zostaje przymusowo przestawio~-
na w polozenie ,,R“ i suport 4 wraz z glowicy
cofnigty od obrabianego przedmiotu. Drazek 40

jest tak umieszczony, ze zanim nosek 43 uruchomi

suwak narzadu sterujacego 38, dzwignia 19 musi
byé przestawiona. Po ' zwolnieniu dzwigni noz-
nej 20, krazek 14 wraca niezwlocznie do swego
przedniego polozenia przy krawedzi oporowej 36a,
suport jednak pozostaje cofniety az do chwili,
kiedy przestawi si¢ go odrecznie do potozenia po-
przedniego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obwodowego frezowania du-
Zych przedmiotéw w szczegélnoéci wlewek
staliwnych i tym podobnych, posiadajace ze-
spol frezarski, utworzony z silnika i wrze-
ciona, przylegajacy do stolu podtuznego urza-
dzenia, znamienne tym, ze st6t podluzny. (1)
jest zaopatrzony w suport (2) do przedmiotu
obrabianego, osadzonego6 na wrzecionie (5)
i koniku (6), ustawionych na tym suporcle,
a do stotu (1) jest dobudowany stot poprzeCz-
ny (3) z suportem (4) zespolu frezarskiego,

"+ sterowanim “bezperediiic W swys’ ruded po-
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Urzadzenie wedlug zastrz. 1, mamjenne tym,

‘ze 'stél poprzeczay (3) suportu (4) frezarki jest

umieszczony - skoénie wzgledem stotu - podituz-
nego (1), przy czym umieszczone na Supor-
cie (4) wrzeciono frezarki tworzy kat prosty
z prowadzeniem stolu poprzeéznego, prrebie-
gajacym skosnie wzgledem przednﬂotu obra-
bianego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 1 2, znam]enne

tym, ze krgzek kopiujacy (14) osadzony jest
na suporcie (4), ktory daje mu ‘sie prz&suwaé
poprzecznie wzgledem przedmlotu obrablane-
go 1 dociskany jest do dajacej sie nastawiaé
krawedzi oporowej (36a) na wskazanym' su-
porcie z sila wieksza, niz sita, pod dziata-
niem ktérej znajduje sie suport (4), dociskany
do obracajacego sie i podtuznie przesuwnnego
przedmiotu obrabianego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamwnne

tym, ze na suporcie (4) frezarki sa umiesmzo

ne dwa cylindry (32, 34), z ktérych jeden (32)
stanowi prowadnice dla osadzonego nierucho-
mo na stole poprzecznym (3) tloka (33), be-
dacego pod ciénieniem hydraulicznym, drugi

- za$§ cylinder (34) stanowi prowadnice dla tlo-

ka prowedniczego (35), na ktéry réwniez dzia_
la ciSnienie hydrauliczne i ktéry zaopatrzony
jest w krazek kopiujacy (14).

Urzgdzenie wedtug zastrz. I — 4, znamienne
tym, ze krazek kopiujacy (14), umieszczony
w spos6b znany w glowicy frezarki i teczacy
si¢ po przedmiocie obrabianym (7), poprze-
dzajac narzedzie (8) frezarki, jest polaczony
ze sterowanym hydraulicznie w suporcie
(4) ttokiem prowadniczym (35), ktérego po-
wierzchnia, znajdujaca sie pod cinieniem
w cylindrze (34) jest wieksza od znajdujacej
si¢ pod obustronnym ciénieniem w-eylindrze
(32) powierzchni czynnej tloka (33), ktoére-
go tloczysko (33a) jest przymocowane nie-
ruchomo do suportu (4) frezarki.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5, znamienne

tym, ze cylinder (32), stuzacy do . sterowania
suportu (4) frezarki, przylaczony jest z obu
koheéw do przewodéw (b, 33b, f, d, 33c),
w ktérych panuje nastawione zaworem (31a)




nwwyme‘ cifnienie pompy - olejowej, przy

czym- czesé cylindra (32) od strony tloczyska
Iaczy si¢ poprzez narzad sterujacy (38) z cy-

. lindrem (34) od strony denka albo od -strony

jego ttoczyska, a zatem i z kraicem kopiu-
jacym (14), podczas gdy cylinder (32) od
strony tloczyska przylaczony jest przez na-
rzad sterujacy (37) z przewodem cisnie-
niowym (c), albo tez z przewodem (e), od-
prowadzajacym olej do zbiernika.

". zaopatrzony w spreiyne, dociskajacy go' do

noska - (43) watu rozrzadczego (42), przestawia.
nego przed zejSciem krazka kopiujgcego (14)
z kofica przedmiotu obrabianego przez zde-
rzak (18b), znajdujacy sie na supercie (4), po-
wodujac ruch powrotny krazka, przy czym
sila, dociskajaca suport (4) frezarki, tak dlugo
pozostaje bez zmiany, az przy koncu frezo-
wania zderzak (18a) przestawi narzad roz-
rzadczy (37) i spowoduje ruch powrotny su-

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6,- znamienne tym, » portu (4).

Ze oba przewody olejowe (g, h), prowadzace 10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,

do cylindra (34), poruszajacego krazek kopiu- Ze z walem rozrzadczym (42) narzadu roz-

jacy (14), sa polaczone . narzadem rozrzad- rzadczego (38), sterujacego krazek kopiujacy,

czym (38), za pomocg ktérego daje sie usta- jak i z reczng diwignia nastawng (19) na-

li¢é na przemian ich kazdorazowe polgczenie rzadu rozrzadczego (37) suportu (4), polaczony

z przewodem (k), odprowadzajacym z powro- jest drazek dzwigni noznej (20), obcigZzonej
. tem olej do zbiornika olejowego. sprezyng tak, ze przy nie naciénietej dzwigni
8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7, znamienne noznej, walek rozrzadezy i diwignia reczna

tym, ze na wrzecionie frezarskim (12) umie- mogy byé przestawiane niezaleznie, przy na-

szczony jest toczacy sie w §lad za pierw- ciénieciu natomiast dzwigni noznej (20) obie

szym drugi tylny krazek kopiujacy (15), kté- te czeSci uruchamiane s przymusowo i to

rego polozenie wzgledem obrabianego przed- w ten sposéb, ze wpierw jest przestawiany

miotu jest nastawialne, i ktéry zaczyna walek sterujacy (42), a nastepnie diwignia

dziala¢ z chwila, gdy przedni krazek kopiuja- reczna (19).

cy (14) schodzi z przedniego konca obrabia-

nego przedmiotu (fig. 2). Bruno Kralowetz
9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 8, znamienne :

tym, Ze suwak narzadu sterujacego (38) jest Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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