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Vyndlez se tykd zplsobu zhotoveni polotovard s definovanym tvsrem Sels stiihénim
z ty¥{ pro objemové tvéfen{, zejméns s chievem.

Zndmé zplsoby zhotoveni polotovard z tylf, apodivaji we st¥ihéni nebo v kombinaci
st¥indnf s ndslednou iipravou Zela ustriZeného polotovaru v dal¥i pracovni operaci - kslibro-
véni, prifem¥ stiihdn{ a kalibrovdni se provede na tomté% stroji neboc na dvou odddlenych
ssmostataych strojich, z nichi jeden slou%i ke stfihdni a druhy ke kalibraci polotovaru.
Kalibrace &ela ustiiZeného polotovaru je nutnd z toho ddvodu, Ze po operaci st¥ihdn{ Jsou
konce ustrifeného polotoveru deformovdny a/nebo plocha stiihu neni kolmé k podélné ose tyle,
co¥ &ini poti%e p¥i stfeddni polotovaru v deld{ operasi objemového tvéd¥eni nsbo t¥iskového
obrdb&nf a nepfi{znivé ovliviuje geometrii findlniho vfrobku zhotoveného z polotovaru.

Del{ zndmy zpisob zhotoveni polotovaru z tyd{, spodf{véd v uatfifen{ polotovaru o po-
#adovenou délku s ndslednym odstrandnim nesymetrie konce polotovaru, vzniklé pFi stiihdnf,
které se provddi v prvnil pracovni opersci na stroji pro objemové tvédireni, piifem% v dalsich
operacich ge objemovym tvd¥enim ziskd konedny vyrobek s poZadovanou geometrii.

Nevyhody uvedenjch znémfch zplisobd zhotoveni polotovaru z tyZe Jsou tyto: P¥i sou-
tasném provAd¥ni st¥ihdn{ s kalibrace nes tomté% stroji je zplsob ekonomicky vyhodn¥ pouze
pro velké série stejnfch polotovard a pro priméry ty¥i do 35 mm. Se zvétSenim rozm¥rd ty¥{
by se nedm¥rnd zvySovala velikost celého stroje = ndklady na jeho provoz. Dal¥{ uvedeny
zpisob vy¥aduje poufit{ ssmostatného stroje pro kalibrovéni, vietn¥ p¥idavného zafi{zeni
pro mezioperadn{ manipulaci polotovaru mezi st¥ihdnim a kelibrovénim, co Je op¥t ekonomicky
pFijatelné pouze pro velké série polotovard. Kalibrace &els polotovaru p¥imo ne stroji pro '
objemové tvéPeni vyiaduje jeden pracovni zdvih lisu navic a dal3fim semostatnym ndstrojem
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pro tuto operaci., PFitom deformace a neptfesnosti ust¥ifeného ¥paliku se kalibraci odstreni
Jen ¥éstelnd a vzniklé nepfesnosti v geometrii kalibrovaného polotovaru se kopiruji p¥i
deldich pracovnich operscich ne lisu pro objemové tvé¥eni a ovliviuj{ pfesnost vylisku.

Hevihody snfmfch zplsobd priprevy polotovard z ty&{ odstrefuje znafnou mirou zpisob
shotoveni polotovsrd s definovanym tvarem %els stPihdnim z ty%{ podle vyndlezu, JehoZ podsta
ta spolfivd v tom, e alespoh &dst Zela tyle se pYed ust¥ilenim polotovaru upravi do tvaru,
joho¥ cas symetirie je rovnobdind s podélnou osmu tyle, nalef se provede ugtfifeni polotova-
ru na poiadovanou délku. Phitom upraven{ &ela lze provést pred posunutim nebo po posunut{
polotovaru o atiihsmou délku. Vyndlez ddle spolivéd v tom, %e upraveni Zela tyle se provede
silovym plsobenim bud ve sm¥ru podélné osy tyle nebo ve smdru k ndmu kolmém.

Zpisob shotoveni polotovari s definovanym tverem Sela stiihanim z ty&{ umoZiuje vy-
tvétet stiedici dutiny pro pfesné usteveni polotovaru Ji% v prvani operaci Jejich zpracovéni.
Pfi znadném zkoseni koncd st¥ihsného polotovasru lze zpisobem podle vyndlezu docilit i vy-
oseni atPedici dutiny vzhledem k ose gt¥ihané tyfe do 18%15t8 polotovaru po ust¥iZent.

Dals{ vfhodou zpisobu podle vynélezu je, ¥e ovalita polatovary, vznikld pFi stPihdni tydf,
spdsobend rozdilem profild noZe a stfihané tyZe, ge nepfenddi do presnosti ugtaveni polo-
‘tovaru do osy tvéFeciho ndstroje, na rozdil od zpisob) ustaveni polotoveru, u nich% se pii
gtieddni polotovaru vychdzi od Jjeho vnéjdiho povrchu. Zplisob podle vyndlezu je vhodny rovndi
pro polotovery, stiihené z tydového materidlu nekruhovych prifezd.

Del¥i vihody s vyznaky zplsobu podle vyndlezu, Jsou ziejué z pr{kladd provedeni, uvede~
nfch schematicky na vykresu, kde obr. 1 zndzoriuje ddstelny ¥ez st¥ihwcim zafizenim & obr. 2
predastavuje Zdstelnd fez st¥ihacim zatizenim s Ustrojim pro upraveni fela tyle pled jeJim
posuitutim mezi noZe.

Zad{zen{ sestdvé z kompletniho st¥ihaciho dstrojf, obsshujiciho sti¥ihaci noXe },
opéru 3 a piidr¥oval 4. Pro upraveni &ela 7 & pro vytvoreni stfedic{ dutiny 9 v polotovaru
6 Je zef{zeni opetienc vilalovacim raznikem 2 e &innou Zdati 8.

Zpreacovévand tyd 5 se nezndzornénym podévacim dstrodim posune do prostoru st¥ihaciho
safizeni s upne se mezi piidrioval 4 a opdru 3 tak, ¥e tdat tyle 5 se posune 0 zvolenou
aéllu polotovern § do prostoru mezi stiihac{ noZe 1 a Zelo 7 tyle 5 leZf proti Zinné Edsti
8 vtlaXoveciho razniku 2. P¥i pracovnim zdvihu vtlafovaciho rszniku 2 se provede vtlaleni
tinné ¥dsti 8 vtlalovaciho razaiku 2 do Zela T tyde 5, 8% se vytvolf po¥adovend stfedict
dutine Q, jeJif osa symetirie Je v poisdované toleranci shodnd s podélnou osou tyde 5. Po
zpdtnéu zdvihu vtlafovaciho razniku 2 se prostiednictvim st¥ihacich no¥d 1 provede ustii~ *
Yen{ polotovaru § na poZedovenou déliu. Ddle nésladuje uvoln¥ni p¥idrZovale 4 a dal3f po-
sunuti tyke 5 o st¥ihanou délku do prostoru mezi sti¥ihecimi nofi 1.

Vyvosen{ tlaku vtla¥ovaciho rasniku 2 na telo 7 tyde 5 mike byt provedeno napi.

-1 pfed posunutim tyle 5 o st¥ihanou délku. P#i tomto zpisobu provedeni vyndlezu se stii-
hapdé ty& 5 posune pouze do prostoru mezi pridrioval 4 a opéru 3. Po upnuti ty¥e 5 ndsledu-
je pracovni zdvih vtlafovaciho rasaiku 2, pii ndm¥ se vtlafovac{ raznik 2 posune sX do
prostoru mezi stiihac{ nofe 1 = vytvor{ stfedici dutinu g v Zele 7 tyZe 5. Fii zpétném

" sdvibu vtlaSovaciho raznfku 2 se uvolni pfidrfoval 4, nalel ndgsleduje posunuti tyle 5
s vytvofenou st¥edic{ dutinou J na jejim Sele 7 o st¥ihasnou délku do prostoru mezi stiiha-
cimi no¥i 1. Ty% 5 se opdt upne mezi pridr¥oval 4 a op¥ru 3, ne¥e¥ ndsleduje ustiifeni po-
lotovaru 6 o pofsdovanou déliku. Vznikly polotovar § s vytvofenou stiedicl dutinou 9 se

odsune z prostoru stiihscich nofd 1. Uvedené pracovn{ operace se opskuji.

Jsou moiné i varianty spisobu podle vyndlezu, p#i nichi se upraveni &ela 7 tyle 5
nebo 2dsti Zela ] provede tiiskovym opracovénim. Upraveni zshrouje vytvoleni st¥edici du-
tiny 9 nebo nsopek vytvoren{ osszeni nebo jiného tvaru vhodného pro nédsledné stied¥ni
vytvofeného polotovaru 6. :
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Triskové 1 bezt¥iskové opracovdni se provede gilovym pisobenim ve smiru podélné osy
tyde 5 nebo ve sm¥ru k n¥mu kolmém.

Vyndélezu lze vyu¥ft pro pfipravu polotovary s definovanym tvarem Zela k jeho dallfmu
zpracovénl, zejména objemovym tviéfenim s ohfevem, u nichf se poXaduje stPeddn{ polotovaru
do osy tvéFeciho ndstroje. '

PREDMET VYNALEZU
i. Zpisob zhotovent polotovard s definovenym tvarem Zels stiihdnim z tyd{, urfengfch
Pro objemové tvéleni, zejméns a ohFevenm, vyznalujici se tim, Ze se slespon ddat Sela n
tyte (5) upravi pred ustiilenim polotovaru (6) do tvaru, jeho¥ osa symetrie je rowvaob&ing

s podéluou osou tySe (5), naleX se provede ust¥ilens polotovaru na poZadovanou délku.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznafujici se tim, e upraveni Zela (7) tyte (5) se provede
silovfm plisobenim ve smdru podélné osy tyZe (5), napFfklad tvéfenim.

3. Zpisob podle bodu f, vyznetujici se tim, Ze upraveni Zela (7) tyle (5) se provede
t¥{skovim opracovénim.

4. Zplisob podle bodu 1, vyzna¥ujlci se tim, %e upraveni ¥ela (7)‘ty&e (5) se provede
pled posunutim polotovaru-o st¥ihanou déliu.

5. Zpiscb podle bodu 1, vyzune¥ujicf se tim, %e upravenf Zelas (7) tyZe (5) se provede
po posunuti polotovaru o st¥ihsnou délku.

6. Zplsob podle bodu 1, vyznadujfel ge tim, Ze upraveni Zels (7) tyZe (5) se proveds
silovye pleobenim ve smdru kolmém k podélné ose tyle (5).
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