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(57) Abstract: The invention relates to a screw press (1) for a screw press separator (2), comprising a main core (10), at least one
screw flight (11) on the main core (10), and a wearing element (12) that includes an additional core (13) and at least one screw flight
section (14) on the additional core (13). The main core (10) and the additional core (13) can be inserted into one another in such a
way that the screw flight (11) transitions into the screw flight section (14).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Pressschnecke (1) eines Pressschneckenseparators (2), umfassend
eine Basisseele (10), zumindest eine auf der Basisseele (10) angeordnete Schneckenwendel (11), und ein Verschleillelement (12) mit
einer Zusatzseele (13), und zumindest einem auf der Zusatzseele (13) angeordneten Schneckenwendelabschnitt (14), wobei die
Basisseele (10) und die Zusatzseele (13) ineinander
Schneckenwendelabschnitt (14) {ibergeht.

steckbar

sind, sodass die Schneckenwendel (11) in den
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Pressschnecke fiir einen Pressschneckenseparator

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Pressschnecke eines Pressschnecken-
separators, einen Pressschneckenseparator mit dieser Pressschnecke, ein
Verschleilelement der Pressschnecke sowie ein Verfahren zum Herstellen der

Pressschnecke.

Pressschneckenseparatoren werden zum Auspressen einer Trilbe verwendet. Die
Trube kann insbesondere Giille oder Abwasser sein. Die Abwasser kénnen sowoh! aus
kommunalen als auch aus industriellen Anlagen stammen, wobei diese stets in feste
und flussige Bestandteile getrennt werden sollen. In dem Gehiuse der
Pressschneckenseparatoren ist Ublicherweise ein zylindrisches Sieb angeordnet,
innerhalb dessen eine Schnecke rotiert. Mittels der Schnecke wird die Triibe durch den
Pressschneckenseparator geférdert und gepresst. Durch das Sieb hindurch treten die

flussigen Anteile der Triibe, wéhrend sich innerhalb des Siebes ein Feststoffpfropfen
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ausbildet. Durch die rotierende Schnecke wird der Festsioffpfropfen an ein Ende des
Pressschneckenseparators gefdrdert, um dort ausgegeben zu werden. Im Bereich des

Feststoffpfropfens tritt an der Schnecke der héchste Verschieill auf.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Pressschnecke eines Press-
schneckenseparators anzugeben, die bei kostenginstiger Herstellung einen
verschleiloptimierten Betrieb erméglicht. Des Weiteren ist es Aufgabe vorliegender
Erfindung, einen entsprechenden Pressschneckenseparator mit der Pressschnecke
sowie ein Verschieilelement flr die Pressschnecke anzugeben. Ferner soll ein

Verfahren zum effizienten Herstellen der Pressschnecke gezeigt werden.

Die Lésung der Aufgabe erfolgt durch die Merkmale der unabhéngigen Anspriche. Die
abhangigen Anspriiche haben vorteithafte Weitergestaliungen der Erfindung zum
Gegenstand.

Somit wird die Aufgabe geldst durch eine Pressschnecke eines Pressschnecken-
separators. Die Pressschnecke umfasst dabei eine Basisseele. Auf dieser Basisseele
ist zumindest eine Schneckenwendel angeordnet. Ferner umfasst die Pressschnecke
ein VerschleilBelement. Das Verschleillelement weist eine Zusatzseele auf. Auf dieser
Zusatzseele ist zumindest ein Schneckenwendelabschnitt angeordnet. Die Basisseele
und die Zusatzseele sind ineinander steckbar, so dass die Schneckenwendel im
zusammengesteckten Zustand in den Schneckenwendelabschnitt Ubergeht. Es gibt
auch Pressschnecken mit mehreren Schneckenwendeln. Dementsprechend sind auch
Verschleiflelemente vorgesehen, bei denen auf der Zusatzseele mehrere Schnecken-
wendelabschnitte angeordnet sind. Die Basisseele und die Zusatzseele sind bevorzugt
rohrférmige Elemente. Die Schneckenwendel bzw. der Schneckenwendelabschnitt sind
spiralférmig auf der Basisseele bzw. Zusatzseele angeordnet. Das Verschleilelement
kann bei entsprechendem Verschleil am Schneckenwendelabschnitt ausgewechselt
werden.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass im zusammengesteckten Zustand die Schnecken-
wendel der Basisseele und der Schneckenwendelabschnitt des Verschleilelementes

Uberlappen und flachig aneinander liegen. Durch dieses flachige Aneinanderliegen kann
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das Drehmoment von der Schneckenwende! auf den Schneckenwendelabschnitt

dbertragen werden.

Der Schneckenwendelabschnitt steht in axialer Richtung bevorzugt Giber die Zusatz-
seele Uber. Im zusammengesteckten Zustand erstrecki sich dann der Schnecken-
wendelabschnitt auf die Basisseele und kann somit mit der Schneckenwendel der

Basisseele Gberlappen.

Die Basisseele weist bevorzugt einen ersten Abschnitt mit einem ersten AulRendurch-
messer und einen zweiten Abschnitt mit einem zweiten Auliendurchmesser auf. Der
zweite Auflendurchmesser ist dabei kleiner als der erste Aufiendurchmesser. Die
Zusatzseele wird bevorzugt auf den zweiten Abschnitt aufgesteckt. Durch diese
unterschiedlichen AuRendurchmesser an der Basisseele entsteht ein stufenloser

Ubergang von der Basisseele auf die Zusatzseele.

Die Basisseele weist bevorzugt eine erste konische Ringfliche auf. Die Zusatzseele
weist bevorzugt eine zweite konische Ringflache auf. Im zusammengesteckten Zustand
liegen die beiden konischen Ringflachen aneinander an. Dadurch ist eine konische
Passung zwischen Basisseele und Zusatzseele gegeben. Die konischen Ringflachen

sorgen daher fUr eine Zentrierung der beiden Bauteile zueinander.

Der Schneckenwendelabschnitt auf der Zusatzseele erstreckt sich (iber bevorzugt
maximal 360°, vorzugsweise Uber maximal 180°, besonders vorzugsweise Uber
maximal 120°. Es ist also bevorzugt vorgesehen, dass lediglich ein kurzer Teil, ndmlich
der Endbereich der gesamten Schneckenwendel durch den Schneckenwendelabschnitt
des VerschleilRelementes gebildet wird. Bei einem Abschnitt der Schneckenwendel von
120° kommt es bei einer Schnecke mit zwei Wendeln nicht zu einer mdglichen
Verengung zwischen den beiden Wendeln. Eben dieser Endbereich ist insbesondere
dem Verschleil ausgesetzt und wird durch den Schneckenwendelabschnitt des
Verschleielementes gebildet.

Bei Pressschnecken gibt es Ublicherweise im Anschluss an die Schneckenwendel einen
sog. ,Pfropfenbereich”. Dieser Pfropfenbereich ist gebildet durch einen Abschnitt, der

lediglich aus der Seele, ohne Schneckenwendeln, besteht. In diesem Bereich bildet sich
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ein ringférmiger Pfropfen aus Festistoff. In einer ersten Variante ist die Zusalizseele des
Verschleiflelementes relativ lang und der Schneckenwendelabschnitt des
Verschieillelementes erstreckt sich nur Ober einen relativ kurzen Bereich der

Zusatzseele. Dadurch ist der Pfropfenbereich durch das Verschieiflelement gebildet.

In einer bevorzugten zweiten Varianie wird jedoch das Verschieillelement relativ kurz
ausgebildet, so dass die Zusatzseele im Wesentlichen nur so lang ist, um den
Schneckenwendelabschnitt des VerschleiRelemenies zu fragen. Der Pfopfenbereich
wird durch ein Klemmrohr ochne Schneckenwendeln gebildet. Das Verschleillelement ist
dementsprechend zwischen diesem Kiemmrohr und den Schneckenwendein der
Basisseele eingeklemmt. Der oben beschriebene zweite Abschnitt mit dem kleineren
Aullendurchmesser der Basisseele wird sowohl zum Aufstecken des relativ kurzen

Verschleiflelementes als auch zum Aufstecken des Klemmrohrs genutzt.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Basisseele im ersten Abschnitt, die Zusatzseele und
das Klemmrohr den gleichen Auflendurchmesser aufweisen. Im zusammengebauten
Zustand ergibt sich somit ein einheitlicher Auflendurchmesser der gesamten Seele.
Alternativ gehen die Auendurchmesser stufenlos ineinander Uber, so dass eine
konische Seele entsteht.

Das VerschleilRelement weist eine erste Lange auf. Das Klemmrohr weist eine zweite
Lange auf. Vorteilhafterweise ist vorgesehen, dass die zweite Lange zumindest
genauso grof} ist, wie die erste Laénge. Insbesondere ist vorgesehen, dass die zweite
Lange zumindest doppelt so grol} ist, wie die erste Lange. Das Klemmrohr wird also im
Vergleich zur Zusatzseele des Verschieilbelementes relativ lang ausgefiihrt. Dies ist
insbesondere von Vorteil, wenn man die unterschiedlichen Herstellungsmethoden
betrachtet: Bevorzugt ist vorgesehen, das Verschleilelement als Gussteil zu fertigen.
Fir das Klemmrohr hingegen wird ein Rohr aus umgeformtem Metall verwendet. So ist
das Gussteil méglichst klein.

Des Weiteren ist bevorzugt ein Halteelement vorgesehen. Dieses Halteelement ist
besonders vorzugsweise als Zugstange ausgebildet. Die Zugstange kann auch Uber
eine Innenverstrebung mit der Basisseele verbunden werden. Uber das Halteelement

kann die Basisseele mit einem Antrieb des Pressschneckenseparators verbunden
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werden. Um eine feste Verbindung =zwischen der Basisseele und dem
Verschleillelement zu gewdhrleisten, ist bevorzugt vorgesehen, dass das
Verschleilelement bzw. das Klemmrohr mit dem Halteelement fest verbunden,

insbesondere verschraubt ist.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass die Zusaizseele bzw. das Kiemmrohr derart
mit dem Halteelement verbunden wird, so dass der Schneckenwendelabschnitt gegen
die Schneckenwendel gepresst wird. Dadurch sind eine sichere Verbindung und eine
gute Ubertragung des Drehmoments von der Schneckenwendel auf den Schnecken-
wendelabschnitt sichergestellt.

Die Erfindung umfasst des Weiteren einen Pressschneckenseparator zur Abscheidung
fester Bestandteile aus einer feste und flissige Bestandteile enthaltenden Trilbe. Der
Pressschneckenseparator weist ein Gehduse auf. In diesem Gehduse ist ein
zylindrisches Sieb angeordnet. Innerhalb des Siebes wird eine der soeben beschriebe-
nen Pressschnecken angeordnet. Entweder das Sieb oder die Pressschnecke kénnen
innerhalb des Gehduses in Rotation versetzt werden. Dadurch kann die Tribe

ausgepresst werden.

Des Weiteren umfasst die Erfindung das Verschieillelement fur die Pressschnecke des
Pressschneckenseparators. Dieses Verschieillelement umfasst die beschriebene
Zusatzseele, die zum Ineinanderstecken mit der Basisseele ausgebildet ist, und
zumindest einen auf der Zusatzseele angeordneten Schneckenwendelabschnitt.
Bevorzugt ist das VerschleiRelement wie oben beschrieben relativ kurz ausgebildet und

wird zusammen mit einem Klemmrohr eingesetzt.

Die im Rahmen der erfindungsgemé&fien Pressschnecke beschriebenen vorteilhaften
Ausgestaltungen und die Unteranspriiche finden entsprechend vorteilhafte Anwendung
flr den erfindungsgemaflen Pressschneckenseparator und flir das erfindungsgeméfie
Verschieiftelement.

Des Weiteren umfasst die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen einer Pressschnecke
eines Pressschneckenseparators, umfassend die folgenden Schritte: Bereitstellen der

Basisseele mit zumindest einer auf der Basisseele angeordneten Schneckenwendel,
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Bereilstellen des Verschleilelernentes mit der Zusatzseele und dem auf der Zusatz-
seele angeordneten Schneckenwendelabschnitt, und Ineinanderstecken der Basisseele
und der Zusatzseele, so dass die Schneckenwendel in den Schneckenwendelabschnitt
Ubergeht. Bei Verwendung des kurzen Verschieillelementes wird zusétzlich ein

Klemmrohr auf die Basisseele aufgesteckt.

Die im Rahmen der Pressschnecke beschriebenen vorteilhaften Ausgestaltungen und
die Unteranspriche finden entsprechend vorteilhafte Anwendung fir das
erfindungsgemafie Verfahren.

Insbesondere ist vorgesehen, dass zum Bereitstellen der Basisseele eine herkémmliche
Pressschnecke abgedreht wird, und das Verschleillelement auf den abgedrehten Anteil
der Basisseele aufgesteckt wird. Dadurch kénnen auch herkdmmiiche, bereits auf dem
Mark! befindliche Pressschnecken umgebaut werden, sodass das Verschleifielement

hier Anwendung findet.

Im Folgenden werden anhand der Figuren zwei Ausfihrungsbeispiele der erfindungs-
gemalien Pressschnecke gezeigt. Dabei zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemafien Pressschneckenseparator mit einer erfindungs-

geméaRen Pressschnecke gemal beiden Ausfihrungsbeispielen,

Fig. 2 die erfindungsgemale Pressschnecke geman dem ersten
Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 3 einen Bestandteil der erfindungsgemalen Pressschnecke gemall dem

ersten Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 4 die erfindungsgemafe Pressschnecke geman dem ersten

Ausfihrungsbeispiel im noch unvolistdndig montierten Zustand,

Fig. 5 die  erfindungsgemafe  Pressschnecke gemdlk dem  zweiten
Ausfuhrungsbeispiel,



10

15

20

25

30

WO 2015/107018 PCT/EP2015/050395
7

Fig. 6-8 die  erfindungsgemale  Pressschnecke  gemal  dem  zweiten

Ausfihrungsbeispiel in unterschiedlichen Montagezusténden, und

Fig. 9 das Verschleilelement der Pressschnecke gemaR dem zweiten
Ausfihrungsbeispiel.

im Folgenden wird anhand von Fig. 1 ein Pressschneckenseparator fir beide
Ausfihrungsbeispiele beschrieben. Fig. 2 bis 4 zeigen das erste Ausflhrungsbeispiel.
Fig. 5 bis 9 zeigen das zweite Ausfihrungsbeispiel. Gleiche bzw. funktional gleiche

Bauteile sind mit denselben Bezugszeichen versehen.

Fig. 1 =zeigt einen Pressschneckenseparator 2 in teilweiser aufgeschnittener
Darstellung. Der Pressschneckenseparator 2 umfasst ein Gehaduse 3. In dem Gehduse
3 ist eine Pressschnecke 1 angeordnet. Die Pressschnecke 1 befindet sich innerhalb
eines zylindrischen Siebes 25.

Die Pressschnecke 1 ist mit einem Getriebe 7 verbunden. Das Getriebe 7 wird Uber
einen Elektromotor 8 angetrieben. Mittels des Getriebes 7 und des Elektromotors 8
kann die Pressschnecke 1 in Rotation versetzt werden.

Uber einen Einlass 4 wird Trilbe in das Gehause 3 eingeleitet. Von links nach rechts
wird durch Rotation der Pressschnecke 1 diese Trilbe ausgepresst. Die Flissigkeit
entweicht radial nach auflen durch das Sieb 35 und verlasst iber einen Ablauf 5 das
Gehause 3. Im rechten Bereich des Pressschneckenseparators 2 bildet sich innerhalb

des Siebes 25 ein Feststoffpfropfen. Dieser verldsst das Gehause 3 Uber einen Auslass
6.

Mit Bezugszeichen 9 ist die Achse der Pressschnecke 1 und des zylindrischen Siebes
25 gekennzeichnet. Diese Achse 9 definiert die "axiale Richtung" der gesamten
Anordnung.

Im rechten Bereich der Pressschnecke 1 bildet sich der Feststoffpfropfen. In diesem

Bereich sind die Schneckenwendeln einem besonders hohen Verschleil ausgesetzt.
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Fig. 2 bis 4 zeigen im Detail den Aufbau der Pressschnecke 1 nach dem ersien
Ausflhrungsbeispiel. Fig. 2 zeigt hierzu den fertig zusammengebauten Zustand der
Pressschnecke 1. Die Pressschnecke 1 setzt sich zusammen aus einer Basisseele 10

mit zwei Schneckenwendeln 11 und einem aufgesetzien Verschleilfelement 12.

Fig. 3 zeigt die Pressschnecke 1 chne das Verschieifelement 12. In Fig. 4 ist ein
unfertiger Zustand gezeigt, bei dem das Verschleilelement 12 noch nicht vollsténdig

auf die Basisseele 10 aufgestecki ist.

Die Fig. 2 bis 4 zeigen, dass sich die Basisseele 10 in einen ersten Abschnift 18 und
einen zweiten Abschnitt 19 unterteilt. Auf dem ersten Abschnitt 18 siizen die beiden
Schneckenwendeln 11. Der zweite Abschnitt 19 weist einen kieineren Aufendurch-
messer als der erste Abschnitt 18 auf. Auf den zweiten Abschnitt 19 wird das

Verschleillelement 12 aufgesteckt.

Das VerschleiRelement 12 setzt sich zusammen aus einer Zusatzseele 13 und
zumindest einem Schneckenwendelabschnitt 14 auf der Zusatzseele 13. Sowohl die
Basisseele 10 als auch die Zusatzseele 13 sind rohrférmige Elemente, die entlang der

Achse 9 konzentrisch aufeinandergesteckt werden.

Dieses Aufeinanderstecken erfolgt derart, dass der Schneckenwendelabschnitt 14 an
der entsprechenden Schneckenwendel 11 flachig anliegt, so dass sich wie in Fig. 2
gezeigt, ein Uberlappungsbereich 23 ergibt.

Das Drehmoment vom Getriebe 7 wird Uber ein Halteelement 15, auch bezeichnet als
Zugstange oder Innenverstrebung, auf die Basisseele 10 Ubertragen. Hierzu erstreckt
sich das Halteelement 15 konzentrisch zur Achse 9 durch die Basisseele 10 und die
Zusatzseele 13. Am pfropfenseitigen Ende der Pressschnecke 1 ist eine Scheibe 17 auf
die Zusatzseele 13 aufgesetzt. Des Weiteren befindet sich hier eine Mutter 16 zum
Verschrauben der Zusatzseele 13 (iber die Scheibe 17 mit dem Halteelement 15.

Das Verschrauben des VerschleiRelementes 12 mit dem Halteelement 15 erlaubt ein

Aufpressen des Schneckenwendelabschnittes 14 auf die Schneckenwendel 11.
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Fiir eine gute Zentrierung des VerschieiBelementes 12 auf dem zweiten Abschnitt 19 ist
eine Passflache 20 auf dem zweiten Abschnitt 19 vorgesehen. Des Weiteren sorgen
eine erste konische Rohrflache 21 an der Basisseele 10 und eine zweite kenische

Rohrfliche 22 an der Zusatzseele 13 fir eine exakie Passung der beiden Bauteile.

Um Ansammlungen von Festsioff zu vermeiden sind die Enden der Schneckenwendel

11 und des Schneckenwendelabschnitts 14 mit einer Abschragung 24 versehen.

Wie insbesondere Fig. 4 zeigt, weist die Zusatzseele 13 einen Pfropfenabschnitt 26 auf.
An diesem Pfropfenabschnitt 26 sind keinerlei Schneckenwendeln vorgesehen. In
diesemn Bereich bildet sich der Feststoffpfropfen innerhalb des Pressschnecken-

separators 2.

Wie insbesondere Fig. 2 zeigt, ist im Uberlappungsbereich 23 der Schneckenwendel-
abschnitt 14 dem Pfropfenbereich zugewandt. Durch die derartige Ausbildung des
Uberlappungsbereichs 23 wird sichergestellt, dass (iber den Uberlappungsbereich das
Drehmoment sicher von der Schneckenwendel 11 auf den Schneckenwendelabschnitt
14 Ubertragbar ist.

Fig. 5 bis 9 zeigen ein zweites Ausfithrungsbeispiel der Pressschnecke 1. Im zweiten
Ausfuhrungsbeispiel ist das Verschleiltelement 12 wesentlich kiirzer ausgefuhrt als im
ersten Ausfihrungsbeispiel. Zur Ausbildung des Pfropfenbereichs ist im zweiten
Ausfihrungsbeispiel ein Klemmrohr 27 auf den zweiten Abschnitt 19 der Basisseele 10
aufgesteckt.

Fig. 6 zeigt die Basisseele 10 mit der Schneckenwendel 11 ohne Verschieilelement 12
und ohne Klemmrohr 27. Gemal Fig. 7 wird zunachst das VerschleiRelement 12 in
verklrzter Form aufgesteckt. Daraufhin erfolgt gemaR Fig. 8 ein Aufstecken des
Klemmrohrs 27. Das Klemmrohr 27 wird Uber die Scheibe 17 und die Mutter 16
befestigt.

Fig. 9 zeigt im Detail das verkiirzte Verschieitelement 12 gemafl dem zweiten
Ausfiihrungsbeispiel. Die Ausbildung der konischen Rohrflichen 21, 22 sowie die
Ausbildung der Schneckenwendelabschnitte 14  entsprechen dem ersten
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Ausfluhrungsbeispiel. Vorteilhafterweise kénnen im zweiten Ausflthrungsbeispiel auch
am Stofly zwischen Zusatzseele 13 und Klemmrohr 27 entsprechende konische

Rohrflachen vorgesehen werden.

Wie Fig. 8 und 9 zeigen, weist das VerschleiRelement 12 eine erste Lange 28 auf. Das
Klemmrohr 27 erstreckt sich Uber eine zweite Linge 29. Die zweite Linge 29 ist
vorteilhafterweise wesentlich l&nger als die erste Lange 28, so dass der bendtigte
Pfropfenbereich ohne Schneckenwendeln zur Verfugung steht. Bei einem Verschleil
muss lediglich das relativ kurze Verschleillelement 12 ausgewechselt werden. Das

Klemmrohr 27 kann weiter verwendet werden.

Die erste Lange 28 ergibt sich aus zwei Bereichen: (i) Das Stick der Zusatzseele 13,
auf dem die zwei Schneckenwendelabschnitte 14 angeordnet sind. Diese besitzen
entgegen der Transportrichtung, zur Anlage an die Schneckenwendel 11 aus der Figur
7 herausstehende Enden, die der Verdrehsicherung dienen. Und (ii) das Stuck der
Zusatzseele 13 mit der dritten Lange 28a, auf dem sich keine
Schneckenwendelabschnitte befinden. In der Praxis hat sich gezeigt, dass in
Transportrichtung unmittelbar hinter den beiden Fligelenden auf dem Durchmesser der
Zusatzseele 13 ein hoher Verschieill zu verzeichnen ist.

Bevorzugt betragt die dritte Lange 28a 10% bis 50%, besonders bevorzugt 15% bis
30% des  Auflendurchmessers der  Schneckenwendein 11 bzw.
Schneckenwendelabschnitte 14. Insbesondere liegt die dritte Lange 28a zwischen
30mm und 100mm.

Zum Herstellen der Pressschnecke 1 ist insbesondere auch vorgesehen, dass
herkdmmliche Pressschnecken im Bereich des zweiten Abschnitts 19 abgedreht
werden. Dadurch ist es mdglich, das erfindungsgeméafle Verschleilelement 12
aufzustecken.
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11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
28a

Pressschnecke
Pressschneckenseparator
(Gehduse

Einlass

Ablauf

Auslass

Getriebe

Elektromotor

Achse

Basisseele
Schneckenwendel
Verschleilfelement
Zusatzseele
Schneckenwendelabschnitt
Halteelement

Mutter

Scheibe

erster Abschnitt

zweiter Abschnitt
Passflache

erste konische Rohrflache
zweite konische Rohrflache
Uberlappungsbereich
Abschragung

Sieb

Pfropfenbereich
Klemmriohr

erste Lange

zweite Lange

dritte Lange
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12

Anspriiche

Pressschnecke (1) eines Pressschneckenseparators (2} , umfassend

eine Basisseele (10),

zumindest eine auf der Basisseele (10) angeordnete Schneckenwendel (11), und

ein VerschleiBelement (12) mit

—~ einer Zusatzseele (13), und

- zumindest einem auf der Zusatzseele (13) angeordneten Schneckenwendel-
abschnitt (14),

wobei die Basisseele (10) und die Zusatzseele (13) ineinander steckbar sind,

sodass die Schneckenwendel (11) in den Schneckenwendelabschnitt (14)

Ubergeht.

Pressschnecke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im zusammen-
gesteckten Zustand die Schneckenwendel (11) der Basisseele (10) und der
Schneckenwendelabschnitt (14) des Verschieielementes (12) Gberlappen und

flachig aneinander liegen.

Pressschnecke nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schneckenwendelabschnitt (14) in axialer Richtung Uber die
Zusatzseele (13) Ubersteht.

Pressschnecke nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basisseele (10) einen ersten Abschnitt (18) mit einem ersten
Auflendurchmesser und einen zweiten Abschnitt (19) mit einem zweiten AulRen-
durchmesser umfasst, wobei der zweite Aulendurchmesser kleiner ist als der
erste Auflendurchmesser, und wobei die Zusatzseele (13) auf den zweiten
Abschnitt (19) aufgesteckt ist.

Pressschnecke nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet
durch eine erste konische Ringflache (21) an der Basisseele (10) und eine zweite
konische Ringflache (22) an der Zusatzseele (13), wobei im zusammengesteckten
Zustand die beiden konischen Ringflachen (21, 22) aneinander liegen.
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10.

11.

12.

13

Pressschnecke nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich der Schneckenwendelabschnitt (14) Uber maximal 360°,
vorzugsweise lber maximal 180°, besonders vorzugsweise Uber maximal 120°,

um die Achse (9) der Zusatzseele (13) erstreckt.

Pressschnecke nach einem der vorhergehenden Anspriche, gekennzeichnet
durch ein sich in axialer Richtung durch die Basisseele (10} und die Zusatzseele
(13) erstreckendes Halteelement (15), vorzugsweise ausgebildet als Zugstange,
wobei Uber das Halteelement ein Drehmoment von einem Antrieb auf die
Basisseele Ubertragbar ist, und wobei die Zusatzseele (13) mit dem Haltelement
(15) fest verbunden, insbesondere verschraubt, ist.

Pressschnecke nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schnecken-
wendelabschnitt (14) durch die Verbindung zwischen Zusatzseele (13) und

Halteelement (15) gegen die Schneckenwendel (11) pressbar ist.

Pressschnecke nach einem der vorhergehenden Anspriche, gekennzeichnet
durch ein auf die Basisseele (10) aufgestecktes Kilemmrohr (27), wobei das
VerschleilRelement (12) zwischen dem Klemmrohr (27) und der Schneckenwendel
(11) angeordnet ist.

Pressschnecke nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Basisseele
(10) im Bereich der Schneckenwendel (11), die Zusatzseele (13) und das
Klemmrohr (27) den gleichen AuRendurchmesser aufweisen.

Pressschnecke nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verschleiftelement (12) eine erste Lange (28) und das Klemmrohr (27) eine zweite
Lénge (29) aufweisen, wobei die zweite Lange (29) zumindest 100%,

vorzugsweise zumindest 200%, der ersten Lange (28) betragt.

Pressschnecke nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verschieilelement (11) ein Gussteil ist und das Klemmrohr ein
umgeformtes Metallteil ist.
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13.

14.

15.

16.

14

Pressschneckenseparator (2) zur Abscheidung fester Bestandieile aus einer feste
und fiussige Bestandteile enthalienden Trilbe umfassend

—~  ein Gehause (3),

— ein im Gehause (3) angeordnetes zylindrisches Sieb (25), und

- eine innerhalb des Siebes (25) angeordnete Pressschnecke (1) nach einem

der vorhergehenden Anspriche zum Auspressen der Triibe.

Verschleiftelement (12) fir eine Pressschnecke (1) eines Pressschnecken-
separators (2), umfassend

eine Zusatzseele (13), die zum Ineinanderstecken mit einer Basisseele (10)
ausgebildet ist, und

zumindest einen auf der Zusatzseele (13) angeordneten Schneckenwendel-
abschnitt (14).

Verfahren zum Herstellen einer Pressschnecke eines Pressschneckenseparators
(2), umfassend die folgenden Schritte:

Bereitstellen einer Basisseele (10) mit zumindest einer auf der Basisseele (10)
angeordneten Schneckenwendel (11),

Bereitstellen eines Verschleillelementes (12) mit einer Zusatzseele (13) und
zumindest einem auf der Zusatzseele (13) angeordneten Schneckenwendel-
abschnitt (14), und

Ineinanderstecken der Basisseele (10) und der Zusatzseele (13) , sodass die
Schneckenwendel (11) in den Schneckenwendelabschnitt (14) ibergeht.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass zum Bereitstellen der
Basisseele (10) eine herkdmmliche Pressschnecke abgedreht wird, und das
Verschleielement (12) auf den abgedrehten Anteil der Basisseele (10)
aufgesteckt wird.
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,

namlich:
1. Anspriiche: 1-4, 13-16

Pressschnecke mit einer Basisseele (10), der einen ersten
Abschnitt mit einem ersten AuBendurchmesser und einen
zweiten Abschnitt mit einem zweiten AuBendurchmesser

umfasst.

2. Anspruch: 5

Pressschnecke mit einer ersten konischen Ringfldche an der
Basisseele

3. Anspriiche: 6-12

Pressschnecke mit einem kurzen Schneckenwendelabschnitt und
einem Klemmrohr
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