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Sposéb znakowania polgczen nierozlacznych, zwlaszcza w
elementach metalowych stosowanych do przerébki plastycznej
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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb znakowania
polaczen nierozigcznych zwlaszcza w elementach
metalowych stosowanych do przerébki plastycz-
nej, zaré6wno na zimno jak i na goraco.

W procesach przerobki plastycznej stosuje sie
elementy metalowe powstale w wyniku 1aczenia
kilku cze$ci. Dotychczas miejsca polgczen powsta-
te w wyniku spawania, zgrzewania, lutowania,
wtlaczania nie sg znakowane. Z tego powodu pod-
czas roznych proceséw, szczegOlnie procesu prze-
robki plastycznej zdarza sie bardzo czesto, ze
spoina lgczaca poszczegblne odeinki elementéw zo-
staje zaprasowana, zakuta, w wypraske czy od-
kuwke.

Ma to miejsce szczegblnie w procesie przerobki
plastycznej na gorgco, poniewaz przy nagrzaniu
materialu do odpowiedniej temperatury staje sie
ona mato albo w ogodle niewidoczna. Gotowe od-
kuwki czy wypraski zawierajgce tego typu wady
sg bardzo trudne do wykrycia bez czeSciowego
lub catkowitego ich zniszczenia. W wyniku tego
wady te zostajg ujawnione dopiero w dalszym
procesie technologicznym, zwlaszcza podczas ob=
robki skrawaniem, powodujgc niszczenie urzadzef
i stwarzajgc niebezpieczenstwo spowodowania wy-
padku na skutek rozwarstwien materiatu.

Wynalazek ma na celu usunigcie tych wad przez
opracowanie sposobu znakowania polgczeh w ele-
mentach przeznaczonych do procesu przerébki
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plastycznej, ktory umozliwilby latwe i pelne wy-
selekcjonowanie produktéw procesu przerdbki pla-
stycznej zawierajgcych zaprasowang czy zakuta
spoine bez uszkadzania i niszczenia badanych ele-
mentéw.

Wedlug wynalazku cel ten osiggnieto w ten spo-
séb, ze miedzy elementy !gczone umieszcza sie
znacznik radioaktywny na przyklad w postaci
cienkiej blaszki radioizotopu Tantal-182 przy czym
znacznik radioaktywny przed lgczeniem elemen-
tow przykleja, przylutowuje, zgrzewa sie do jed-
nej z czeSci laczonych w miejscu ich lgczenia.

Sposéb wedlug wynalazku zapewnia pelne wy-
selekcjonowanie produktéw procesu przerdbki pla-
stycznej zawierajgcych miejsca polgczen takie jak
zgrzeiny, spawy bez uszkodzenia czy niszczenia
badanych przedmiotéw. Selekcji dokonuje sie przy
pomocy znanych przyrzgdéw rejestrujgcych pro-
mieniowanie radioaktywne. Wedlug wynalazku
zrodiem  promieniowania radioaktywnego' jest
znacznik radioaktywny umieszczony w miejscu
laczenia elementow. Ponadto sposéb wedlug wy-
nalazku calkowicie zabezpiecza przed przekazywa-
niem przedmiotéw otrzymanych w procesie prze-
robki plastycznej zawierajacych wady 'w postaci
zaprasowanych czy zakutych potgczen do dalszych
procesow technologicznych.

Sposéb wedlug wynalazku wyja$niony jest bli-
Zej w ponizszym przykladzie.

MKP G 01n 23/03



Przyktad: Laczone elementy stanowig prety
" stalowe, okragle o $rednicy ¢ réwnej 30 mm
i réznej diugosci. Do czola jednego z dwoch ko-
lejno laczonych elementéw przykleja sie znacz-
nik radioaktywny w postaci blaszki radioizotopu
Ta-182 o wymiarach 10 x 2 x 0,1 mm o aktywno-
§ci ok. 0,5 p Curie i okresie polowicznego zaniku
T/, 111 dni, oraz wlasciwoSciach "fizycznych
zapewniajacych wielokrotny mnagrzew laczonego
przedmiotu do wysokich temperatur. Nastepnie
prety z tak naklejonymi znacznikami radioaktyw-
nymi styka sie czolowymi powierzchniami pretéw
nieposiadajgcych znaczniki i lgczy sie.przez spa-
wanie.

w wyniku tego powstaje pret zawierajacy zaz-
naczone miejsca polgczen. Wykonane odkuwki
z takiego preta bada sie w przyrzadzie rejestru-
jacym promieniowanie radioaktywne a zawiera-
jacym radiometr z sondg scyntylacyjna. Odkuwki
posiadajgce zakucia spoin zostaja wyselekcjono-
wane i eliminowane z dalszego procesu techno-
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logicznego. Zastosowany w 'przykladzie stosowa-
nia wynalazku radioizotop o aktywnoS$ci promie-
niotwoérczej 0,56 p Curie zapewnia pelne bezpie-
czenstwo pracy.

Sposéb wedlug wynalazku moze mie¢ zastoso-
wanie wszedzie tam gdzie koniecznym jest ozna-
czenie miejsc lgczonych a zwlaszcza w procesach
obrébki plastycznej w ktorych uzywa sie materia-
16w 1laczonych z Kkilku elementéw. Ponadto spo-
s6b wedlug wynalazku pozwala na wykorzystywa-
nie odpaddéw technologicznych w procesach prze-
robki plastycznej. ‘

Zastrzezenie patentowe

Sposéb znakowania polgczenn nierozlgcznych,
zwlaszcza w elementach metalowych stosow:anych
do przerdbki plastycznej znamienny tym, ze mie-
dzy elementy laczone lub w poblizu miejsca 13-
czenia, umieszcza sie znacznik radioaktywny, naj-
korzystniej w postaci blaszki dowolnego radioizo-
topu.
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