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Lamelovy treci spojovaci mechanizmus, napriklad taky
spojovaci mechanizmus ako je lamelova trecia spojka,
zahfiia prvé lamely (22) z tvrdenej ocele, vybavené o-
zubmi (25) na spriahnutie do oto&ného usporiadania s
prvym rotaénym &lenom spojky, a medzi uvedenymi
prvymi lamelami su striedavo usporiadané druhé la-
mely (19) s ozubmi (15) na spriahnutie do otoného
usporiadania s druhym rotaénym ¢&lenom spojky. Uve-
dené druhé lamely (19) st vytvorené z materidlu po-
zostavajiceho z uhlikovych vlakien zakotvenych v uh-
likovej matrici bez pritomnosti vnitorne usporiadaného
vystuZenia. Navrhnuty spojovaci mechanizmus je
vhodny jednak na zlep3enie stability a pravidelného zé-
beru spojky a jednak na zvy3enie prevadzkovej Zivot-
nosti trecich lamiel.
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Lamelovy treci spojovaci mechanizmus, automaticka prevodovka,
tymto lamelovym trecim spojovacim mechanizmom vybavena, a

spdsob vyroby lamely

Oblast techniky

PredloZeny vynilez sa tyka lamelového trecieho
spojovacieho mechanizmu, najmd lamelovej trecej spojky alebo
kotacovej trecej brzdy, takého typu, ktory je mozZno usporiadat
napriklad ako stGcast automatickych prevodoviek motorovych
vozidiel a takto pouZitelné pre volitelné spojovanie dvoch
rotaénych ¢lenov prevodovky a =z tohto vyplyvajice riadené
ovl&adanie prevodového pomeru medzi vstupom a vystupom

prevodovky.

Dalej sa predloZeny vyndlez tyka automatickej prevodovky,

tymto lamelovym trecim spojovacim mechanizmom vybavenej.

PredloZeny vynédlez sa dalej tyka spdsobu vyroby lamely pre
lamelovy treci spojovaci mechanizmus.

Doteraisi stav techniky

zZvydajne pouZivané automatické prevodovky pre riadené
ovladanie prevodového pomeru sd vybavené lamelovymi trecimi
spojkami, ktoré zahfhaji striedavo usporiadané trecie kotucée
alebo lamely, jednotlivo spriahnuté s prislusSnym ¢i prvym alebo
druhym z dvoch rota¢nych Clenov a ktoré takto vyslovne umozZiiuja
spojovanie alebo rozpojovanie uvedenych rotaénych d&lenov.
Velkost axidlnej z&berovej sily, ktorej pdsobenie je pre
funk&ni &innost lamelove] trecej spojky za G&elom dosiahnutia
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schopnosti prenosu krutiaceho momentu jedného z dvoch rotacénych
¢lenov na druhy, ovplyviiuje sGéinitel trenia materié&lu,
pouZitého pre vytvorenie lamiel, .podet tychto lamiel a ich
vnitorny a vonkaj$i priemer. Uvedené lamelové trecie spojky
pracuji v olejovom kﬁpeli;_ktorého» funkcia je ochladzovanie,
znizovanie opotrebenia a elimindcia akéhokolvek zvyskového
trenia pri stave vysunutia uvedenej spojky mimo zadber, a to
dokonca aj vtedy, ak je vo6ra medzi navzdjom k sebe priYahlymi
pracovnymi plochami lamiel velmi mald. Lanely sa zvycajne
vytvorené z tvrdenej ocele a ich hribka sa voli tak, aby bola
¢o moZno najmenSia a stGCasne akceptovatelnad. Uvedend skutocénost
vedie =z praktického hYadiska sGéasne k zniZovaniu rozmeru

lamelovej trecej spojky v axidlnom smere.

Pri praktickom vyuZziti vS8ak uvedené spojky nie vizdy
vykazuji ocakdvané charakteristické vlastnosti. Jednd sa najmd
o skutodnost, kedy pri uréitych pomeroch dochddza k zmene : zo
zasunutého z&berového stavu do stavu vysunﬁtia mimo zaber.
neoCakdvane a nahle. Okrem tohto je uvedena spojka vystavena
znaénému opotrebeniu, ¢oho nasledok je pocas doby prevadzkového

uzivania zhorsovanie ich funkénych vlastnosti.

Uvedené nedostatky predstavujua Specificky vyznacné
hYadisko Vv pripade pouZitia wurcitych typov automatickej
prevodovky, napriklad takych ako automatické prevodovka
popisand v  patentovej prihl&Ske WO-A-92/07206, v ktorej
predstavuja trecie charakteristiky medzi jednotlivymi lamelami
jedni zo zakladnych zloZiek, prostrednictvom' ktorych sa
determinuja body zmeny prevodového pomeru z Jjedného prevodového
pomeru na druhy. Terminom "bod zmeny" sa mieni kaZda dvojica
hodnét : rychlost otécania/prendSany kratiaci moment, pri
ktorych dochadza v prevodovke Kk automatickej zmene prevodového
pomeru z Jjedného prevodového pomeru na druhy. Takychto moZnych
bodov zmeny existuje nekone¢né mnoZstvo, pretoZe kazd& hodnota
krdtiaceho momentu, Kktory sa m& -prenasSat, zodpoveda rychlosti
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otdcania, pri ktorej sa bude vykondvat prislusSnéd vy3sie uvedena

zmena prevodového pomeru.

V prevodovke podla patentovej prihldsky WO-A-92/07206
prebieha zmena prevodového bomeru z daného prevodového pomeru
na nizsi prevodovy pomer vtedy, ked lamelovd trecia spoijka,
ktora je podrobend rovnomerne pdsobiacej zéberovej sile, nie je
uzZ dalej schopnéd prenasat krdtiaci moment a z uvedeného dévodu
za¢ina prekizavat. Ak je  veXkost  saG&initela trenia
nepravideIna, je uvedeny bod zmeny pri prebiehani takejto zmeny
prevodového pomeru rovnako nepravidelny.

Zmena prevédového pomeru z urceného prevodového pomeru na
vy$S8i prevodovy pomer Jje vysledkom odliSného procesu, na
zdklade ktorého rovnomerne pdsobiaca z&berovad sila postupne
prekondva opacéne pdsobiacu silu, generovani prostrednictvom
reakcie ozubeného sukolia. Sdc¢asne, prechod Umerne  sa
‘zvySujlceho zataZenia krdtiacim momentom cez . lamelovid treciu
spojku spdsobuje postupni elimindciu uvedenej reakcie ozubeného
stikolia. Koneénym vysledkom uvedenej skutocCnosti je stav, ktory
umozZfiuje zaberovej sile dosiahnut celkovi prevahu nad ostatnymi
silami. Tento proces, ak Jje nevyhnutelne nutné a Ziadice
eliminovat pripadne vyskytujlice sa otrasy a narazy, vyzaduje
existenciu vysoko kvalitného vzadjomného trecieho styku medzi
jednotlivymi lamelami.

Uvedené procesy zmeny prevodového pomeru s, medzi
pracovnymi trecimi plochémi lamiel, priéinou zmeny okamzitého
stavu trenia pod zataZenim, ktoré sG dlhSie ako v pripade beZne
pouZivanych automatickych prevodoviek, kde sG uvedené lamelové
trecie spojky a uvedené kotGCové trecie brzdy uvadzané do
¢innosti prostrednictvom aktivaénych prostriedkov, ktoré sa
ovladaja pomocou logickych riadiacich obvodov. '
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V stlade s predloZenym vyndlezom sa uvadza, Ze sa
sGéinitel trenia medzi pracovnymi trecimi plochami jednotlivych
lamiel meni s pdsobiacou teplotou .a Ze tieto zmeny sG zdrojom
a pric¢inou vacésiny vyskytujicich sa a zistenych prevadzkovych
poriich a nedostatkov. ’Naﬁriklad podas postupného uvadzania
lamelovej trecej spojky do zdberového stavu sa so zvySujicim sa
pésobenim trecich sil zvySuje aj teplota. V désledku uvedeného
sa zvy3uje aj sGlinitel trenia. Uvedena skutocnost md& tendenciu
spdsobovat prili§ rychle zaslGvanie lamelovej trecej spojky do
zdberového stavu, a to ¢&i sa Jednd o spojku uvadzani do
¢innosti prostrednictvom aktivacénych prostriedkov, alebo spojku
podla patentovej prihlasky WO-A-92/07206.

V prevodovke podlYa patentovej prihlasky WO-A-92/07206 je
bod zmeny na niz§i prevodovy pomer priamo zévisly na
sG&initeYovi trenia medzi pracovnymi trecimi plochami lamiel. 2
vys§ie uvedenéhé logicky vyplyva, Ze sa bod zmény vtedy, ked je
prevodovka v prevaddzkovom chode pri relativne nizkej teplote,
alebo najmid préave v okamihu ohrevu na takG teplotu, ktora je
si¢asne ddésledkom zmeny prevodového pomeru v opacnom zmysle,

nezhoduje.

Lamelovy treci spojovaci mechanizmus, vybaveny lamelami
s kovovymi nosnymi vystuZami, je 2znadmy a popisany v patentovej
prihlaske US-A-4,828,089. Asponn Jjedna lamela z navzajom
priradenej dvojice lamiel ' je vybavenad uhlikovym obloZenim, v
ktorej sa za GCelom umoZnenia intenzivnej cirkulacie
chladiaceho a mazacieho média vytvorené Siroké drédZky. Pri
praktickom pouZiti vSak vzajomné vdzobné spojenie uhlikového
obloZenia a kovovej nosnej vystuZe nie je schopné odoléavat

vysokym teplotém.



Podstata vynédlezu

Za Ucelom odstrénenia vySS§ie uvedenych nedostatkov a
nevyhod je cielom predloZeného vyndlezu navrhnat lamelovy treci
spojovaci - mechanizmus,'ktofy vykazuije mensiu nachylnost vo&i
opotrebovaniu a sG¢asne mensiu citlivost vo&i zmenam

prevadzkovych teplét.

Pod¥a prvéhc predmetu ' predloZeného vyndlezu sa teda
navrhuje lamelovy treci spojovaci mechanizmus, uréeny najmi pre
automaticka prevodovku motorovych  vozidiel, zahfnajicu
navzdjom koaxidlne usporiadany prvy rota&dny &len a druhy
rotaény ¢len, prva skupinu lamiel, vytvorenych z kovu a
integrdlne spriahnutych do  otoéného usporiadania s prvym
rotaénym Clenom, druhd skupinu lamiel, integrdlne spriahnutych
do oto¢ného wusporiadania s druhym rotaénym ¢&lenom, Ktorej
jednotlivé lamely siG striedavo usporiadané medzi lamelami prvej
skupiny a prostriedkami, uréenymi pre voliterné dotladovanie
lamiel do a uvolHovanie lamiel zo zdberu vodi 'sebe navzajom v
axidlnom smere, ktoré je charakteristické tym, Ze lamely druhej
skupiny sG vytvorené v podstate z materidlu na bazi uhlika.

Bolo zistené, Ze stykové usporiadanie typu kov/uhlik
vykazuje sG&initel trenia, ktory je v podstate indiferentny
voli prevadzkovej teplote jednotlivych lamiel. Okrem tohto sa
pri vzajomnom treni usporiadani typu kov/uhlik pod&as pdsobenia
prevddzkového zataZenia 2z praktického hladiska generuje iba
bezvyznamné opotrebenie, a to dokonéé aj v pripadoch, ked je
prevadzkové mazanie veImi slabé alebo vdbec ZzZiadne a ked
teplota v priebehu urcitych Stadii prevadzkového chodu dosahuije
lokdlne veImi vysoké hodnoty.

PodYa druhého predmetu predloZeného vyndlezu sa navrhuje
automaticka prevodovka, zahfnajica aspon jednu zostavu

planetového stkolia a aspofi Jjeden lamelovy treci spojovaci
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mechanizmus, samocéinne ovladany medzi stavom zasunutia do
zdberu a stavom vysunutia mimo zdber tak, :ze zostava
planetového sdkolia Jje ¢&innd v .uvedenom poradi pri prvom
prevodovom pomere alebo pri druhom prevodovom pomere, ktord je
charaktefisfické tym, Ze uﬁeden?m lamelovym trecim spojbvacim
mechanizmom Jje spojovaci mechanizmus podY¥a prvého predmetu

predloZzeného vyndlezu.

PodYa prednostného prevedenia predloZeného  vyndlezu je
lamelovym trecim spojovacim mechanizmom spojka, pridom zostava
planetového sukolia je pri stave zasunutia tejto spojky do
zdberu asponl v <CiastoCne nezataZenom stave, a Ze prevodovy
mechanizmus zahffia prostriedky pre prenos axidlnej tlakovej
sily, generovanej poCas pdsobenia zataZenia na ozubenie zostavy
planetového stkolia, na spojku Vv zmysle jej vysGvania mimo
z8ber, prostriedky pre zasGvanie spojky do zaberového stavu
pdsobenim rovnomernej zdberovej sily, ktorého prostrednictvom
je wuveden&d spojka . schopnd prenasat zodpovedajﬁci kratiaci
moment, a prostriedky typu volnobeZky pre zabré&nenie reverznéhb
otaania reak&ného ¢lena, nestceho jednu sadu ozubenia zostavy

planetového sukolia.

Podla dalsieho prednostného prevedenia predloZeného
vyndlezu Jje na zdKlade technologického postupu, zn&meho zo
stavu techniky ako technolégia "uhlik-uhlik", materi&l na bazi
uhlika, z ktorého s vytvorené lamely druhej skupiny, vystuZené

vldknami, najmd8 uhlikovymi vl&knami.

Pri uvedenom usporiadani nie je nutné, aby lamely druhej
skupiny, najmd v oblasti vzdjomného styku pracovnych trecich
pléch lamiel, zahffiali nejaké vystuZenie alebo nosny prvok,
najmd nie vystuZenie alebo nosny prvok, vytvoreny z kovu. Takto
je mozné, vzhTYadom k vySSie uvedenému, tieto lamely vyrabat s
nizsimi nékladmi a ich hribku zniZit napriklad na velkost 3 mm,
pric¢om hribka lamiel z ocele je s vyhodou asi 1 mm.
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PodYa tretieho predmetu predloZeného vyndlezu sa navrhuje
spdsob vyroby lamely druhej skupiny lamiel lamelového trecieho
spojovacieho mechanizmu podla Vynélezu, ktory je
charakteristicky tym, Ze uvedend lamela sa vytvori v Jjedinom
kuse vystrihnutim z tabule ‘materidlu na bazi uhlika, vykazujac
hribku, ktord je v podstate 2zhodnd so Ziadanou hrabkou lamely

druhej skupiny.

Kon&truk&né usporiadanie 1lamely vytvorené 2z uhlikového
materidlu, Kktoré nevykazuje Ziadne vnitorné vystuZenie alebo
nosny prvok, je vyrobne velImi jednoduché a sGCasne prevadzkovo
spolahlivé. Poéas prevddzania vystrihovania prstencovej lamély
z tabule materialu je mozZné, na zaklade 2zodpovedajiceho
nastrihového obrysu, sUGCasne na prisluSnom obvodovom okraiji
uvedenej lamely vytvorit sadu ozubov. Tieto ozuby sd, za G&elom
vzdjomného spriahnutia uhlikovych lamiel s k tymto priradenym
rotacnym ¢lenom, urcené . pre uioéenie do a zdber so
zodpovedajicimi dr&zZkami, ktorymi Jje uvedeny rdtaény Clen

vybaveny.

Prehlad obrézkov na vvkresoch

Dalsgie charakteristické znaky a vyhody predloZeného
vyndlezu budi objasnené 2z nasledujliceho podrobného popisu
prikladnych prevedeni s odvolanim s pripojenou vykresovou
dokumentédciou, ktoré Ziadnym spdsobom neobmedzuji jeho podstatu

a narokovany rozsah.
V pripojenej vykresovej dokumentdcii :

Obr. 1 predstavuje cCiastoény schématicky pohYad na
automatickﬁrprevodovku s aspon dvomi prevodovymi stupfiami podla
predloZeného vyndlezu v Kludovom stave v pozdlzZnom reze, Kktora
je vybavend lamelovym trecim spojovacim‘ mechanizmom podYa

predloZeného vynélezu.
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Obr. 2 predstavuje ciastoCne pohlad na lamelovy treci
spojovaci mechanizmus automatickej prevodovky, zndzornenej na
obr. 1 v priecnom reze.

Obr. 3 a 4 predstavujﬁ zjednoduSené schématické pohlady
podobné pohladu z obr. 1 s tym, Ze v uvedenom poradi znazoriiuja
prevadzkovy chod prevodového mechanizmu jednék v rezime
redukcie rychlosti (prevod do pomaly) a 3jednak Vv reZime

priameho z&beru.

Obr. 5 predstavuje ciastoE&ny pohYad na zostavu troch
lamiel lamelového trecieho spojovacieho mechanizmu prevodovky,
zndzornenej na obr. 1 aZz 4 v axonometrickom zndzorneni a v

priecénom reze.

Obr. 6 predstavuje schématické zndzornenie, naznacujice
spdsob vyroby podla predloZeného vyndlezu.

yshiloihera

Priklady prevedent vyndlezu

Prevodovka, 2zndzornend na obr. 1 pripojenej vykresovej
dokumentédcie a urdenej najmd pre motorové vozidla, zahfha
prevodovy mechanizmus s dvomi prevodovymi pomermi a hnaci
hriadel! 2a a hnany hriadel 2b, ktoré st obidva usporiadané
slosove so stredovou osou 12 prevodovky. Hnaci hriadel 2a je
pripojeny na vystupny hnany hriadel motoru 5 motorového vozidla
prostrednictvom vstupnej spojky 86. Hnany hriadel 2b je potom
urceny pre' priamy alebo nepriamy pohon vstupu diferencidlu za
G&elom pohéafiania hnacich kolies motorového vozidla. Medzi hnany
hriadel 2b a vstup diferenci&lneho sdkolia mdzZe byt napriklad
vlozeny ddals$i prevodovy mechanizmus s dvomi alebo viacerymi
prevodovymi stupiami alebo rucne ovléddany prestavovaci

mechanizmus pre zmenu zmyslu otéacania.

Hnaci hriade¥ 2a a hnany hriadel 2b sG vzhladom ku skrini



4 (v pripojenej vykresovej dokumentdcii zndzornenej iba
&¢iastodne) prevodovky usporiadané v axi&lnom smere nepohyblivo.

Prevodovy mechanizmus zahffia diferencialne sikolie, ktoré
tvori planetové sukolie Z{‘ Toto planetové sikolie 7 zahfia
korunové koleso 8 s vnutornym ozubenim a centrédlne ‘koleso 9 s
vonkajs$im ozubenim, pricom kazdé z uvedenych ozﬁbenich kolies
zaberd so satelitmi 11, usporiadanymi v rovnakych uhlovych
intervaloch okolo stredovej osi 12 prevodového mechanizmu a
uloZenymi na undsSac¢i 13 satelitov, ktoré sG na pevno spojené s
hnanym hriadefom 2b. Satelity 11 sa méZu volne otéacat okolo
excentricky ulozeného otocného loZiskového Capu 14 undsSada 13
satelitov. Centrédlne koleso 9 s vohkajéim ozubenim sa méze,
vzhYadom k hnanému hriadelu 2b, ktory obkolesuje, vo¥ne otadat
okolo stredovej osi 12 prevodového mechanizmu. Pre ucely
zabrdnenia otédcCania planetového kolesa 9 v obré&tenom reverznom
smere, to je jednoducho povedané, v smere opaZnom k normidlnemu
smeru 6tééania hnacieho hriadera 2a vzhladom ku skrini 4.

prevodovky, Jje ' v prevodovom mechanizme usporiadand volnobeZzka
1l6.

Korunové koleso 8 je usporiadané tak, Ze sa -
prostrednictvom spriahnutia otac¢a s hnacim hriadelom 2a, mbéZe
sa v8ak sGasne, prostrednictvom uloZenia na perdch 17, volne
kizavo postvat v axidlnom smere vzhTadom k hnaciemu hriadelu

2a.

Okolo korunového kolesa 8 je 1celne uspofiadané 1ame16vé
trecia spojka 18. Tato lamelova trecia spojka 18 zahfiia skupinu
prstencovych lamiel 19 a skupinu prstencovych lamiel 22, pricom
jednotlivé uvedené lamely sU striedavo usporiadané. Prstencové
lamely 19 sG za Glelom otacania spriahnuté s korunovym kolesom
8 tak, Ze sa mézZu v axidlnom smere volYne kizavo posavat. Za
GCelom dosiahnutia uvedene] skutoCnosti sG prstencové lamely 19

vybavené vnitornymi ozubami 15 (vid obr.2 pripojenej vykresovej
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dokumentéacie), zaberajiucimi s drazkami 21, ktoreé s

nedielnou sGcastou korunového kolesa 8. Prstencové lamely 22 s
za UGcéelom ot&cania spriahnuté s undSaCom 13 satelitov s
moznostou voIného axialneho kizneho posuvu. Skrifia 20 spojky je
za Ucelom dosiahnutia uGedenej skutoCnosti na radidlnej
vnitornej Celnej ploche vybavend drdZkami 23, ktoré sd v kizne
posuvnom zabere jednako s vonkajEimi ozubami 25 prstencovych
lamiel 22 a Jjednako s vonkajSimi ozubami 24 un&Saéa 13
satelitov (vid obr. 1) pripojene]j vykresovej dokumentéacie).

Uvedené dr&zky 21, 23 pozostdvajad 2z volnych medzier,
vzniknutych medzi 2zuZujlcimi sa vystupkami 41 a 42, ktoré
umoziiujd vstup olejového maziva do a jeho vystup z prstencového
priestoru, ktory zaujimaja prstencové lamely 19, 22. Ak Jje to
Ziaddce, mbéZe byt uvedené usporiadanie vybavené Specifickymi
prostriedkami pre privaddzanie olejového maziva do uvedeného
prstencového priestoru, umiestnenymi radidlne vo vnitornom

priestore drazok 21.

Skupiny prstencovych lamiel 19 a 22 sU usporiadané tak, Ze
mézu byt, v axi&lnom smere, zovreté medzi Pevnou opernou doskou
26, ktora tvori nedielnu siGcéast undsaca 13 satelitov a posuvnou
doskou 27, ktord je sGcastou skrine 20 spojky.

Skrina 20 spojky nesie odstredivo rotujlice hmoty 29, ktoré
si UGc¢elne umiestnené vo venci, obkolesujlicom lamelovi treciu

spojku 18.

Vzhladom k uvedenému s odstredivé rotujlice hmoty 29
spriahnuté pre ot&Canie s hnanym hriadeom 2b prevodového
mechanizmu.

Kazdi z odstredivych rotujicich hmét 29 tvori tuhé teleso
31, usporiadané a umiestnené v radidlnom smere 2zvonka
prstencovych lamiel 19 a 22, a ovladdacie pdkové rameno 32,
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odtladované od vonkajSej Celnej plochy pevnej opernej dosky 26
prostrednictvom medzi nimi vloZenej tanierovej pruZiny 34.
Ovladacie pakové rameno 32 Jje s tuhym telesom 31 spojené
prostrednictvom postranného pakového ramena 33, ktoré je v ose
28, orientované tangenciéfne vzhladom ku stredovej osi 12
prevodovky, klbove spriahnutej si skrifiou 20 spojky. Vyhodné
usporiadanie takychto kibovych uloZeni odstredivych rotujdcich
hmét na skrini spojky popisuije patentova  prihléaska
WO-A-91/13275. TaZisko G odstredivych rotujacich hmét Jje
umiestnené v objeme alebo v tesnej blizkosti povrchu tuhého
telesa 31 v polohe, usporiadanej v urcitej vzdialenosti od
tangencidlnej osi 28, pricom tato vzdialenost sa meria

paralelne na stredova os 12 prevodovky.

VzhTadom k uvedenému spdsobuje otacanie unisacda 13
satelitov vplyvom vznikajlcej odstredivej.sily Fa rotaciu a
premiestiiovanie tuhych telies 31 odstredivych rotujlcich hmét
29 okolo ich tangencidlnych osi 28 z klIudovej poiohy,'
vymedzenej prostrednictvom dorazu 36, zvonka v radidlnom smere,
vzhYadom Kku skrini 20 spojky (vid obr. 1 a 3 pripojenej
vykresovej dokument&cie), do roztvorenej polohy, ktora je

badateInd z obr. 4 pripojene]j vykresovej dokumentéicie.

Vysledkom popisane] skutoCnosti je pbtom relativne axidlne
posGvanie medzi ovl&dacim pakovym ramenom 32 a tangenci&lnou
osou 28 klbového ulozenia rotujicich hmét a sGlasne aj
posGvanie medzi ovladacim pékovym ramenom 32 a skrifiou 20
f spojky. VzhTadom k smeru posivania, ktaré Zodpoveda
premiestﬁ&vaniu odstredivych rotujicich hmét 29, dochéadza
prostrednictvom axidlneho loZiska B2 k dotladaniu skrine
spojky 20, Vv axidlnom smere, oproti Kkorunovému kolesu 8 s

relativnou rotac¢nou voInostou.

Takto, vzhTadom k uvedenému, posivanie ovladacieho
pdkového ramena 32 vzhYadom Kku skrini 20 spojky spésobuije
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vzdjomny relativny pohyb ovladacieho pékového ramena 32
a posuvnej dosky 27 lamelovej trecej spojky 18 smerom k sebe.
Takéto vzdjomné premiestfiovanie mdZe zodpovedat stladeniu
tanierovej pruZiny 34 alebo postvaniu posuvnej dosky 27 smerom
k’pévnéj opernej doske 26 v smere zaslGvania lamelovej trecej
spojky 18 do zaberu. '

V pripade, ked je prevodovy mechanizmus v kludovom stave,
ktory je badatelny z obr. 1 pripojenej vykresovej dokumentacie,
prenasa tanierova pruZina 34 prostrednictvom vloZenych
odstredivych rotujicich hmét 29, nachddzajicich sa v kIudovom
stave, vymedzenom prostrednictvom dorazu 36, na skrinu spojky
20 silu, spdsobujicu taky zdber lamelove] trecej spojky 18, pri
'ktorom Jje hnaci hriadel! 2a prevodového mechanizmu otoc&ne
spriahnuty s hnanym hriadeom 2b a prevodovy mechanizmus
pracuje Vv reZime priameho zdberu, ktory umoZnuje prenasSanie
krGtiaceho' momentu az do urcitého maxima, vymedzeného
prostrednictvom stlacenia tanierovej'pruZinyL |

Okrem toho Jje ozubenie korunového kolesa 8, satelitov 11

a centrdlneho kolesa 9 vytvorené ako Srdébové ozubenie. Vzhladom
k uvedenému sa na kazdom pére vza&jomne 2zaberajlcich zubov pri
zatazeni vytvAaraji navzdjom opacne pdsobiace axidlne tlakové
sily, ktoré sG priamo uUmerné prendSanej obvodovej sile
a vzhYadom k tomu aj kriGtiaceho momentu hnacieho hriadela 2a
a kriatiacemu momentu hnaného hriadeXa 2b. Smer sklonu Srébovice
ozubenia sa voli tak, aby axidlna tlakova sila Pac (vid obr.
2 pripojenej vareserj dokumnetacie), vznikajlica na korunovom
kolese 8 pri prenaSani hnacieho kridtiaceho momentu, pésobila
v takom zmysle, v ktorom sa korunové koleso 8 prostrednictvom
vlozeného axid&lneho loZiska B2 dotladuje na posuvni dosku gz;
V uvedenom pripade, pri existencii axi&lnej tlakovej sily Pac,
korunové koleso 8 odtlacuje posuvni dosku 27 lamelovej trecej
spojky 18 smerom od jej pevne]j opernej dosky 26. Satelity 11,
ktoré =zaberaji nielen s korunovym kolesom 8, ale rovnako aj
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s centrdlnym kolesom 9, s vystavené pésobeni; dvoch navzajom
opa&ne pdsobiacich axidlnych reakcii PS1 a Ps2, ktoré sa vo
vzajomne]j rovnovahe, zatial! kym centrédlne koleso 9 je
vystavené, vzhYadom Kk tomu, 2Ze 2abera so satelitmi 11,
pdsobeniu axidlnej tlakOvej)sily Pap, ktorej velkost sa rovna:
velkosti axi&lnej tlakovej sily Pac, pdsobiacej na korunovom
kolese 8 a ktord je opadného zmyslu. Uvedend axi&lna tlakové
sila Pap, pdsobiaca na centrdlnom kolese 2, sa na skrifu 4
prendSa prostrednictvom vloZeného axidlneho loZiska B3. Takto,
vzhlYadom k uvedenému, pdsobi axidlna tlakovd sila Pac na
posuvnG dosku 27 lamelovej trecej spojky, vzhYadom ku skrini
4 prevodovky, a rovnako tak aj vzhladom k jej pevnej opernej
doske 26 Vv takom zmysle, Ze spdsobuje vysGvanie lamelovej
trecej spojky 18 zo z&beru. Uvedend sila, prenasana
prostrednictvom axidlneho 1loZiska B2 na skriiiu 20 spojky, mnéa
okrem toho tendenciu dotlacdovat ovladacie p&kové ramenid 32
- odstredivych rotujdcich hmét 29 a pevni opernii dosku 26 k sebe
navzajom a, vzhlYadon k uvedenému, udrzovat odstredivé rotujace
hmoty 29 ‘v ich kIudovéj polohe a tanierovd pruZinu 34

v roztvorenom stave.

VySSie popisany stav Jje badateny 2z obr. 3 pripojenej
vykresove]j dokumentdcie. Za  predpokladu existencie vysSsie
popisaného stavu bude nasledovne popisany zdkladny prevadzkovy
chod prevodového mechanizmu. Ak je kritiaci moment, prenasany
prostrednictvon hnacieho hriadela 2a na prevodovy mechanizmus,
taky, 2Ze axid&lna tlakovd sila Pac, pbsobiaca na korunovom
kolese 8, postaCuje pre udrZovanie tanierovej pruziny v;g v
roztvorenom stave a sGcdasné udrZovanie rotujlicich hmét 29 v
kludove] polohe, zn&zornenej na obr. 3 pripojenej vykresovej
dokumentédcie, sG pevnd opernd doska 26 a posuvnd doska 27
lamelovej trecej spojky od seba navzajom oddialené tak, Ze
prstencové lamely 19 a 22 voCi sebe ﬁavzajom preklzuija beztoho,
Ze by ich prostrednictvom dochddzalo Kk pren&3aniu uvedeného
krdtiaceho momentu. V tomto pripade sa undsac 13 satelitov méZe
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otddat rychlostou, ktord Jje vzhTadom k rychlosti otécania
hnacieho hriadela 2a rozdielna a <¢o mdéZe viest, vzhladom k
zataZeniu na vystupe, ktoré md hnany hriadel 2b poh&fat, k jeho
znehybneniu. Vysledkom uvedenej skutocnosti je tendencia
satelitov l;lchovat sa ako reverzadné menice chodu, ¢o mdze
byt, jednoducho povedané, pricinou otacania centralneho kolesa
9 v zmysle opa&nom vzhYadom k zmyslu ot&c¢ania korunového kolesa
8. Uvedenému pdsobeniu sa zabrafuje prostrednictvom voInobeZky
16. Pri tomto usporiadani sa ot&Canie centrdlneho kolesa 9
prostrednictvom uvedenej volnobezky 16 2znehybni, zatial kym sa
undsaé 13 satelitov ota&ca rychlostou, ktora sa pohybuje v
oblasti medzi nulovou rychlostou otédcania centr&lneho kolesa 9
a rychlostou otédcania korunového kolesa 8 a hnacieho hriadela
2a. Takto je, vzhYadom k uvedenému, prevodovy mechanizmus &inny
ako redukény ozubeny prevod (prevod do pomaly). Ak sa uvedena
rychlost otédcania zvySuje a krGtiaci moment zost&va nemenny,
. dochadza k tomu, Ze odstredivd sila odstredivych rotujicich
hmét gé vytvara medzi pevnou opernou doskou 26 a posuvnou
doskou 27 z&berovd silu, ktord Jje vacsia ako axidlna tlakova
sila Pac a ktorej pdsobenim sa, za UCelom dosiahnutia reZimu -
priameho z&beru, posuvnd doska 27 dotladuje smerom Kk pevnej

opernej doske 26.

Pri zasunuti spojky 18 do z&beru sa celkovy zataZovaci
vykon prendsa priamo 2z Kkorunového kolesa 8, spriahnutého
s hnacim hriade¥Yom 2a, na undSa¢ 13 satelitov, Kktory je na
pevno spriahnuty s hnanym hriadeXom 2b. Nésledkom uvedenej:
skutoénosti je ozubenie planetového stkolia 7 vyradené
z prevadzkovej <&innosti, c¢&o Jjednoducho povedané, znali, ZzZe
dalej nie Jje ¢inné pre prenasSanie akejkolXvek sily a vzhTadom
kK tomu, nedochddza k vytvaraniu Ziadnej axidlnej tlakovej sily.
Za tohto stavu mdéZe byt axidlna tlakovd sila, vznikajica ako
désledok posobenia odstredivych sil, celkom vyuzita pre
dotladovanie dosiek 26 a 27 lamelovej trecej spojky navzajom
k sebe. Takto je uvedenéd procedira zmeny prevadzkového chodu na
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rezZim priameho zdberu lepSie pochopite¥na : akandhle za&ina
dochadzat k uvadzaniu prstencovych lamiel 19 a 22 do vzajomného
trecieho zdberu a takto k prendsSaniu Gmernej &asti hnacieho
vykonu, prendsané 2zataZenie ozubenia planetového sikolia sa
proporcionélne odIahéuje,‘ axidlna tlakovd sila Pac sa
proporciondlne zniéuie a prévaha pdsobenia odstredivych sil
narastd . aZz do toho c¢asu, dokia¥ lamelova trecia spojka 18

celkom nezaisti prevédzkowi chod v reZime priameho z&beru.

Pri uvedenom stave m8Ze nastat situdcia, pri ktorej sa
znizuje rychlost otdcania hnaného hriade¥a 2b alebo zvySuje
krdtiaci moment, Ktory sa md prendZat, na hodnotu, pri ktorej
uZ odstredivé rotujlGce hmoty 29 nie sd dalej schopné zaistit
vytvaranie zdberovej sily lamelove] trecej. spojky 18,
postacujicej k prendsSaniu Kkrdtiaceho momentu. Za tohto stavu
zaéina lamelovad trecia spojka 18 preklzovat. Rychlost oté&lania
centridlneho kolesa 9 sa 2zniZuje a%Z do celkového zastavenia.
VoXnobezka 16 blbkuje ot&Zanie centralneho kolesa a na jeho
ozubeni sa opdt zaina, za 1&elom vysivania lamelovej trecej
spojky zo zébéru,'vytvérat axidlna tlakova sila bPac tak, Ze za
tohto stavu je prevodovy mechanizmus ¢inn¢ ako reduké&ny ozubeny
prevod (prevod do pomaly). Takto sa v kazdom okamihu, v ktofom
doch&dza k 2mene prevddzkového chodu prevodového mechanizmu z
rezimu redukéného ozukeného prevodu na reZim priameho zaberu,
axidlna tlakovd sila Pac meni v zmysle stabjlizdcie novo
dosiahnutého prevodového pomeru. Uvedend skutoinost Jje na
jednej strane velmi vyhodnd jednak preto, Ze je moZné vyhnat sa
neustalym zmenédm prevodového pomeru v oblasti urcitych
kritickgch prevaddzkovych poldéh, a na druhej strane jednak
preto, Ze stavy, pri ktorych dochddza k preklzavaniu lamelovej
trecej spojky 18 s iba kratkodobé.

Funkénou cinnostou tanierove]j pruZiny 34 je vytvarat
pojistnd brzdu prostrednictvom spriahnutia motoru § s kolesami
motorového vozidla v pripade, kedy sa nachadzaji v kIudovom
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stave, a s vyhodou priaznivo modifikovat,\ v porovnani so
zdberovou silou, vytvédranou vyhradne né&sledkom pdsobenia
odstredivych sil, charakteristiky zédberovej sily, pdsobiacej na
lamelovi treciu spojku ako funkcie ~rychlosti ot&&ania hnaného
hriadela 2b. }

Dalej budd popisané charakteristické znaky lamelovej

trecej spojky 18 podla predloZeného vynéalezu.

Obr. 1, 3 a 4 pripojenej vykresovej dokumentacie
zndzornujd lamelovd treciu spojku, ktord =zahfiia celkom iba
sedem prstencovych lamiel, v skutoCnosti mdéZe byt vSak podet

tychto lamiel omnoho vyS$8i, napriklad aZ patnast alebo dvadsat

lanmiel.

Prstencové lamely 22, ktoré budd v daXSom popise uvadzané
ako "prvé lamely", sG vytvorené =z tvrdenej oceli zvyCajnym, zo
4stavu  techniky znémym technologick?m' postupom , =zakalenim
v olejovom kipeli. Ich hribka "e" (vid obr. 5 pripojenej

vykresovej dokument&cie) je napriklad asi 1 mn.

Prstencové lamely 19, spriahnuté =za Géelom spolo&ného
otdCania s korunovym kolesom 8, sG oproti tomu vyrobené
vyhradne 2z materidlu, tvoreného uhlikovou matricou, v ktorej
si, na 2z&klade technologického postupu, =znadmeho 2zo stavu
techniky ako technolégia "uhlik-uhlik", zakotvené uhlikové
vldkna. Uvedené lamely, Spcificky, nevykazujd Ziadne kovové &i
iné vystuzné Jjadrd alebo noény prvok. iTakto, vzhYadom '
uvedenému, materidl na bédzi uhlika =zaujima cely vnGtorny
priestor, nachadzajuici sa medzi navzdjom protiYahlymi
pracovnymi trecimi plochami 43 lamely (vid obr. 5 pripojenej
vykresovej dokumentdcie). Hridbka "E" uhlikovych 1lamiel 19,
ktora Jje vacsia ako hruibka "e" ocelovych lamiel 22, je
napriklad 3 mm.
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Ako mdZe byt badateIlné 2z obr. 6 pripo}enej vykresovej
dokumentacie, je mozné takto 2z materi&lu na bazi "uhlik-uhlik"
vytvorend lamelu vyrdbat =z tabule 44 materidlu, vykazujlceho
rovnomernd hrdbku, ktor& sa zhoduje sa hribkou, pozadovanou pre
laﬁely 19, ktorej veIkost je napriklad, vzhlYadom k vysSsie
uvedenému, 3 mm, vystrihnutim podXa nastrihového plénu,
tvoreného dvomi koaxidlne wusporiadanymi obrysmi 46 a 47, z
ktorych jeden zodpovedd polomeru vnitorného obrysu a druhy
zodpovedd polomeru vonkajSieho obrysu prislu$nej prstencovej
lamely 19. Vnitorny obrys 46 vymedzuji priamo vrcholy ozubov 15
lamely, ktoré takto vytvoria integrdlnu sGcéast telesa lamely,
" vymedzeného prostrednictvom dvoch navzajom protil¥ahlych
pracovnych trecich pldch 43.

V znazornenom prikladnom prevedeni je na obidvoch koncoch
zvdzku prstencovych lamiel, ktoré sa sGCastou lamelovej trecej
spojky 18, usporiadand prvad lamela 22, pric¢om pocet prvych
lamiel 22 je, vzhF¥adom k uvedenému, o jednu lamelu vi&si ako
poc¢et druhych 1lamiel 19. Volba menSieho poctu druhych lamiel,
vytvorenych z materidlu na béazi uhlika, umoZnuje zniZenie
vyrobnych n&kladov a sdcasne aj zniZenie rozmerov lamelovej

trecej spojky v axi&lnom smere.

PoCet ozubov 15 druhych lamiel 19, vytvorenych na ich
vnitornom obvode, je vacsi, pricom tieto ozuby vykazuja vyrazne
men3iu rozte& ako ozuby 25 prvych lamiel 22, usporiadané na ich
vonkajSom obvode. V skutocnosti Je pri prenaSani rovnakého
kratiaceho momentu obvodovad sila na vnitornom polomere viddSia a
vzhYadom k uvedenému je nevyhnutne nutné zaistit na vndatornom
obvode, napriek, Ze Jje men3i ako vonkaj$i obvod, existenciu
vdaésSieho poctu tychto ozubov. Podla prikladného prevedenia
predlozeného vyndlezu je vyhodné, aby lamelami, ktoré sa
vybavené vnatornymi ozubami, boli uhlikové lamely. VzhYadom k
tomu, Ze tieto lamely sd, ¢&o sa tyka hrabky, silneijsie, je

vzajomnad stykova plocha medzi kaZzdym z ozubov a zodpovedajlcou
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stenou drédzky relativne vdcsSia tak, Ze je moZné nevyhnutny
podet tychto ozubov znizit. Okrem tohto vykazuji tieto lamely,
vybavené vnuitornymi  ozubami, mensi vnatorny aj vonkajs§i
priemer. VzhlTadom k tomu vyZaduji mensSiu spotrebu materidlu a
ich vyroba prostrednictvoﬁ 'pouéitia technologického postupu
vystrihnutim podYa néstrihového plénu, tvoreného vnatornym
obrysom 46 a vonkajSim obrysom 47, zndzorneného na obr. 6
pripojenej vykresovej dokumnetédcie, vykazuje mensi odpad

materidlu.

Ako je badatelné z obr. 5 pripojenej vykresovej
dokumentédcie, mdézZe byt na kazZdej pracovnej trecej ploche 43
kazdej uhlikovej lamely 19 vytvorend aspon . Jjedna radidlna
drazka 48 a s vyhodou aspon dve navzajom protilahlo usporiadané
radidlne dréazky. Kazda radidlna drazka sa rozkladd od c¢elného
okraja ozubov 15 na vnatornom obvode lamely Xk protilahlému
okraju ich vonkajSieho obvodu. Uvedené 'radidlne drazky spolu s
. protiIalemi pracovnymi plochami. susediacich ocelovych lamiel
22 tvoria pri prevadzkovom chode kandlik, ktorym pdsobenim
Gé&inku odstredivych sil radidlne pretekd& smerom k vonkajdiemu
obvodu olejové mazivo.

Okraje uvedenych radi&lnych dréZok 8 sU usporiadané tak,

Ze nie s schopné spdsobovat poSkodenie ocelXovych lamiel.
Pripadné vytvorenie radidlnych draZok 48 v oceXovych lamelé&ch
by vsak, vo svojom ddsledku, mohlo  viest jeanak k
nevyhnutelnosti vytvorenia tychto lamiel s v&&Sou hribkou a
jednak k nebezpeciu poékodzovania priIaleCh‘ﬁhlikOVYCh lamiel
okrajmi tychto dr&Zok. UCelom usporiadania uvedenych radidlnych
drazok 48 je umoZnenie prietoku olejového maziva z priestoru v
oblasti vnatornych polomerov lamiel do priestoru v oblasti ich
vonkja&ich polomerov aj v pripade, kedy je lamelova trecia
spojka zasunutd do z&beru. Vytvorenie uvedenych radidlnych
drdzok vsSak nie Jje nevyhnutné. Zvydajne sa udprednostiiuje
usporiadanie, v ktorom pracovné trecie plochy lamiel vykazuja



vyhradne hladky povrch, Vv Kktorom je vytvoreny kanalik,
umoZiujlici priechod olejového maziva aj pocas stavu zasunutia
lamelovej trecej spojky do z&beru, nejakym inym ako vy3&ie
uvedenym popisanym spdsobom. Dokonca aj v pripadoch, kedy sa za
tymto Gcéelom vytvorené kanéliky, takéto ako popisané radidlne
drazky 48, je mozné tymito drdZkami vybavené lamely povaZovat,
ak sG tieto drazky, ¢o do rozsahu, pomerne malé a ponechavaija
tak pracovné hladké plochy velkého rozsahu, 2za v podstate
hladké. Uvedené usporiadanie radi&lnych dré&zok 48 prakticky
priaznivo pésobi tak, Ze nedochddza k podstatnejsSiemu mazaniu
styku medzi jednotlivymi lamelami vtedy, ke& dochadza
k zastvaniu lamelovej trece]j spojky do zdberu a ukondovaniu jej
preklzavania alebo pri vlastnom trecom z&bere vplyvom pdsobenia

zdberovej sily.

Osobdm, oboznamenym so stavom techniky, bude zrejmé, Zze
predloZeny vyndlez nie Jje Ziadnym spdsobom obmedzeny jeho

vysSie popisanym a zndzornenym prikladnym prevedenim.

KonStrukéné usporiadanie pod¥a predloZeného vyndlezu e
rovnako pouZitelné pre vytvorenie 1lamelovej trecej spojky,
uvddzane] do ¢innosti prostrednictvom aktivaénych prostriedkov,
ktoré sa ovl&daji pomocou logického obvodu, napriklad takého
obvodu ako je hydraulicky obvod alebo elektronicky obvod. V
porovnani s popisanym prikladnym prevedenim, méZe byt v tomto
pripade z&berova sila  vytvarana inym spésobom  ako
prostrednictvon a¢inku odstredivych rotujticich hmét. Pre
vytvadranie konstatnej zéberove]j sily méée byt pouzita naprikladv
pruzina. Pokial sa tyka spdsobu podla predloZeného vynalezu, je
mozné lamelu vyrdbat tak, Ze sa najskér vystrihne z tabule
materidlu o vdcSej hribke ako je hribka lamely s nasledovnym
mechanickym obr&banim pracovnych trecich pléch na poZzadovani
hrdbku.

KonStrukéné usporiadanie pod¥a predloZeného vyndlezu e

dalej pouzZitelné pre vytvorenie kotidcovej trecej brzdy.
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PATENTOVE NAROKY

1. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus, uréeny najméd pre
automatickd prevodovku'motorvach'vozidiel, zahffhajlci navzajom
koaxidlne usporiadany prvy rota¢ny &len (8, 21) a druhy rotadny
&len (20, 26, 27), prva skupinu lamiel (22), vytvorenych z kovu
a integrédlne spriahnutych do otoCného wusporiadania s prvym
rotadnym &lenom, druhd skupinu lamiel {19), integréalne
spriahnutych do otoéného usporiadania s druhym rotac¢nym &lenom,
ktorej Jednotlivé lamely (19) si striedavo usporiadané medzi
lamelami (22) prvej skupiny a prostriedkami {29, 34, 17, B2),
uréené pre volitelné dotlacovanie lamiel (19, 22) do a
uvolfiovania lamiel (19, 22) zo z&beru voli sebe navzéjom v
axidlnom smere, vyznacujlici sa tym, Ze uvedené lamely (19)
druhej skupiny sG vytvorené v podstate z materidlu na bazi
uhlika.

2. Lamelovy treci Spojovaci mechanizmus podla ndroku 1,
vyznacujuici sa tym ZzZe materidl na bazi uhlika,
z ktorého siG vytvorené lamely (19) druhej skupiny, Jje vystuzeny

vldknami.

3. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podYa ndroku 2,
vyznac¢ujiaci sa tym Ze uvedenymi vldknami sd

uhlikové vlakna.

4, Lamelovy treci spojdvaci mechanizmus pédIa jedného z
ndrokov 1 az 3, vy znacujici sa tym 2Ze uvedené

lamely (22) prvej skupiny st vytvorené z tvrdenej oceli.

5. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podla jedného z
narokov 1 az 4, vy znadcujuadci sa tym 2Ze hrabka
(E) lamiel (19) druhej skupiny Jje vdcéSia ako hridbka (e) lamiel
(22) prvej skupiny.
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6. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podla naroku 5,
vyznadujtaci sa tym Ze uvedenéd lamely (22) prvej
skupiny vykazujd hribku (e) o velkosti asi 1 mm a uvedené
lamely (19) druhej skupiny vykazuja hridbku (E) o velkosti asi 3
mm- . s .

7. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus pddIa jedného z
ndrokov 1 az 6, vy znacujlici sa tym Ze pocet
lamiel (22) prvej skupiny lamiel Jje o jednu lamelu vi&si ako
pocet lamiel (19) druhej skupiny lamiel, pricom lamely,
usporiadané na obidvoch koncoch zvdzku prstencovych lamiel,

ndlezia k prvej skupine lamiel (22).

8. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podla jedného z
narokov 1l az 7, vyznacujuaci sa tym e uvedeny
druhy rotaény <¢clen zahfha axidlne vytvorené drazky (21) a
uvedené lamely (19) druhej skupiny zahfhajid ozuby (15), ktoré
si uloZené do a klzne posuvno zaberaji - s uvedenymi dr&Zkami
(21), pricom tieto ozuby (15) sU rovnako vytvorenéiz materidlu

na bazi uhlika.

9. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podla néaroku 8,
vyznacujlici sa tym Ze kaZzdd lamela (19) druhej
skupiny, pozostavajacej =z ozubov (15) a pevnej prstencovej
Casti, =zahffiajlcej dve navzdjom proti¥Yahlé pracovné trecie
plochy (43), Jje vytvorend v Jjedinom kuse z materi&lu na bazi
uhlika.

10. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podFa naroku 8
alebo 9, vyznacdujuaci sa tym Ze uvedené ozuby
(15) lamiel (19) druhej skupiny sU orientované radidlne smerom

dovnutra-
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11. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podla jedného z
ndrokov 1 az 10, vy znac¢u jGci sa tym Ze uvedené
lamely (19) druhej skupiny zahffnaji na kaZdej pracovnej trecej
ploche (43) aspoil jednu radidlnu dréazku (48).

12. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podla n&roku 11,
vyznadujuaci sa tygm Ze uvedené lamely (19)
druhej skupiny sd spriahnuté do oto&ného usporiadania so
vstupnym clenom (8) a uvedené lamely (22) prvej skupiny sa

spriahnuté do otolného usporiadania s vystupnym ¢lenom (13).

13. Lamelovy treci spojovaci mechanizmus podr¥a jedného z
narokov 1 aZ 12, vy znacu judci sa tym Ze pracovné
trecie plochy (43) lamiel (19, 22) vykazuji v podstate hladky
povrch. ‘ |

14. Automatick& prevodovka, zahfhajlca asponi jednu zostavu
planefového stkolia (7) a aspon jeden lamelovy treci spojovaci
mechanizmus (18), samolinne ovladany medzi z&berovym stavom a
stavom vysunutia mimo z&ber tak, Ze zostava planetového sikolia
je ¢inn& v uvedenom poradi pri prvom prevodovom pomere alebo
pri druhom prevodovom pomere, vy znac¢u jlica satyn,
Ze uvedenym lamelovym trecim spojovacim mechanizmom (18) je

spojovaci mechanizmus podla jedného z narokov 1 aZ 13.

15. Automatickd prevodovka podla n&roku 14, vy z n a & u-
jdca sa tym Ze uvedenym spojovacim mechanizmom je
spojka, pfiéom zostava planetového stkolia (7) je pri stave
zasunutia uvedenej spojky (18) do zé&beru aspoii Vv Giastodne
nezataZzenom stave, a Ze prevodovy mechanizmus zahfhia
prostriedky (17, B2) pre prenos axidlnej tlakove]j sily (Pap),
generovanej pocCas pdsobenia zataZenia na ozubenie zostavy
planetového stkolia (7), na spojku (18) v zmysle je]j vysGvania
mimo z&ber, prostriedky (29, 34) pre zasGvanie épojky (18) do
zdberového stavu pdsobenim rovnomernej z&berovej sily, ktorého



prostrednictvom je uvedena spojka schopné prenasat
zodpovedajici krdtiaci moment, a prostriedky (16) typu
voInobezky pre zabranenie reverzného ot&ania reak&ného &lena

(9), nesiceho jednu sadu ozubenia zostavy planetového sikolia.

16. Spdsob vyroby lamely druhej skupiny lamiel lamelového
trecieho spojovacieho mechanizmu podTa jedného z néarokov 1 aZ
13, vyznac¢ujiaci sa tym Ze uvedend lamela (19)
sa vytvori v jedinom kuse vystrihnutim z tabule (44) materi&lu
na bazi uhlika, vykazujliceho hrGbku, ktord sa v podstate
zhoduje s pozadovanou hridbkou lamely (19) druhej skupiny.
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