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Sposdb wytwarzania
monolitycznych spiekanych klowych elektzod
do zgrzewania punktowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwagzania
monolitycznych, spiekanych klowych elektrod do
zgrzewania punktowego, stanowigcych wymienne
elementy zgrzewarek, preznoszace prad elektryczny
i sile docisku na zgrzewany przedmiot.

Znane elektrody klowe posiadajg czesé chwytowsg
sluzacg do mocowania bezpodrednio w ramieniu
zgrzewarki lub poérednio w gnieZdzie pomocniczego
uchwytu oraz czesé robocza stykajgcy sie ze zgrze-
wanym materialem. Czeéci robocze i cze$ci chwy-
towe elektrod posiadajg zazwyczaj ksztalt stozkow
. Scietych polgczonych walcem, przy czym powierzch-

nia stykowa czesci roboczej moze byé plaska, wy-

pukla lub wiklesta, a czeSci chwytowe elekirod po-
siadaja przewaznie wmneki na doprowadzenie wody
chtodzacej. )

Monolityczne elekirody &klowe do zgrzewania

. punktowego wykonywane sg w cadoéci z jednego ro-
dzaju materiatu, a zwlaszcza z odlewanych i przero-
bionych plastycznie stopé6w miedzi z chromem, mie-
dzi z chromem i kadmem, wzglednie z dyspersyjnie
umocnionych kompozytéw spiekanych z proszkéw
miedzi najczesciej z wirgceniami tlenkéw nieroz-
puszczalnych w miedzi.

Elektrody wykonane z tych materialéw przywie-
rajg silnie podczas zgrzewania do gniazd mocujg-
cych, co muniemozliwia wyjecie zuzytych elektrod
bez uzycia znacznych sil, zar6wno statycznych jak
i dynamicznych. Efektem tego jest zwykle taka de-
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formacja elektrod, kt6ra nie pozwala ma ich rege-
neracje. Ponadto podczas usuwania silnie zaklesz-
czonych i przywartych elektrod ulegajg uszkodze-
niu uchwyty zgrzewarki.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
no$ci, a zwlaszcza przywierania i zakleszczania sie
czesci chwytowej elektrody w gniazdach mocujg-
cych. Cel ten zostal osiggniety w ten sposdb, 2e
monolityczne, spiekane elektrody wedlug wynalaz-
ku wykonuje sie w czedci chwytowej z materialu
o innym skiadzie chemicznym mniz w cze$ci robo-
czej, przy ¢zym material czedéci chwytowej zawiera
w swym skladzie chemicznym 10—50°%, wagowych
proszku Zelaza. Pozostale skiladniki materiatu czesci
chwytowej sg identyczne jak w cze$ci roboczej.

Sktad chemiczny i struktura materialu czefci
chwytowej nie powoduje przywierania i zakleszcza-
nia sie elektrod w gniazdach mocujgcych zgrzewar-
ki, przy réwnoczesnym zachowaniu ciggloéci mate-
rialu w cadej elektrodzie. Ponadto czedciowe zasta-
pienie miedzi Zelazem obmiza koszt wytwarzania
elektrod. . ' ]

Elektrody wedlug wynalazku wykonuje sie w ten
sposOb, ze do odpowiedniej formy zsypuje sie ko-
lejno warstwe proszku miedzi, stopu miedzi lub
kompozytu miedzi przeznaczong mna cze$é robocza
elektrody i warstwe wyzej wymienionego proszku
z dodatkiem 10—50%, wagowych proszku zelaza
przeznaczong cze$é chwytowa elektrody.
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Proszki prasuje si¢ na zimno, spieka i ewentual- Zastrzezenie patentowe
nie dogeszcza przez prasowanie na goraco. Uzyskuje ) ) )
sie w ten spos6b porowate lub nieporowate elektro- Sposéb wytwarzania -monohitycznych, s,pxekany'ch
d ¢ . : klowych elektrod do zgrzewania punktowego z mie-

y o ostatecznym ksztalcie nadanym przez or..me_ dzi, stopu miedzi lub kompozytu miedzi, znamienny
ktére posiadaja inny sklad chemiczny materiatu tym, ze do czesci chwytowej elektrody wprowadza
w czesci chwytowej, niz w czesci roboczej. sie dodatkowo 10—50°%, wagowych proszku Zelaza.

RSW Zaki Graf. W-wa, Srebrna 16, z. 27-83/0 — 105+ 20_egz.
Cena 100 =zt oo



	PL119241B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


