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Ugelom vynalezu je vyuZitie ro6zneho kuso-
vého odpadu z dosdk na ziskanie velkoplos-
nych dosak bez pouZitia ndrotného strojného
zariadenia. Uvedeného déelu sa dosiahne
skladanim dosdk nerovnakej $irky s doska-
mi nanesenymi lepidlom, ktoré sa stladia v
horizontdlnom smere, opatria sa netkanou
textiliou a opld§tuji sa tenkou stvislou dos-
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Vynaloz riegi spésob vyroby ve]ikoplosnych P
dosak z kusového odpadu, ktory. odpada pri

vyrobe najm# v nabytkarskych zavodoch:

Doposial sa kusovy odpad z drevotriesko-
vych dosdk vyuZival len v: .obmedzenom roz-
sahu, a to jednak pre velkd pracnosf suéas-
nych spOsobov zosadzovania rozmerovo vel-
mi nehemogénneho materidlu a jednak pre
nedostatok vhodného : strojného zariadenia.
Najcastej8i - spdsob spracovania kusového
odpadu z drevotrieskavych dosdk je profilo-
vanie na hrandch a nésledné zosadzovanie
do siivislého koberca. Frézovanie pera a
draZky na odpadovych kusoch drevotriesko-
vych dosdk, ktoré nemaji rovnakid §irku je
viak obtiaZne a najmd pri zhorSenej kvalite
drevotrieskovych dosdk ¢&asto dochddza k
poruseniu dosky. Casté potrebné prestavova-
nie strojov vedie k nizkym vykonom.

Daldl znamy spOsob predstavuje opétovné
roztrieskovanie dosdk a ich pouZitie znovu
na vyrobu drevotrieskovych dosdk. Uvedeny
spdsob vyroby je viak krajne nehospoddrny
a ekonomicky netnosuy. V munohych pripa-

doch jedinym spOsobom vyuZitla kusového

odpadu z drevotrieskovych dosdk je spalo-
vanie v kotolni, ¢o tieZ méa negativne strén-
ky, najmi velk¢ mnoZstvo exhaldtov vzni-
kujice " zo ‘spalovaitia lepidiel. Niektori za-
hrani¢ni vyrobcovia vyuZivaji odpad z dre-
votrieskovych dosdk v kombindcii s. nehor-
lavymi minerdlnymi materidlmi na vyrobu
rebrovanych prieckovych panelov. Vyroba
v8ak vyZaduje nédrotné kompletné strojné
zariadenie a sustredovanie odpadu do kom-
bindtov. Vo Svédsku a Finsku sa kusovy od-
pad z vodovzdornych drevotrieskovych do-
sdk zosadzuje na nekonedény vlys a pldstuje
sa kvalitnymi -syntetickymi Zivicami spev-
nenymi mrieZkou zo sklenenych vlakien. Ne-
vyhodou je potreba néiro&ného strojovéhe
zariadenia a velkych vyrobnych pléch, &o
vyZaduje velks investicie.

Uvedené nedostatky doterajsich spdsobov
spracovania a vyuZitia kusového. odpadu do-
sdk v znadnej misre odstrafiuje spdsob vyro-
by velkoplo3nych dosédk z kusového odpadu
podla vynédlezu, ktorého podstatou je to, Ze
medzi - odpadové dosky nerovnakej sxrky,
rovnakej hrabky a rovnake] dlzky sa vkla-

daji vopred nanesen? z obidvoch stran mon-

tdZnym lepidlom odpadové dosky rovnakej
3irky a rovnakej diZzky a hrdbky ako odpa-
dové dosky nerovnakej S3irky, poskladané
dosky sa nésledne stla¢ia v horizontdlnom
smere a z obidvoch strdn sa opatria netka-

nou ‘textiliou na béaze polypropylénu, poly-

esteru aleho prirodnych lanovych vlakien,
nésledne sa poskladany panel oplastuje ten-
kou stivislou.doskou.

Hlavnou vyhodou -spdsobu vyloby velko-
plodnych dosdk z kusového odpadu je jeho
jednoduchost, ekonomické efektivnost a vys-
Sia rychlost zosadzovania ako pri spésoboch
spdjania na pero a drdaZku.SpOsobom podla
vyndlezu sa dosiahne vyssia pevnost v ohy-
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e ako u dosédk vyrobenych hez zlepovania -

“ kusov drevotrieskovych dosdk na tupt spa-

ru. Postupom podla vyndlezu sa umoZiiuje
bez narofného strojného zariadenia spajanie .
odpadovich kusov drevotrieskovych dosdk.
roznych $irok do stvislého panelu, ktory je

" spsviiény na povrchoch dostupnym materi-

dlom, ako je textilia, ktory je dokondeny na
povrchu tenkou drevotrieskovou doskou, na-
hradzujacou kvalitné krycie dyhy. ZvySenim
vytaze pri vyrobe ndbytkovych dielcov z
drevaotrieskovych dosdk ako aj pri forméto-
vani drevotrieskovych dosdk vo vyrobnych
zdvodoch sa usporia znadné mnoZstvd velko-
plo3nych materidlov. :

Na  pripojenom vykrese je zndzorneny
prietny rez velkoplo$nou doskou z kusového
odpadu.

Priklad 1

‘Medzi odpadové dosky nerovnakej $irky
70 mm a 100 mm, hrdbky 18 mm, ktoré

-napadli pri vyrobe sektorového ndbytku v

diZzke 1300 mm sa vsund vopred narezané
otipadové dosky rovnakej §irky 30 mm, hrib-
ky 18 mm a dlZky 1 300 mm z drevotriesko-

vych dosék nanesené na dvoch protilahlych

strandch montdZnym lepidlom v naom pri-
pads Alkaprénom a stlacdia sa na seba v ho-
rizontdlnom smere. Takto vytvoreny sivisly

_ panel sa zosilni obojstranne netkanou texti-

liou na béze polypropylénu, v naSom pripade
typu Izolin a opla$tuje sa pomocou modovi-
no-melaminového lepidla z obidvoch stréan
tenkou drevotrieskovou doskou typu Smre-
kopol, hrabky 3,0 mm. Spdsobom podla vy-
nédlezu vznikne pevnda velkoplo$na doska.

Priklad 2

Odpadové dosky neno-vnakejéirky 50 mm
a 250 mm z tenkej drevotrieskovej dosky ty-

- pu Smrekopol, ktoré napadali pri vyrobe

zdrevotrieskovej dosky hribky 6,0 mm v dlz-
ke 1200 mm sa zosadia tak, Ze do medzier
medzi nimi sa vloZia vopred nastrihané kusy
odpadovych dosédk alebo dyh rovnakej hriib-
ky 6,0 mm, §irky 33 mm dlZky 1200 mm na-
nesenz montdZznym lepidlom Umacol B sa
stlacia v  horizontdlnom :smere. Vytvoreny
stvisly panel sa opatri ohojstranne netkanou
textiliou na béaze polyesterového a lanového
vldkna typu Izolin a oplastuje sa z obidvoch
stran tenkou drevotrieskovou doskou typu
Smrekopol hribky 5,0 mm. Vznikne trojvrst-
va velkoplodné doska.

Z drevného odpadu podla vynédlezu je
mozné ziskatl viacvrstvy velkoplo$ny mate-
ridl pouZiteIny najméd vo vyrobe nabytku,
napriklad na vstavané skring, police Satni-
kov, kde nie je potrebné velké zataZenie,
alebo v stavebnictve, napriklad pri vyrobe
stenovych priefok, réznych panelov, obkléa-
dacich materidlov, fasad a pod.




PREDMET VYNALEZU

Spdsoh vyroby velkoplonych dosak z kuso-
- vého odpadu, vyznadeny tym, Ze medzi odpa-
dové dosky nerovnakej 8irky, rovnakej hrib-
ky a rovnakej dizky sa vkladaji vopred nane-
sené z obidvoch stran montdZnym lepidlom
odpadové dosky rovnakej girky a rovnakej
. dl¥ky a hrabky ako odpadové dosky nerov-
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nakej 3irky, poskladané dosky sa nasledne
stladia v horizontilnom smere a z obidvoch
stran sa opatria netkanou textiliou na bédze

. polypropylénu, polyesteru alebo prirodnych

fanovych vildkien, ndsledne sa poskladany
panel opldstuje tenkou stvislou doskou.
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