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Sposdb wytwarzania plastyfikowanych, matowanych
powierzchniowo folii poliwinylobutyralowych, ‘stosowa-
nych bezposrednio w produkcji klejonego szkla bez-
piecznego.

Plastyfikowane folie poliwinylobutyralowe, stosowane
w produkcji klejonego szkla bezpiecznego, charaktery-
zuja si¢ bardzo wysoka kleisto$cia. W celu zapobiezenia
sklejaniu si¢ pomigdzy soba folii zwinigtych w rolkach,
pudruje si¢ je kwasnym weglanem sodu spelniajacym
rolg miedzywarstwy.

Kwasny weglan sodu musi byé¢ jednak usunigty przez
mycie woda przed przerébka folii. Pomimo tego jednak
wystepuja czesto znaczne braki w wyniku zanieczysz-
czen szyb na skutek niecalkowitego usunigcia kwasnego
weglanu sodu. Prébowano usunaé powyzsze niedogod-
noéci w ten sposob, ze niepudrowane folie poliwinylo-
butyralowe dostarczano w stanie przechlodzonym w ce-
lu uniknigcia sklejania si¢ folii w rolce. Wymagato to
jednak stosowania komor chlodniczych, co powigksza-
o koszty wytwarzania folii.

Dalszym jeszcze wigkszym mankamentem mycia folii
przed ich przerobka jest rozny, w zaleznosci od wa-
runk6w procesu mycia, stopiefi nasigkliwoici woda.
Szczegdlnie w produkcji szkla bezpiecznego dla szyb
do samochodow cigzarowych moga byé stosowane tylko
folie poliwinylobutyralowe o S$ci$le okreslonej zawar-
tosci wody, jezeli maja by¢ spelnione wysokie wymaga-
nia odnos$nie mechanicznej wytrzymatosci udarnoscio-
wej. Folie poliwinylobutyralowe zawierajace wode, kto-
rej zawarto§¢ odbiega od optymalnej zawartosci, daja
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w efekcie klejone szklo, ktérego udarno$é¢ osiaga mniej
niz polowe wartosci optymalnej udarno$ci uzytego ma-
teriatu.

Foli¢ poliwinylobutyralowa z optymalna zawartoscia
wody uzyskuje sig, po procesie mycia, poprzez kilkugo-
dzinne przechowywanie folii w pomieszczeniu o okre-
$lonej temperaturze powietrza i okreslonej wzglgdnej
wilgotnos$ci powietrza.

Przedmiotem wynalazku jest sposdob wytwarzania pla-
styfikowanych folii poliwinylobutyralowych o matowo
wykoriczonej powierzchni, stosowanych bezposrednio w
produkcji szkla klejonego, polegajacy na tym, ze folie
zawierajace zadana zawarto$¢ wody zwija si¢ razem z
przektadka spelniajaca role migdzywarstwy, ktéra w da-
nym przypadku jest folia poliolefinowa o matowo wy-
koniczonej powierzchni i tak otrzymane rulony pakuje
si¢ szczelnie w celu zapobiezenia dostgpowi powietrza
i wilgoci. W ten sposéb zawartos¢ wody w foliach bu-
tyralowych jest niezalezna od ich nasiakliwosci w pro-
cesie mycia. Niezbedne, delikatne matowe wykorficzenie
powierzchni folii poliwinylobutyralowych pozostaje,
przy zastosowaniu sposobu wedtug wynalazku nie uszko-
dzone.
~ Jako folie poliolefinowe moga by¢ przyktadowo sto-
sowane folie z nisko i wysokocisnieniowego polietylenu
i polipropylenu. Ze wzgledow ekonomicznych fawory-
zowana jest minimalna grubos¢ folii stuzacej jako mie-
dzywarstwa, na przyktad okoto 20—50 p.

Optymalna zawarto§¢ wody w foliach butyralowych
znajduje si¢ w granicach od 0,4 do 1,0% a przewaznie
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od 0,5 do 0,8% wagowych. Warto$¢ ta moze zostaé wy-
regulowana przy wytwarzaniu folii butyralowych w naj-
prostszy sposob, poprzez klimatyzacje po procesie my-
cia. Wystarczy dodanie odpowiednich iloici wody do
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Zastrzezenie patentowe
Sposéb wytwarzania plastyfikowanych folii poliwiny--
lobutyralowych o matowo wykonczonej powierzchni,
stosowanych bezposrednio w produkcji szkta klejonego,

surowca podczas wytlaczania folii butyralowych, wzgled- 5 znamienny tym, ze folie zawierajace zadana zawarto$¢
nie dodanie wody do surowca w niewielkim nadmiarze, wody zwija si¢ razem z przektadka, spelniajaca role
przy czym nadmiar ten likwiduje si¢ poprzez krétko- miedzywarstwy, ktora jest folia poliolefinowa o matowo
trwale, kontrolowane suszenie ta$my folii butyralowej, wykonczonej powierzchni i tak otrzymane rolki pakuje
naswietlajac ja promieniami podczerwonymi lub po- si¢ szczelnie w celu zapobiezenia dostgpowi powietrza
dobnymi. 10 1 wilgoci.
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