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(54) Vorrichtung zur Herstellung von klebegebundenen Produkten

(57) Bei einer Vorrichtung (1) zur Herstellung von kle-
begebundenen Broschuren (2), bestehend aus einer
Buchblockfördereinrichtung (10) mit einem endlosen,
kontinuierlich um Umlenkräder (12, 13) laufenden För-
dermittel (11) und einer Vielzahl von in einem festen Tei-
lungsabstand (T) zueinander am Fördermittel angeord-
neten Klammern (14) zum Einspannen von aus mehre-
ren Falzbogen und/oder Blättern gebildeten Buchblocks
(3, 3.1...3.8), und aus wenigstens einer entlang geradli-
niger Förderstrecken angeordneten, motorisch verstell-
baren Bearbeitungsstation (25, 18, 19, 20, 21, 22, 30),
ist der in der wenigstens einen Bearbeitungsstation in

Bezug auf die Förderung der Klammern (14) um den Tei-
lungsabstand (T) definierte Arbeitstakt (t0) unterteilt in
einen Verstellabschnitt (tV1, tV2) zum Umstellen und/oder
Einstellen der wenigstens einen Bearbeitungsstation
(25, 18, 19, 20, 21, 22, 30) nach sich ändernden Druck-
produktmerkmalen und einen Bearbeitungsabschnitt
(tB1, tB2) zum Bearbeiten der Buchblocks (3, 3.1...3.8)
und/oder Umschläge (4, 4.1...4.4). Die Umstellung der
wenigstens einen Bearbeitungsstation auf ein anderes
Druckprodukt kann während einer kontinuierlichen För-
derung der Buchblocks (3, 3.1...3.8) innerhalb eines Ar-
beitstaktes (t0) der jeweiligen Bearbeitungsstation erfol-
gen.
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