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Niektére materjaly na poczatku susze-
nia musza podlega¢ dzialaniu wyzszej tem-
peratury, a dosuszanie ich odbywa sie
przy nizszej temperaturze, przy innych
za$ materjatach wymagany jest odwrotny
przebieg suszenia. To zmusza albo do ta-
dowania mokrego materjalu raz na gorne
sita, a przy innym materjale na dolne, a
pbZniej przenoszenia go wraz z sitami lub
oddzielnie na coraz wyzej znajdujace sie
sita az do ostatecznego wysuszenia, albo
do posiadania oddzielnych suszarn, prze-
znaczonych $cisle do okreslonych materja-
t6w. Nieraz trzeba suszyé jednoczesnie
rozmaite materjaly w rozmaitej ilosci i
wymagajace rozmaitych temperatur i roz-
maitego przebiegu suszenia, co w istnie-
jacych suszarniach jest niemozliwe. Dla

pomocniczych celéw jako to: ogrzewania,
gotowania, dosuszania trzeba budowa¢ od-
dzielne przyrzady z piecami. Ciezki mo-
kry materjat, ulozony na sitach do susze-
nia, powoduje przeginanie si¢ ich, a za-
tem nieszczelno$§¢ w domykaniu, przerwy
w biegu suszarni i t. d. a plaska forma sit
daje mozno$é wykonania w niej niewiel-
kiej iloéci otworéw, wytwarzajac znaczne
opory przy przeplywie przez nie powie-
trza. Naladowanie mokrego materjalu
réwna i odpowiedniej wysokosci warstwa,
a takze wyladowanie suchego materjalu
zajmuje duzo czasu, wymaga zwigkszonej
ilosci obstugi, a znaczna ilo$¢ powietrza,
wchodzacego do wnetrza podczas tych
czynnos$ci przez otwory dla woézkéw, po-
woduje ozigbjenie suszarni. Oprécz tego
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materjal, lezacy nier6wna warstwa, suszy
si¢ nieréownomiernie, Naturalne chlodze-
nie wysuszonego materjalu, t. j. pozosta-
wienie go na powietrzu, przenoszenie ma-
terjalu do przechowania, dalszej obrobki
lub pakowania wymaga zwigkszonej ob-
stugi i wiele czasu.

Celem niniejszego wynalazku jest u-
suniecie tych wszystkich wad przez za-
. stosowanie: gérnych i dolnych woézkéw
wysuwanych z zespotami sit do tadowa-
nia mokrego i wyladowania suchego ma-
terjatu, przyczem ladowanie i wyladowa-
nie odbywa si¢ mnazewnatrz suszarni;
zmiany kierunku ogrzewajacego powie-
trza, dzieki czemu suszenie materjalu od-
bywa sie na sitach bez przekladania i bez
przesuwania sit w wznoszacym si¢ lub opa-
dajacym pradzie powietrza, t. j. przy po-
czatkowo mnizszej temperaturze lub od-
wrotnie; kanaléw i przegr6d w suszarni,
ktére pozwalaja wylaczaé polowe suszar-
ni, suszyé¢ jednocze$nie rozmaite materja-
ly, w rozmaitej ilosci i przy réinej tem-

peraturze; oddzielnych ogniw, obracaja-.

cych sita z moznoscia ich rozlaczenia przy
suszeniu mnie na wszystkich sitach, lecz
tylko na ich czeéci; grzejnika z powierzch-
nia ogrzewalna, wielko$é ktérej mozna do-
wolnie zmniejszaé lub zwigkszaé; naczy-
nia umieszczonego przed grzejnikiem,
wytwarzajacego pare lub goraca wode do
rozmaitych celéw, sluzacego jednoczesénie
do obniZzenia temperatury spalin; sit o
ksztalcie zabezpieczajacym je od przegi-
nania i umozliwiajacym wykonanie wigk-
szej ilo$ci otworé6w w celu zmniejszenia o-
poréw przy przejsciu przez nie powietrza
lub zwigkszenia ilosci przeplywajacego
przez nie powietrza; automatycznego o-
prézniania sit z wysuszonego materjalu;
pokryw przednich i tylnych u wysuwanych
wozkéw do zamykania otworéw, przez
ktore zewnetrzne powietrze ozigbialoby su-
szarnie; przyrzadéw do réwnania i nada-
nia pewnej wysokosci warstwie suszone-

go materjalu na sitach; mechanicznego

_wysuwania i wsuwania gérnych i dolnych

wo6zkow; chlodnicy, stuzacej jednoczesnie
przenoénikiem wysuszonego materjalu w
tadane miejsce.

Suszarnia moze by¢ wykonana z roz-
maitych materjaléw, moze byé¢ stala lub

ruchoma, Wézki sa wszystkie wysuwane z

dowolnej strony suszarni lub z kilku stron.
Przyrzad do wsuwania i wysuwania wéz-
kéw jest oddzielny dla kazdego zespolu
sit lub jest wspélny dla gérnego i dolne-
go zespolu sit w jednym rzedzie. Sita w
zespotach znajdujacych sie nad soba leza
jedne na drugich lub sa przesunigte wzgle-
dem siebie, Powietrze moze byé ogrzewane
spalinami, para, goraca woda i t. d.

Na fig. 1, 2 i 3 pokazane sa rozmaite
sposoby wykonania suszarni; fig. 4 przed-
stawia suszarni¢ w przekroju poprzecz-
nym przez kanaly 10; fig. 5 — takiz prze-
kr6j przez kanaly 11, a fig. 6 — przekréj
podluzny przez grzejnik; fig. 7 przedsta-
wia suszarni¢ w przekroju podluznym
przez kamaly 14 i zespoly sit; fig. 8 —
dwa sita zespoléw gérnych; fig. 9—dwa
sita zespotéw $rodkowych, a fig. 10—dwa
sita zespoléw dolnych; fig. 11 przedstawia
sitp zespolow gornych w przekroju po-
dtuznym; fig. 12 — sito zespoléw srodko-
wych w- przekroju podtuznym, a fig, 13 —
takiez sito zespoléw dolnych w przekroiu
podiuznym,

Suszarnia posiada zewnetrzne podluz-
ne Sciany 1, poprzeczne 2, gorna Sciang 9
o dowolnym ksztalcie, grzejnik 3 w prze-
strzeni 4, utworzonej podluznemi $cianka-
mi 5 i §cianami 2 i ogrzewany spalinami z
paleniska 6. Spaliny po przejéciu przez
grzejnik uchodza kanalami 7 do komina.
Scianki 5 oraz §ciany 2 tworza nad grzej-
nikiem podluzny kanal, podzielony po-
przecznemi $ciankami 8 i podluzna $cian-
ka 9 na kanaly 10 i 11. Scianka 9, dopro-
wadzona do gornej Sciany 0, dzieli su-

szarni¢ na dwie niezalezne czeéci: prawg



i lewa. Przestrzen 4 bezposrednio Iaczy
si¢ z kanalami 10. Kanaly 11, oddzielone
od przestrzeni 4 przegroda 12, tacza sie
otworami 13 u dotu z kanatami 14, a u gé-
ry rurami 15 z kamalami 16 o dowolnym
przekroju z otworami do przej$cia powie-
trza, Kanaly 714 przechodza u dotu w ka-
naly 17, a przez otwory 18 komunikuja sie
z przestrzeniami 19, utworzonemi ze-
wnetrznemi $cianami 1, 2, gorna §ciang 9
i Sciankami 5. W przestrzeniach 19 znaj-
duje si¢ jeden lub kilka szeregbw jeden
nad drugim lezacych zespotéw sit. Na si-
tach tych suszy sie materjal, Na gérmych
zespoltach sit uklada sie materjat mokry i
w miare suszenia zrzuca si¢ go na zesp6l
sit, lezacych coraz nizej, az do wysusze-
nia. Zewnetrzne chlodne powietrze wcho-
dzi do przestrzeni 4 przez kanal 20 i na-
grzewa si¢ o Scianki grzejnika 3. Jezeli
materjal nalezy suszyé poczatkowo przy
wyzszej temperaturze, a dosuszaé przy
niZszej, to nagrzane powietrze z przestrze-
ni 4 przechodzi kanalami 10 do przestrze-
ni 19, ogrzewa najpietw gorny zespél sit,
gdzie lezy mokry materjal, chlodnie, opa-
da nadol, ogrzewajac zespoly sit coraz fi-
zej lezace, a potem z przestrzeni 19 przez
otwory 18 w éciankach kanaléw 14, prze-
chodzi do kanatéw 17, skad usuwane jest
przez komin albo przewietrznikiem. W tym
przypadku, a wigc przy suszeniu w opada-
jacym pradzie powietrza, otwory 21 w
§ciankach 5 zamknigte sa klapami 22, a
ujscia kanaléw 14, lezace bezpoérednio nad
otworami 18, zamknigte sa klapami 23, a
wiec kanaly 14, 11, rury 15 i kanaly 76 sa
wylaczone i nieczynne, Przy poczatkowem
suszeniu materjalu przy nizszej tempera-
turze, a dosuszaniu przy wyzszej, otwie-
ra si¢ klapy 22 nad otworami 21; w kana-
fach 14 otwiera si¢ klapy 23, zamyka sie
otwory 18 klapami 24 i kanaly 10 klapami
25, wtedy gorace powietrze z przestrzeni
4 przechodzi przez otwory 21 do przestrze-
ni 19, ogrzewa najpierw dolme zespoly sit

z mnajwiecej wysuszonym materjatem,
wznosi si¢ do gory, ogrzewajac wyzej le-
zgce sita, gdzie znajduje si¢ wiecej mokry
materjal i przez kanaly 16, rury 15, kana-
ty 11, 14 i 17 uchodzi do komina lub prze-
wietrznika. W tym przypadku, t. j. przy
suszeniu we wznoszacym si¢ pradzie po-
wietrza, polozZenie klap 22, 23, 24 i 25 po-
kazane jest na rysunku linjami punktowa-
nemi,

Kanaléw 10, 11, 14 i 21 na dlugosci su-
szarni moze by¢ dowolna ilo§¢; prawa
cze$¢ suszarni moze suszyé¢ w pradzie o-
padajacego powietrza, lewa — w pradzie
powietrza wznoszacego si¢ lub odwrotnie,
prawa lub lewa cze$¢ suszarni mozna wy-
taczy¢ lub na kazdej polowie suszy¢ inny
materjal.

W grzejniku 3, sktadajacym sie¢ z rur
o-dowolnym ksztalcie z powierzchnia glad-
ka, falistq, zebrowa lub inng, mozna w ra-
zie potrzeby zmmniejszyé dowolnie po-
wierzchnie ogrzewalna, zaslaniajac w jed-
nej lub kilku rurach korkiem 26 calkowi-
cie lub ‘czesciowo wejscia dla spalin, Tem-
perature spalin, ogrzewajacych grzejnik,
reguluje naczynie 27, umieszczone w pa-
lenisku, przez ktére przepuszcza sie mniej-
sza lub wicksza iloé¢ wody. W maczyniu
27 moze by¢ wytwarzana réwniez para.
Woda lub para moze by¢ doprowadzana
rurami w dowolne miejsce w suszarni lub
poza nia do nagrzewania powietrza lub
materjalu, do gotowania, ogrzewania lub
innych celéw.

Gérny zespé! sit 28, na ktéry laduje
si¢ mokry materjal, umieszczony jest w
ramie wézka, wysuwanego z suszarni przez
otwér 31, w Scianie 2, a dolny zespot 29,
z ktorego wyladowywuje sie wysuszony juz
materjal, umieszczony jest w ramach wéz-
ka, wysuwanego przez otwér 32 réwniez
w $cianie 2, Srodkowych zespoléw sit 30
moze byé dowolna ilosé, Zespoly te sa
stale wewnatrz suszarni. Kazdy zespol
sktada si¢ z oddzielnych sit 33, posiada-
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jacych forme wypukla, wklesta, falista lub
inna, zabezpieczajaca sita od przeginania
i umozliwiajaca wykonanie wiekszej ilo-
$ci otworéw, aby zwigkszyé przekréj do
przeplywu powietrza., W gérnym zespole,
sita 33 przymocowane sg na obu korncach
do podpér 34, posiadajacych czopy 35, u-
mieszczone w $rodku i ramiona 36 u dotu.
Czopy 35, osadzone w otworach ramy
wézka 37, moga si¢ w nich obracaé. Ra-
miona 36 polaczone sa jedno za drugiem
po obu koricach sit ogniwami 38, tworza-
cemi Sciegna, laczace si¢ z dzwignia wa-
hadlowa 39. Zmieniajac pozycje dzwigni
39, Sciegna dzialaja na ramiona 36 i prze-
krecaja sita 33 na czopach 35 do pozycji
pionowej, a materjal znajdujacy si¢ na
nich spada na zespét sit nizej lezacych.
Jezeli odlaczyé z obu koricow sita prze-
ciwlegle ogniwa 38 od ramion 36, to pod
dzialaniem diwigni 39 przekreca sie tyl-
ko cze$¢ sit z nia polgczonych, a odlgczo-
ne sita sa nieruchome., JezZeli odlaczone
nieruchome sita zastoni¢, aby przez nie
nie przechodzilo powietrze, to suszenie od-
bywa si¢ tylko na czeéci ruchomej sit, a
wiec w miarg potrzeby mozZna zmniejszyé
powierzchnie suszarni. ’
Zespoly sit srodkowych wykonane i po-
ruszane sa w ten sam sposéb jak zespoly
gorne, tylko czopy podpér 34 osadzone sa
nie w ramach woézka, lecz w stale umo-
cowanych przy $cianach po obu stronach
sit belkach 41. Dolne zespoly skladaja sig
z takichze sit 33, umocowanych na obu
konicach do podpér 42, ktére czopami 43,
umieszczonemi nie w $rodku podpér, lecz
z jednego ich boku opieraja sie i moga sie
obracaé w otworach ramy wozka 44.
Drugi bok sit opiera si¢ na znajduja-
cej si¢ pod niemi jednej lub kilku
belkach 45. Sita dolne w suszarni za-
chowuja réwniez pozycje pozioma, W
miare wysuwania wézka z suszarni, sita te

traca z przeciwleglego od czopéw boku o-

+. parcie o belki 45, wlasnym ciezarem prze-

krecaja sie na czopach 43, przyjmujac po-
zycje pionowa, a materjal na nich znajdu-
jacy sie zsypuje sie do chlodnicy. na po-
dtoge, pltachte lub do jakiegokolwiek na-
czynia. Przy wsuwaniu wézka do suszarni
sita zpowrotem opieraja si¢ na belke 45,
przyjmujac pozycje pozioma.

Aby nie ozigbi¢ wnetrza suszarni przez
doplyw zewnetrznego powietrza korice ram
wysuwanych wézkéw majg przednie po-
krywy 46, zakrywajace otwory 31 i 32 od
strony zewnetrznej, kiedy woézki sa wsu-
nigte, i pokrywy tylne 47, zakrywajace o-
twory od strony wewnetrznej, gdy woézki
sa wysunigte, Nad otworem 31 znajduje
si¢ nastawiany na wysoko$¢ przyrzad 48,
Natadowany wézek przy wsuwaniu do su-
szarni przechodzi pod przyrzadem 48,
ktory rowna i nadaje warstwie suszonego
materjalu zadana wysokosé. Takiz sam
przyrzad 49 jest przyczepiony do tylnej
pokrywy 47 wézka z gérnym zespolem sii,
ktory w czasie wsuwania woézka réwna
warstwg suszonego materjalu na zespole
sit pod nim lezacych. Réwnanie materja-
tu na zespolach sit jeszcze nizej lezacych
odbywa si¢ zapomocg przyrzadéw, umie-
szczonych nad kazdym z tych zespotéw.
Przyrzad przedstawia soba drazek 50 z
przyczepionemi do niego ustawianemi na
wysoko$é. poprzeczkami 51, o szerokosci
réwnej szerokoSci warstwy materjaty, le-
Zacego na zespole sit. Poruszajac recznie
lub jakim§ mechanizmem naprzéd i wtyl
drazek 50, wystajacy z suszarni, poprzecz-
ki 51 réwnaja materjal. Wrysuwanie i
wsuwanie wozkéw odbywa sie recznie lub
mechanicznie i to w ten sposéb, ze wézek
deczepia sie¢ do laficucha lub tasmy bez
konca 54, umieszczonej na krazkach 55,
poruszanych silnikiem lub tym podobnym
érodkiem w prawo lub lewo, Przymoco-
wanemi do ram 37 i 44 kétkami 52 wézki
tocza si¢ po szynach 53, umieszczonych w
suszarni, Szyny 53 moga byé przedtuzone
nazewnatrz suszarni lub tez kétka. 52 po



wyjéciu z suszarni tocza si¢ po podlodze.
Przy wyladowaniu wysuszonego materja-
lu z zespolu dolnych sit materjal spada
do chlodnicy 56, dno kt6rej stanowi dziur-
kowana tasma bez korica 57, nawinieta na
krazki 58, a przez otwory 59 w bokach
chtodnicy pod gérna czescia tasmy i war-
stwa wysuszonego materjalu, lezacego na
tasmie, przewietrznik przeciaga zimne po-
wietrze, ochladzajac wysuszony materjal.
Po otwarciu zasuwy 60 i uruchomieniu ta-
émy 57 ochlodzony materjal spada do
rynny 61 lub jest transportowany w in-
ne miejsce do dalszej przerébki lub pako-
wania,

Zastrzezenia patentowe,

1. Suszarnia, dzialajaca goracem po-
wietrzem, posiadajaca jeden lub kilka pio-
nowych szeregow jeden nad drugim leza-
cych zespolow 'sit, z ktorych goérne zespo-
ly stuza do ladowania mokrego, a dolne
do wyladowywania suchego materjaly,
znamienna tem, Ze goérne i dolne zespoly
sit sa umieszczone w wysuwanych woéz-
kach, srodkowe za$ zespoly sa stale, a su-
szenie materjalu odbywa sie w pradzie o-
padajacego lub wznoszacego sie powietrza
bez przekladania lub przesuwania sit.

2. Suszarnia wedlug zastrz, 1, zna-
mienna tem, ze nad kazdym zespolem
grzejnikéw sa przeprowadzone wewnetrz-
ne Scianki (5), ktére wraz z przegrodami
(9) dziela suszarni¢ na dwie lub wiecej
komér (19) z sitami, przyczem $cianki (5)
sa zaopatrzone w klapy (22 i 25), umozli-
wiajace przepuszczanie ogrzanego powie-
trza do kazdej z komér oddzielnie, celem
suszenia w kazdej z nich innego rodzaju
materjalu. :

3. Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienna tem, Ze przez zasltoniecie otwo-
réw poszczegblnych elementéw grzejni-
kéw (3) ogniotrwalem szczeliwem lub kor-
kiem (26) nie przechodza przez nie go-

race gazy, przez co zmmiejsza si@ po-
wierzchnia ogrzewalna tych grzejnikéw.

4. Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, Ze przed wejsciem spalin
do elementéw grzejnika wbudowane jest
naczynie (27) do ogrzewania goracej wo-
dy lub otrzymywania pary, ktére pochla-
nia cze$¢ ciepla zawartego w spalinach, o-
grzewajacych dzigki temu w mniejszym
stopniu elementy grzejnika. :

5. Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, Ze z oddzielnego naczynia
(27), umieszczonego na drodze spalin, od-
prowadzana jest rurami goraca woda lub
para w dowolne miejsce suszarni lub poza
suszarni¢, ktéra moze sluzyé do ogrzewa-
nia powietrza, materjatu, do gotowania, o-
grzewania i tym podobnych celéw.

6. Suszarnia. wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tem, Ze sita maja wypukly, fa-
listy, wklesty lub tym podobny ksztalt,
ktéry zabezpiecza je od przeginania sie
pod dzialaniem znajdujacego si¢ na nich
materjalu i daje moZno§é zwigkszenia w
nich ilosci otworéw dla przejscia gorace-
go powietrza.

7. Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienna tem, ze ramiona (36) sit sg po-
taczone oddzielnemi ogniwami (38) tak, ze
ogniwa te mozna rozlaczyé, celem susze-
nia nie na wszystkich sitach w zespolach,
a na ich czesci.

8. Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tem, Ze sita w dolnych zespo-
tach sa podparte na belkach (45), a przy
wysuwaniu wozkéw traca oparcie o te bel-
ki, wskutek czego automatycznie przechy-
lajg sie i wysuszony materjal spada znich
nazewnatrz suszarni, podczas gdy przy
wsuwaniu wozkéw do suszarni sita trafiaja
na belki (45) i zpowrotem automatycznie
przyjmuja pierwotne polozenie.

9. Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienna tem, ze ramy (44) wysuwa-
nych woézkéw posiadaja zprzodu i ztytu
pokrywy (46 i 47), zamykajace otwory,



przez ktére wysuwa si¢ wozki do tadowa-
nia i wyladowania, aby zewnetrzne powie-
trze nie wchodzilo i nie ozigbialo wnetrza
suszarni,

10. Suszarnia wedlug zastrz, 1 — 9,
znamienna tem, Ze posiada nastawialne
przyrzady (48) przed gérnemi zespolami
sit, automatycznie réwnajace powierzch-
ni¢ i wysoko$é warstwy materjatu na gor-
nych sitach, réwniez posiada nastawialne
przyrzady (49), przymocowane do tylnych
pokryw woézkéw u gérnych zespolow sit,
réwnajace materjal na sitach, znajduja-
cych si¢ pod niemi, oraz recznie lub me-
chanicznie nastawialne przyrzady (50, 51)
dla ré6wnania materjalu na innych zespo-
lach sit.

11. Suszarnia wedlug zastrz, 1 — 10,
znamienna tem, ze wysuwanie i wsuwanie
wézkéw z gornemi i dolnemi zespolami sit

odbywa sie¢ mechanicznie przez doczepia-
nie wozkéw do tasmy lub ltaricucha (54)
bez korica, nawinigtego na krazki (55), ob-
racajace si¢ w jedna Ilub druga strone,
zaleznie od tego, czy wozki wysuwa sig,
czy tez wsuwa,

12, Suszarnia wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, Ze wysuszony materjal
spada do chlodnicy (56) z dnem (57)
z taSmy dziurkowanej bez korica, nawinie-
tej na krazki {58), przyczem chlodnica po-
siada otwory (59) przez ktére przewietrz-
nik lub inny przyrzad ssie lub przettacza
zimne powietrze przez warstwe wysuszo-
nego materjaty, a po otwarciu zasuwy (60)
taSma przesuwa ochlodzony materjal do
rynny (61) lub w inne miejsce.

Aleksander Dyderski
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