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(54) Verfahren zum Herstellen einer Linse durch Giessen.

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer
Linse mit eingegossenen Objekten, beispielsweise Schmuck-
stiicken wie Diamanten, Kristallen etc. Die Objekte werden auf
ein Folienstlck geklebt, das Folienstiick dauerhaft verformt und
zwischen zwei Formschalen platziert und zu einem Verbund ver-
bunden, der eine Moldkavitat bildet. Anschliessend wird ein Mo-
nomer in die Moldkavitat gegossen und ausgehartet. Danach
werden die Formschalen abgelést. Die Erfindung betrifft weiter
ein Brillenglas aus einem ausgeharteten Monomer und mit ei-
nem eingegossenen Schmuckelement.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Linse mit wenigstens einem eingegossenen Obijekt, ins-
besondere ein Brillenglas, durch Giessen.

[0002] Es ist bekannt, beispielsweise Diamanten oder andere Schmuckstiicke im Bereich des Randes auf den Gléasern
einer Brille anzuordnen. Diese Diamanten und Schmuckstlicke sind natlrlich sehr klein.

[0003] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Linse durch Giessen, wobei wenigstens ein Objekt in die
Linse eingegossen wird. Solche Objekte sind insbesondere Schmuckelemente wie beispielsweise Diamanten, Kristalle,
Juwelen, Edelsteine, Metallstlicke oder andere Objekte wie optische Elemente, z.B optische Elemente mit diffraktiven
Strukturen. Solche Linsen werden beispielsweise als Brillenglaser oder Uhrengléser und auch fiir andere Zwecke verwen-
det.

[0004] Die Erfindung betrifft weiter ein Brillenglas aus einem ausgehérteten Monomer und einem eingegossenen
Schmuckelement.

[0005] Das Verfahren zum Herstellen einer Linse durch Giessen, mit wenigstens einem in der Linse eingegossenen Objekt,
umfasst die folgenden Schritte:

— ein oder mehrere Objekte an einer oder mehreren vorbestimmten Stellen auf ein planares Folienstiick aufbringen,

— das Folienstick derart verformen, dass zumindest ein Bereich des Folienstlicks eine gekrimmte Flache ist,

— fakultativ, das verformte Folienstiick aktivieren,

— das verformte Folienstlick zwischen einer vorderen und einer hinteren Formschale platzieren und mit den beiden Form-
schalen zu einem Verbund verbinden, um eine Moldkavitat mit einer Eingiesséffnung zu bilden, wobei das verformte
Folienstick von der vorderen wie auch von der hinteren Formschale beabstandet ist,

— ein Monomer in die Moldkavitét giessen,

— das Monomer aushérten, und

— die beiden Formschalen von dem ausgeharteten Monomer abldsen.

[0006] Die Herstellung der Linsen erfolgt bevorzugt in der angegebenen Reihenfolge. Es ist jedoch méglich, die Reihen-
folge einiger der Verfahrensschritte zu dndern, soweit dies technisch sinnvoll ist.

[0007] Der ausgehértete Monomerblock ist eine Linse, aus der spéter ein Brillenglas entsprechend der Form des Brillen-
gestells, in dem das Brillenglas montiert werden soll, herausgeschnitten wird.

[0008] Das Folienstlick wird aus einer planaren Folie, deren Dicke typischerweise etwa 0,3 mm betragt, aber auch von
etwa 0,08 mm bis zu 1,2 mm reichen kann, ausgestanzt oder ausgeschnitten, sodass es nach der Verformung zwischen die
beiden Formschalen passt. Die Form des planaren Folienstiicks nach diesem Schritt ist typischerweise rund oder elliptisch.

[0009] Das Aufbringen der Objekte auf das Folienstlick erfolgt vorzugsweise durch Aufkleben. Die Objekte kénnen aber
auch mit anderen Methoden an der Folie befestigt werden, beispielsweise durch Anschmelzen und/oder mittels Ultraschall
etc.

[0010] Die Verformung des Folienstiicks erfolgt vorzugsweise so, dass ein Randstreifen des Folienstlicks planar bleibt.
Der gekrimmte Bereich des Folienstlicks kann eine Kugelflache oder eine elliptische oder eine torische Flache oder
eine beliebige andere, der Anwendung angepasste Flache sein. Die Verformung des Folienstlicks ist eine dauerhafte
Verformung.

[0011] Die Aktivierung des Folienstiicks ist eine chemische Behandlung, insbesondere eine Plasmabehandlung, die daflr
sorgt, dass die Oberflachen des Folienstlicks von dem Monomer gut benetzbar sind und dass das ausgehartete Monomer
dauerhaft ohne Gefahr des Abldésens an dem Folienstiick haftet. Die Aktivierung bringt bei vielen Folien eine Verbesserung
der Benetzbarkeit und der Haftung. Wenn die Benetzbarkeit und die Haftung ohne Aktivierung ausreichend sind, kann
darauf verzichtet werden.

[0012] Die Verbindung des Folienstiicks mit den beiden Formschalen erfolgt vorzugsweise, indem das Folienstick an
der vorderen oder der hinteren Formschale befestigt wird. Wenn der Randstreifen des Folienstiicks und der Formschalen
planar ist, dann wird der Randstreifen des Foliensticks in einem vorbestimmten Abstand an einer der beiden Formscha-
len befestigt, vorzugsweise durch Kleben, und dann der Verbund gebildet, beispielsweise gemass dem in der WO 2006/
003 099 beschriebenen Verfahren. Das Folienstick befindet sich zwischen den beiden Formschalen und ist sowohl von
der vorderen wie auch von der hinteren Formschale durch einen Hohlraum getrennt. Diese beiden Hohlrdume bilden die
Moldkavitat.

[0013] Die Folien, aus denen die Folienstlicke ausgestanzt werden, sind transparent und von hoher optischer Qualitat.
Sie sind farblos flr die Verwendung in normalen Brillen oder farbig fiir die Verwendung in Sonnenbrillen. Die Folien kdnnen
auch einen definierten Farbverlauf haben. Solche Folien sind meistens einlagig. Die Folien kénnen auch polarisierende
Folien sein. Polarisierende Folien sind meistens mehrlagig. Die Folien sind beidseitig mit einer Schutzfolie bedeckt, die
wahrend des Herstellungsprozesses der Linsen entfernt werden, die eine Schutzfolie vor dem Aufbringen der Objekte, die
andere Schutzfolie spatestens vor der Aktivierung des Folienstiicks.
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[0014] Damit sich die Schmuckstiicke auf der Brille, wo die Linsen eingesetzt werden, am richtigen Ort befinden, missen
verschiedene Daten bereits bei der Montage der Schmuckstiicke auf dem Folienstlick bekannt sein, unter anderem Daten
Uber die Form und Grosse des Brillengestells, Daten Uber die optischen Eigenschaften der Linse etc. Bei polarisierten
Folien muss zudem die Polarisationsrichtung beriicksichtigt werden, damit die Polarisationsrichtung der Linsen bei den
fertig montierten Billen in einer definierten Richtung verlauft.

[0015] Die Linsen kénnen auch ohne optische Wirkung sein. Solche Linsen werden auch als Planscheiben bezeichnet.
Die Linsen kdénnen auch flr andere Zwecke verwendet werden, zum Beispiel als Uhrenglas.

[0016] Die Erfindung hat mehrere Vorteile:

— Die Schmuckstlcke befinden sich im Inneren der Linse und sind somit vor Beschadigung oder Verlust geschiitzt.

— Die Schmuckstiicke befinden sich auf der der Vorderseite der Brillenglaser zugewandten Seite der Folie. Sie befinden
sich damit bei Sonnenbrillen vor der Ténung, wahrend sie bei herkdmmlichen Sonnenbrillen hinter der Ténung sind.
Sie behalten damit ihre eigene Farbe und ihre volle Leuchtkraft.

— Die Oberflache der Linse bzw. des Brillenglases ist stufenlos und berall homogen geschlossen, d.h. sie ist wie eine
polierte Oberflache. Somit kdnnen die Brillenglaser wie bei Brillen mit herkdbmmlichen Glasern sehr bequem gereinigt
werden, im Gegensatz zu Brillenglasern mit an der Oberflache aufgebrachten Elementen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer Linse, insbesondere eines Brillenglases, mit eingegossenen Objekten, umfassend
die Schritte:
— ein oder mehrere Objekte an einer oder mehreren vorbestimmten Stellen auf ein planares Folienstiick aufbringen,
— das Folienstlck derart verformen, dass zumindest ein Bereich des Folienstiicks eine gekrimmte Flache ist,
— das verformte Folienstlick zwischen einer vorderen und einer hinteren Formschale platzieren und mit den beiden
Formschalen zu einem Verbund verbinden, um eine Moldkavitat mit einer Eingiesséffnung zu bilden, wobei das ver-
formte Folienstlick von der vorderen wie auch von der hinteren Formschale beabstandet ist,
—ein Monomer in die Moldkavitat giessen,
— das Monomer aushérten, und
— die beiden Formschalen von dem ausgehéarteten Monomer ablésen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Folienstlck derart verformt wird, dass ein Randstrei-
fen des Folienstlcks planar bleibt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Folienstlick zur Verbesserung der Benetzbar-
keit und der Haftung durch eine chemische Behandlung aktiviert wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das eine oder mehrere Obijekt(e) ein
oder mehrere Schmuckelement(e) ist/sind.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines der wenigstens einen Schmuckelemente
ein Diamant oder ein Kristall oder ein Juwel oder ein Edelstein oder ein Metallstiick ist.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Abldésen der Formschalen von dem ausgehar-
teten Monomer ein Brillenglas aus dem Monomer herausgeschnitten wird.

7. Brillenglas aus einem ausgeharteten Monomer und mit wenigstens einem eingegossenen Objekt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das wenigstens eine Objekt ein Schmuckelement ist, das auf ein Folienstlick aufgebracht ist und dass
sich das Folienstiick mit dem Schmuckelement im Inneren des Brillenglases befindet.

8. Brillenglas nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines der wenigstens einen Schmuckele-
mente ein Diamant oder ein Kristall oder ein Juwel oder ein Edelstein oder ein Metallstlck ist.

9. Brillenglas nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Brillenglas eine Ténung aufweist und dass
sich das wenigstens eine Schmuckelement vor der Ténung befindet.
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