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Huty szklane uzywaja do topienia szkla
surowego nieoczyszczonego gazu generato-
rowego, do dalszej zas obrébki i zatapia-
nia czyli zaokraglania brzegow wyrobow
szklanych — dodatkowo gazu s$wietlnego,
gazu wytworzonego z eteryny, benzyny lub
podobnych materiatéw. Uzywanie dwéch
réznych gazéw powieksza znacznie koszty
produkcji wyrobéw szklanych i utrudnia
wykonywanie pracy. Poza tym znane pal-
niki do zatapiania wyrobow szklanych za
pomoca gazu $wietlnego maja te wade, ze
wskutek nieodpowiedniego zmieszania ga-
zu z powietrzem nie zapewniajag réwno-

miernego plomienia. Na przeszkodzie uzy-
waniu surowego gazu generatorowego do
zatapiania wyrobéw szklanych stalo do-
tychczas to, ze gaz generatorowy, stoso-
wany do topienia szkla, nie nadaje si¢ do
tego celu w stanie nieoczyszczonym, jak
réwniez niemozliwo§é regulowania jego
doptywu do palnikéw odpowiednio do za-
potrzebowania przy zatapianiu oraz nie-
wlasciwe dziatanie palnikéw, polegajace
na nieodpowiednim mieszaniu gazu z po-
wietrzem.

Niedogodnosci te usuwa wynalazek ni-
niejszy, dotyczacy sposobu wytwarzania



i regulowanego .doprowadzania gazu do
zatapiania oraz urzadzenia sluzacego do
.tego celu. Wynalazek‘umoz'liwia zuzywanie
tego samego gazu géneratorowego, po je-
go oczyszczeniu, takze do dalszej obrobki

szkla za pomoca odpowiedniego urzadze-

nia, regulujacego samoczynnie ci$nienie ga-
zu doplywajacego do palnikéw. Urzadze-
nie posiada zawory samoczynnie nastawia-
jace sie i wspéldzialajace ze soba. _
Skuteczne wymieszanie gazu generato-
rowego z powietrzem, w celu zastosowania
go do zatapiania wyrobéw szklanych, osia-
ga si¢ przez wprowadzanie sprgzonego .po-
wietrza w ruch wirowy przy jego przeply-
wie przez rurke doprowadzajacay je do ko-
mory mieszania. Ruch wirowy jest nada-
wany powietrzu za pomoca ztobka $rubo-
wego, dzieki czemu nastepuje dokladne
zmieszanie si¢ powietrza z gazem, dopro-
wadzanym druga, dluisza rurka z dysza
wspélsrodkowa w komorze przed wylotem
rurki gazowej.

Przyktad wykonania urzadzenia do wy-
konywania sposobu w celu oczyszczania
gazu generatorowego i doprowadzania go
do zatapiania wyrobéw szklanych jest
przedstawiony na rysunku, Fig. 1 przed-
stawia uklad urzadzenia do oczyszczania
gazu generatorowego, fig. 2 — zawoér, re-
gulujacy cisnienie gazu, w przekroju po-
dluznym, fig. 3 — przekréj podtuiny ru-
ry z zaworem tlokowym, doprowadzajacej
~gaz do.dzwonu gazowego, fig. 4 — tlok te-
go zaworu w widoku z boku, fig. 5 — pal-

nik z czterema glowicami palnikowymi, w -

przekroju podtuznym, a fig. 6 — rurke po-
wietrzng w glowicy palnika ze zlobkiem w
widoku podluznym.

Gaz 'z generatora przeplywa do chlod-
nicy powietrznej 1, w ktérej ochladza sie
.do temperatury okoto 15 — 20°C, przy
czym wydzielajace sie z gazu .smola i wo-
da pogazowa $ciekaja cze$ciowo rura od-
plywowa do odwadniacza -2, a nastepnie
.de zbiornika 3. -Qchlodzony gaz przeplywa

przewodem do dmuchawy ssacej 4, uru-
chomianej za pomoca odpowiedniego sil-
nika. Gaz przeplywa nast¢pnie z dmucha-
wy 4 do oddzielacza smoly 6, posiadaja-
cego kilka ‘wspotsrodkowych cylindréw z
przestawionymi wzgledem siebie otworami,
w ktérych wydziela si¢ smola oraz woda
pogazowa, splywajaca do odwadniacza 7,
a nastepnie do zbiornika 3.

Gaz przeplywa czesciowo juz oczysz-
czony z oddzielacza smoly 6 do filtru 8.
Filtr ten jest zaopatrzony w poprzeczne
sita z masa oczyszczajaca, po przejsciu
ktérych gaz aczyszczony od ubocznych
skladnikéw gromadzi si¢ pod dzwonem 9
z uszczelnieniem wodnym.

Gaz, oczyszczony w ten sposéb, jest u-
zywany do zatapiania wyrobéw ‘szklanych
przy uzyciu palnikow.

Samoczynne urzadzenie do regulowa-
nia ci$nienia gazu w palnikach jest utwo-
rzone z dzwonu gazowego 10, uszczelnio-
nego -przez zanurzenie jego dolnych brze-
gow w zbiorniku wodnym 11. Przestrzen
wolna pod dzwonem jest polaczona rura
12 z komorg gazowa 13.

W komorze 13 w 'koricu rury 12 umie-
szczony jest tlok zaworowy 14 (fig. 3 i 4),
przesuwany w kierunku pionowym za po-
moca drazka 15 polaczonego na stale z
dzwonem 10, przy czym w $ciankach tlo-
ka znajduja sie tréjkatne otwory 16 (fig.
4), Drazek 15 jest prowadzony w lozysku
poprzeczki 17 i wystaje swobodnie do go-
ry.

Gdy cisnienie gazu pod dzwonem 10
jest jeszcze male, drazek 15 jest opusz-
czony, a z nim — tlok zaworowy 14, ktory
wystaje do komory gazowej 13, wskutek
czego gaz z filtru 8 przeplywa otworami
16 i rura 12 pod dzwon zbiornika 10 spre-
zajac sie do cis$nienia potrzebnego do do-

prowadzania go do palnikéw. Cisnienie

reguluje sie przez odpowiednie obcigzanie
dzwonu 10 ciezarkami 18. Do doprowadza-
nia gazu do palnikéw stuzy rurka 79, wy-



stajaca :nad poziom wedy w zbiorniku
11. ,

‘W razie zwigkszenia sie¢ .ci$nienia, np.
‘w .razie wylaczenia jetlnego :lub kilku pal-
nikéw, nadmiar gazu doplywajacego z fil-

tru 8 powoduje :przesuw dzwonu 10 wraz

z drazkiem 15 i zamyka przeplyw gazu z
komeory 13 do dzwonu 10. Przy przesuwie
drazka 15 w gére gorny jego koniec uru-
chomia dwuramienng dzZwignie 20, osa-
dzong na wsporniku i polaczong z zawo-
rem 22 (fig. 2). Przy przesuwie drazka 35
w dot grzybek 23 otwiera otwér przeply-
wowy w zaworze 22 $ciskajac sprezyne 24
i taczy komore 13 przewodem okreznym
40 z dmuchawa ssaca 4. Wskutek tego u-
staje doptyw pod dzwon gazu, ktéry przy
dalszej przerwie w pobieraniu gazu stale
krazy miedzy dmuchawa 4 i zbiornikiem
13. Przy nastepnym powigkszeniu sie za-
potrzebowania gazu do zatapiania wyro-
bow szklanych dzwon 10 opuszcza sie w
dol otwierajac przeplyw przez rure 12.
Jednoczesnie sprezyna 24 zaworu 22 na-
ciska na grzybek 23 i przerywa przeplyw
gazu przez przewéod 40.

Palnik, uzywany do zatapiania wyro-
bow szklanych wedlug wynalazku niniej-
szego, ma ksztalt rurki 25 2z glowicami
palnikowymi 26. Rurka palnika 25 posia-
da dwie komory 27, 28, z ktérych komora
27 sluzy do doprowadzania powietrza ze
sprezarki, a komora 28 jest polaczona z
dzwonem 10 regulatora cisnienia gazu. Z
komora powietrzna 27 lacza sie rurki 29,
umieszczone wspélsrodkowo w glowicach
palnikowych. W celu wprowadzania powie-
. trza w ruch wirowy rurki 29 posiadaja we-
wnatrz Srubowe zlobki 32 wzglednie
wkladki. Rurki powietrzne 29 sa otoczone
dluzszymi rurkami 26 o wiekszej $rednicy,
polaczonymi z komora 28 palnika, przy
czym gaz przeplywa do glowicy 26 waski-
mi szczelinami 31.

Powietrze z komory 27 przeplywa rur-
kami 29 i u ich wylotu nastepuje doklad-

ne zmieszanie :z ‘gazem ‘wskutek ‘wirowego
:ruchu powietrza, powodowanego srubowym

ksztaltem zlobka 32 (fig. 6).

Doplyw gazu i powietrza do palnikow
jest :regulowany za pomoca zaworéw 3¢,
3¢, o '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki cieplnej wyrobow
szklanych za pomocy gazu generatorowego
przy zastosowaniu palnikéw, znamienny
tym, ze gaz generatorowy oczyszcza si¢ w
znany sposéb i doprowadza do dzwonu,
zasilajacego palniki, w dawkach regulowa-
nych zaleznie od zapotrzebowania gazu,
przy czym nadmiar gazu nie zuzytego przez
palniki odprowadza sie z tego dzwonu za
pomoca urzadzenia dzialajacego samo-
czynnie z powrotem do dmuchawy ssacej,
ttoczacej surowy gaz generatorowy do a-
paratoéw oczyszczajacych.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, skladajace sig z chtod-
nicy do ochtadzania gazu, dmuchawy ssa-
cej, oddzielacza smoty i filtru, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w regulator ci-
$nienia gazu oczyszczonego, doprowadza-
nego do palnikéw, utworzony z dzwonu
(10), zanurzonego w zbiorniku z woda (11)
i polaczonego rura (12) z komora gazowa
(13), do ktérej doprowadzany jest gaz z
filtru (8), przy czym w rurze (12) znaj-
duje sie na dolnym koricu zawér tlokowy
(14) z dwoma otworami (16) lub wigksza
liczbg takich otworéow, ktérego drazek (15)
jest potaczony na stale z dzwonem gazo-
wym (10).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze nad gérnym koficem draz-
ka (15) znajduje si¢ osadzona na wspor-
niku dZwignia dwuramienna (20), potaczo-
na drazkiem (35) z grzybkiem (23) zaworu
(22), znajdujacym sie pod dzialaniem
sprezyny (24).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 3,



znamienne tym, ze przestrzen gazowa pod
dzwonem (10) jest polaczona rurg (19) z
palnikami.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tym, ze palnik sklada si¢ z rur-
ki (25) z dwiema komorami (27, 28), z kt6-
rych komora (27) jest polaczona ze spre-
zarka powietrza, komora (28) za$ — z
przewodem gazowym (19) dzwonu (10),
przy czym komora (27) jest polaczona z
rurkami (29), otoczonymi dluzszymi rurka-

mi (26) o wigkszej $rednicy, polaczonymi
z komora gazowa (28).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, Ze rurki powietrzne (29) pal-
nika sa zaopatrzone w srubowe zlobki (32)
albo wkladki przebiegajace srubowo.

Roman Zelmanski.
Walenty Dombek.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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