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@ Verfahren und Vorrichtung zum Mercerisieren von Geweben und,GeWi}ken.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung

zum Mercerisieren von Geweben und Gewirken aus-Baum-
wolle oder Baumwollmischungen, bei dem dasTextilgut (10)
vor und wahrend des Imprégnierens mit Lauge zwischen
einem Trommelmantel (2a) und einem gleichlaufenden
fldssigkeitsdurchiassigen Andriickband (9) gefiihrt wird und
das Entlaugen wahrend des Umschlingens der Trommel (2)
durch das Textilgut erfolgt. Es soll das Kanteneinspringen,
insbesondere von Gewirken sowohl sicher wie auch nachhal-
tig vermieden werden, wobei ein vollstandiges Impréagnieren
des Textilgutes wie auch ein Entfernen und Riickgewinnen
der Starklauge ohne Verdiinnung derselben durch Entlau-
gungswasser oder Schwachlauge erreicht werden soll. Hier-
fir ist vorgesehen, daR das Textilgut (10) auf dem jeweils
unteren Trommelabschnitt in ein Laugenbad (Trog 14)
eintaucht und auf dem oberen Trommelabschnitt {I,)1) ent-
laugt wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Mercerisieren von Geweben und

Gewirken.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Mercerisieren
von Geweben und Gewirken der im Oberbegriff des Hauptanspruches
genannten Art. Sie bezieht sich ferner auf eine Vorrichtung

zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Durch die DE-PS 118.359 ist ein Verfahren zum Mercerisieren
von Geweben bekannt, das zum Zwecke der Verhinderung des Kan-
teneinspringens des Gewebes auf einem der Dauer der zusammen-
ziehenden Einwirkung der Lauge auf die Gewebefdden entsprechen-
den Wege unter Druck schleifend gefiihrt wird. - In der DE-PS
119.427, die einen Zusatz zu dem Patent 118.359 beinhaltet,
ist vorgeschlagen, dafB wdhrend des Spannens des Textilgutes
dessen Imprédgnierung erfolgt. Hierzu ist bei einer ersten Aus-
fihrungsform ein fliissigkeitsdurchléssiger Trommelmantel vor-
gesehen, in dessen Inneren die Mercerisierlauge gehalten ist,
die durch radiale Offnungen des Rohrmantels an das auf dem
Rohrmantel aufliegende Textilgut gelangen kann, das an der

Wand eines muldenartigen Gegenlagers schleift. - Bei einer
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zweiten Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach der DE-PS 119.
427 ist das muldenartige Gegenlager als perforierte Oberwand
eines Laugentroges ausgebildet, wobei die Lauge nach oben ent-
gegen der Schwerkraft an die zwischen dem Trommelmantel und

dem das Gegenlager bildenden gewSlbten Oberwand gelangen soll.

Durch die DE-PS 27 22 125 ist ein Verfahren zum Mercerisieren
von Geweben oder Gewirken aus Baumwolle oder Mischungen aus
Baumwolle und Synthesefasern bekannt, bei dem das Textilgut
nach dem Abquetschen zwischen zwei aneinandergepreBten gleich-
laufenden Bahnen gefiihrt wird, die vorzugsweise aus einem
Trommelmantel und einem Andrilickband bestehen. Der Vorteil
dieses Verfahrens besteht gegeniiber dem Verfahren nach den
DE-PSn 118.359 und 119.427 darin, daB empfindliches -Textil-
gut zwischen einem Trommelmantel und einem gleichlaufenden
Andriickband schonend gefiihrt wird und daﬁei eine Schleif-
wirkung auf das Textilgut vermieden wird, was insbesondere
dann nachteilig ist, wenn auf Grund unterschiedlicher Dicke
des Textilgutes oder verschiedener Arten von Textilgut dieses
nicht ganzfldchig an dem muldenartigen Gegenlager anliegt.

Die ungleichméfBige Anlage des Textilgutes an dem muldenartigen
Gegenlager gibt keine Gewdhr fir die Vermeidung von Kanten-
einspriingen. Bei diesem bekannten Verfahren nach der DE-PS

27 22 125 jedoch besteht die Gefahr, daB bereits nach dem
Verlassen des Laugenbeh#lters ein Kanteneinspringen der Tex-

tilgutbahn erfolgt.
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Letztlich ist durch die DE-PS 639.367, die den Gattungsbegriff
des erfindungsgem&fen Verfahrens bestimmt, eine Vorrichtung
zum Mercerisieren von Fasern in losem Zustand mit einer per-
forierten Trommel und einem fliissigkeitsdurchlidssigen An-
drickband bekannt, wobei das Textilgut dem oberen Abschnitt
der Trommel zugefiihrt, auf diesem Abschnitt mit Mercerisier-
lauge bespritht und im unteren Abschnitt durch radial und teil-
weise nach oben gerichtete Disen mit Wasser oder Schwachlauge
bespriht wird. Die Trommel selbst ist im Inneren mit Absaug-
kdsten versehen, um die Lauge und das Wasser durch das Tex-

tilgut und das Andriickband zu saugen.

Dieser bekannten Vorrichtung gegeniiber besteht die Aufgabe der
Erfindung darin, das Kanteneinspringen des Textilgutes beim
Mercerisieren, insbesondere bei Gewirken, sicher und nachhal-
tig zu vermeiden, hierbei Jjedoch mit einfachen Mitteln ein
vollstédndiges und kurzzeitiges Imprégniergp des Textilgutes
ebenso zu erreichen wie ein nachhaltiges Entfernen und Riick-
gewinnen der Starklauge ohne Verdlinnung derselben durch Ent-

laugungswasser oder Schwachlauge. -

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung die Merkmale
des kennzeichnenden Teils des Hauptanspruches vor. Die Merk-
male der Verfahrensunteranspriiche dienen der Verbesserung und
Weiterbildung der Verfahrensschritte des Hauptanspruches,

widhrend die Vorrichtungsanspriiche eine vorteilhafte Ausbildung
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der Mittel zur Durchfiihrung des Verfahrens aufzeigen.

Der Vorteil des erfindungsgemifen Verfahrens ist darin zu
sehen, daB ein einfacher geschlossener Trommelmantel Anwendung
finden kann, ferner daB durch das Andriicken des Textilgutes ge-
gen den Trommelmantel schon vor oder spitestens bei Beginn des
Eintauchens in die Mercerisierlauge auf jeden Fall gewihr-
leistet ist, daB mit der ersten Bertthrung des Textilgutes mit
der Lauge bereits eine innige Anlages des Textilgutes an dem
Trommelmantel gegeben ist, der vorzugsweise mit einer an sich
bekannten, die Schrumpfung verhindernden Oberfléche versehen
sein kann. Um aber zu verhindern, da8 die Schrumpfung des
Textilgutes beim Abziehen desselben von dem Trommelmantel ein-
éétzt, erfolgt das Entlaugen noch wdhrend des Umschlingens

des Trommelmantels durch das Textilgut unter Andriicken des
Textilgutes an den Trommelmantel so, daB das Entlaugen des
Textilgutes noch in der breitgespannten Lage des Textilgutes
zwischen Trommelmantel und Andriickband erfolgt. Verldft das
Textilgut den Trommelmantel, so ist es entlaugt und es besteht
keine Gefahr des Kanteneinspringens mehr. - Noch wesentlicher
ist, daB durch das Eintauchen des Textilgutes in die Lauge
iiber einen kurzen Weg ein intensives Benetzen des Textilgutes
erfolgt, an die Benetzungsstrecke in dem Laugenbad sich eine
Einwirkstrecke der Lauge auf das Textilgut anschlieBit. Auf
dieser Strecke liuft iberschiissige Lauge unverdiinnt von dem

Textilgut und dem Andriickband ab in den Laugenbehidlter, wihrend
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das Entlaugungswasser oder die Schwachlauge im oberen Trommel-
abschnitt von dem Textilgut und dem Andriickband mitgenommen

und getrennt von der Mercerisierlauge aufgefangen wird.

Auf der Zeichnung sind in den Figuren 1 und 2 ausfiih-

rungsbeispiele einer Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfah-

rens dargestellt.

Die Vorrichtung nach Figur 1 weist eine in Richtung des Pfeiles
'P um die Achse 1 drehbare Trommel 2 mit Trommelmantel 2a auf,
dem an der einen Seite in Ndhe der Horizontalen H die Umlenk-
rollen 3, 4 zugeordnet sind. Die Trommel 2 wird ferner von Um-
lenkrollen 5, 6, 7, 8 umgeben, wobei ein Andriickband 9 um die-
se Rollen ferner um die Rollen 3, 4 und die Trommel 2 geschlun-
gen ist. Dieses Andrilickband ist ein mit kleinen Lﬁchern ver-

, éehenes oder aus metallischen oder anderen geeigneten Fdden

gewebtes fliissigkeitsdurchléssiges Band.

Durch das Andriickband 9 wird das bahnférmige Textilgut 10 ge-
gen den Trommelmantel 2a gedriickt. Die Textilgutbahn tritt in
Richtung des Pfeiles 11 in die Vorrichtung ein, umschlingt
teilweise die Rolle 4 und wird in dem Abschnitt zwischen dieser
Rolle 4 und dem Eintrittsbereich 12 eines mit Mercerisierlauge
13 gefiillten Troges 14 bereits oberhalb dessen Laugenspiegel
15, gegen den Trommelmantel gedriickt, dessen Oberfliche zﬁr

Verhinderung einer Schrumpfung des Textilgutes in geeigneter
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Weise ausgebildet sein kann. - Das Andriickband 9 mit dem
gleichlaufenden, auf dem Trommelmantel 2a aufliegenden Textil-
gut 10 wird durch die Lauge 13 geleitet, wobei die Lauge durch
das Andriickband 9 hindurchtretend das Textilgut 10 ganzflichig
imprédgniert. In Drehrichtung der Trommel 2 kann hinter dem

Trog 14 eine Quetschwalze 16 vorgesehen sein.

Imn jeweils oberen Bereich des Trommelmantels und damit spie-
gelbildlich oder anndhernd spiegelbildlich zur Horizontalen H
ist die Entlaugungsvorrichtung 17 vorgesehen, die gegen das
Andriickband 9 und die Textilgutbahn gerichtete Diisen 18 fiir ein
Entlaugungsmittel, z. B. Wasser oder Schwachlauge, aufweist.
Die Dlisen 18 konnen durch eine Haube 19 abgedeckt sein, deren
Vorderwand 20 und Rickwand 21 mit ihrem unteren Ende auf dem
Andriickband dichtend aufliegen. Auch im Bereich der Entlaugungs-
vorrichtung 17 liegt die Textilgutbahn durch das Andriickband 9
an dem Trommelmantel 2 derart an, daB auch wdhrend des Ent-
laugens selbst kein Kanteneinspringen der Textilgutbahn ein-
treten kann, so daf das Textilgut in Richtung des Pfeiles 22
die Vorrichtung verldfBt, ohne daB die Gefahr eines weiteren

Einspringens besteht.

Bei der Ausfithrungsform nach Fig. 2 gelangt wiederum ein fliis-
sigkeitsdurchlissiges Andriickband 9 zur Anwendung. Das Textil-
gut 10 gelangt in Richtung des Pfeiles 111 zu einer Umlenkrolle

104, wobei das Textilgut wiederum zwischen einen Trog 114 mit
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Mercerlslerlauge 113 und dieser Umlenkrolle durch das Andriick-
band 9 gegen den Trommelmantel 102a gedriickt wird. Hierdurch
gelangt das Textllgut 10 in feste Anlage an dem Mantel 102a
bevor das Andriickband und die Textilbahn den Laugenspiegel 115
in dem Trog 114 erreichen. Eine Quetschwalze 116 kann gleich-

falls wieder hinter dem flach ausgebildeten Trog 114 angeord-

net sein.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 betrigt der Umschlingungs-
winkel der Trommel 102, der sich in Richtung des Pfeiles
P um die Achse 1 dreht, mehr als 180° bis zu der iiber dem ers-
ten Quadranten I des Trommelmantels angeordneten Entlaugungs-
vorrichtung 117 mit Entlaugungsdiisen 118, die einen dhnlichen
oder gleichen Aufbau hat wie die Entlaugungsvorrichtung 17 nach
Fig. 1. - Das Andriickband sowie die Textilgutﬁahn umschlingen
beim Verlassen der Vorrichtung die Rolle 103, zWischen der und
der Rolle 104 ein Auffang- und Abstreifblech 123 fiir Entlau-

gungsfliissigkeit vorgesehen sein kann.

In dem Trog 14 bzw. 114 erfolgt ein vollst@ndiges Durchtrénken
des Textilgutes mit Mercerisierlauge. Auf dem Abschnitt seit-~
lich oberhalb des Troges 14 bzw. 114 durchliuft das Textilgut
eine Einwirkstrecke der Lauge auf das Textilgut. Auf dieser
Strecke lduft auch Uberschiissige Mercerisierlauge unverdinnt
wieder zurilick in den Trog 14 bzw. 114. Das auf den oberen

Trommelabschnitt aufgegebene Wasser bzw. Schwachlauge wird von
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dem Textilgut bzw. dem Andriickband 9 in Drehrichtung der Trom-
mel 2 mitgenommen und kann somit getrennt von der Mercerisier-
lauge in dem Trog 14 bzw. 114 zurlickgewonnen werden. Hierzu

ist die Ausfiihrung nach Fig. 2 besonders vorteilhaft.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Mercerisieren von Géweben und Gewirken aus
Baumwolle oder Baumwollmischungen, bei dem das Textilgut
vor und widhrend des Imprignierens mit Lauge zwischen einem
Trommelmantel und einem gleichlaufenden flissigkeitsdurch-
ldssigen Andriickband gefiihrt wird und das Entlaugen wihrend
des Umschlingens der Trommel durch das Textilgut erfolgt,
dadurch gekennzeichnet, daB das Textilgut auf. dem jeweils
unteren Trommelabééhnitt in ein Laugenbad eintaucht und

auf dem oberen Trommelabschnitt entlaugt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Textilgut nach dem Eintauchen in die Lauge unter Anlage
des Andrilickbandes und des Textilgutes an dem Trommelmantel

abgequetscht wird.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch
1 und 2, gekennzeichnet durch eine von dem Textilgut und
einem Andriickband (9) umschlungene Trommel (2, 102) und
einem Tauchbehdlter (14, 114) mit Mercerisierlauge, in

den der untere Abschnitt der Trommel eintaucht, iiber deren
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einem oder beiden oberen Querschnittsquadranten Entlau-

gungsdiisen (18, 118) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
in Bewegungsrichtung (Pfeil P) der Trommel (2) hinter dem
Tauchbehdlter (14, 114) eine, das fliissigkeitsdurchlissige
Andriickband (9) und das Textilgut (10) gegen den Trommel-
mantel (2a) driickende Quetschwalze (16) angeordnet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 4, gekennzeichnet
durch einen flachen Tauchbeh#lter (14, 114) und die Anord-
nung der Entlaugungsdiisen iiber dem I. Kreisquadranten der

Trommel (2) bei Drehen desselben im Uhrzeigersinnm.

Vorrichtung nach den Anspriichen 3 bis 5, gekennzeichnet
durch ein rakelartiges Auffang- und Abstreiferblech (123)
fiir die beim Entlaugen anfallende Entlaugungsflissigkeit.
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