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Wynalazek dotyczy sposobu wytwa-
rzania powloki, ochraniajacej kable, rury
i inne ciala metalowe od wplywéw nad-
gryzajacych, ktére powstaja z powodu wil-
goci, chemicznych dzialan i gazéw, u-
szkadzajgcych takie materjaly, umie-
szczone w murach.

Wynalazek polega na tem, ze ochra-
niane czesci metalowe, kable, rury gazo-
we i wodociagowe obija si¢ silnie tkaning
lub podobnym materjalem, zaopatrzonym
obustronnie w mase plastyczna, ktéra nie
traci swej plastycznosci przy najwyzszych
i najniZszych temperaturach, zachodza-
cych w praktyce, nie twardnieje wiec i nie
staje sie krucha,

Stosowano juz jako materjaly, ochra-
niajace kable rury i czeéci metalowe, u-
mieszczone w murze lub w ziemi, powloke
z farb, ktéra jednak po uplywie krotkie-
go czasu staje sie¢ krucha, tworzy wige
szpaty, zamykajace si¢ i powodujace tu-
szczenie sie¢ warstwy ochronnej tak, ze
ochrona tego rodzaju jest zupelnie nie-
pewna. Przy innym dotychczas stosowa-
nym sposobie powlekano ochraniane cze-
éci rur najpierw warstwa asfaltu lub mazi,
poczem owijano je juta, na ktéra naklada-
no druga warstwe asfaltu lub mazi.

Sposéb ten, stosowany przy ukladaniu
rur gazowych i wodociagowych, wymaga
jednak z jednej strony kazdorazowego o-
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grzewania mazi lub asfaltu, celem utrzyma-
nia plastycznosci tej warstwy, jest wiec nie-
ekonomiczny i drogi, z drugiej strony po-
siada on te wielka wade, ze asfalt i maz
lub mieszanina tych materjaléw staje sig
krucha, szczegélnie przy niskich tempera-
turach, a powstajace szpary zwickszaja
przesigkalno$é tej warstwy i uszkadzaja
zwéj tkaninowy tak, ze i w tym przypad-
ku po uplywie pewnego czasu ochrona cze-
$ci metalowych nie jest pewna.

Brakom tym w zupelnosci zapobiega
niniejszy wynalazek w ten sposéb, ze o-
chraniane czesci metalowe owija si¢ opa-
skami z materjalu lub papieru, tak ze
przylegaja one silnie do tych czesci, przy-
czem opaski te powleka si¢ obustronnie
masa, ktéra nawet po uplywie wielu lat
przy najniekorzystniejszych = warunkach
nie staje si¢ krucha. Mase, pozostajaca na
stronie zewnetrznej opaski, wykonanej w
ten sposéb, rozciera i wygladza sig, tak ze
powstaje zupelnie réwnomierne uszczel-
nienie zakladek, zapobiega si¢ wiec w zu-
pelnosci na przeciag nieograniczonego
czasu wnikaniu wilgoci i szkodliwym dzia-
laniom chemicznym.

Na mase powlokowa nadaja sie wszel-
kie materjaty lub mieszaniny materjalow,
ktére z jednej strony przy temperaturach
wyzszych do 40° nie migkna tak, zZe nie
zmieniaja swego ksztaltu z' powodu dzia-
tania wlasnego ciezaru, a wiec i nie staja
si¢ plynnemi lub kroplistemi, a z drugiej
strony przy temperaturach niskich do
—40° zatrzymuja swa plastycznosé, nie
powoduja szpar i peknigé, sa wiec zupel-
nie nieprzepuszczalne dla gazéw i cie-
czy. .

Préby wykazaly, ze do tych celéw na-
daje sie szczegblnie mieszanina, sklada-
jaca sie z parafiny, zawartej w produkcie
naturalnym i posiadajacej punkt topnie-
nia ponad 50° z galaretowatych produk-
téow oleju skalnego, jak wazeliny, posia-
dajacych punkt topnienia okolo 20°; do

materjaléow tych dodaje si¢ miekki bitum,
posiadajacy punkt topnienia okolo 30°,
lub tez bez domieszki tego bitumu i z od-
powiednio drobno mielonych materjatéow,
odpornych na dziatanie chemiczne, jak:
brzemieri, kaolina, maczka tupkowa lub
azbestowa i tym podobne substancje. Ma-

“ terjaly te uszczelniaja dziurki w opaskach

i ochraniaja, dzieki ich doskonalym wtla-
Sciwosciom izolujacym, czeSci metalowe
od silnie niszczacych dzialad elektroli- .
tycznych, ktére powstaja na czesciach me-
talowych, ulozonych w wilgotnej ziemi,
zawierajacej sél, z powodu pradéw ziem-
nych, najrozmaitszego pochodzenia.
Celem sporzadzenia tej masy ogrzewa
sie materjaly plastyczne tworzace miesza-
nine, pojedyriczo lub zmieszane ze soba,
do mmiej wiecej 100°, celem zupelnego

‘'wydzielenia z nich wilgoci, poczem dodaje

sie¢ do tej masy materjal wypelniajacy,
starannie osuszony, przy cigglem miesza-
niu. Mase te naklada sie¢, w stanie cieplym
lub po ostygnieciu, obustronnie na tasmy,

Jako najodpowiedniejsza okazala sie
nastepujaca mieszanina.

Mieszanine 30 czesci parafiny, zawar-
tej w produkcie naturalnym, posiadajacej
punkt topnienia przy mniej wigcej 60°,
20 czesci galaretowatego produktu oleju
ziemnego, o punkcie topnienia 25° i 5
czeéci migkkiego bitumu o punkcie topnie-
nia 30° ogrzewa si¢ do 110° az do zupel-
nego wydzielenia wilgoci. Z ta goraca mie-
szanina miesza si¢ dokladnie i réwnomier-
nie 45 czesci drobno mielonej palonej kao-
liny tak dlugo, péki cala masa nie posia-
dzie temperatury okolo 25°, poczem na-
ktada sie ja mechanicznie na obie strony
opaski, ktéra w tym stanie nadaje si¢ ja-
ko powloka ochraniajaca.

Jasnem jest, ze stosunki - mieszaniny
zmienne sa w szerokich granicach, przy-
czem opaska nie traci skutecznosci i jest
pewna ochrona przeciw wilgoci, gazom i
dzialaniom elektrolitycznym.



Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania powloki ochron-
nej dla kabli, rur gazowych i wodociago-
wych i innych cial, znamienny tem, ze ta-
$my z tkanin lub papieru powleka si¢ obu-
stronnie masa, zawierajaca jako gléowne
sktadniki pozostalosci destylacji oleju
ziemnego, a mianowicie parafine zawarta

w produkcie naturalnym, migkki bitum
i materjaly niereagujace na dzialanie che-
miczne i elektryczne, jak np. kaoline i po-
dobne substancje.

Chemieprodukte G. m. b. H.
Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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