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Nervazrende opfindelse vedreorer en engangs-
‘injektionssprojte, hvis cylinder (4) er forsynet med et
middel (6), der for-hindrer, at stemplet (5) trzkkes ud af
cylinderens (4) &bne bagende (8), for eksempel nar den
betjenes af en uerfaren person.
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Den nzrvaerende opfindelse vedrerer en engangsinjek-
tionssprgjte, omfattende en cylinder hvis forende er forsynet
med en fast kanyle eller med en tubus til fastgerelse af en
kanyle, i1 hvilken cylinder, der er et tetsluttende stempel,
der kan forskydes ved hjzlp af en stempelstang, og et middel,
som er anbragt efter, at stemplet eller stemplet og
stempelstangen er anbragt i cylinderen, hvilket middel
forhindrer stemplet i at blive trukket ud af den abne bagende

af cylinderen .

Der kendes forskellige typer af engangssprojter.
Mest benyttet er engangssprgjter med en cylinder fremstillet
af et termoplastisk materiale. I nogle tilfazlde foretrazkkes
imidlertid engangssprgjter med en cylinder, der er fremstil-
let af glas til trods for den hgjere pris. For begge typer af
cylindere kan stemplet vare fremstillet af en egnet type
elastomer, og stemplet kan vare forsynet med en stempelstang
fremstillet af et termoplastisk materiale. Alternativt kan
stemplet og stempelstangen vare fremstillet i ét stykke af et
egnet termoplastisk materiale, der evt. skal forsynes med en
pakning fremstillet af en egnet elastomer. Et falles trazk ved
disse engangssprgjter er, at stemplet kan smutte ud af
cylinderen ved fyldning af sprojten, sdledes at indholdet
spildes eller steriliteten gdel®gges eller begge dele, hvis
der trazkkes for kraftigt i stempelstangen.

Nogle cylindere fremstillet af termoplastiske
materialer har faktisk en rundtgdende vulst indvendig i den
bageste del af cylinderen for at reducere risikoen for, at
stemplet smutter ud. Da vulsten er en integrerende del af
cylinderen, md dens storrelse imidlertid vare tilpas lille
til at tillade stemplet at passere ved samling af sp.ojten.
Derfor kan vulsten ikke effektivt forhindre stemplet i at

blive trukket ud af cylinderen.
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Fra DE offentligggrelsesskrift 2.329.390 er det
kendt, at man kan svejse eller pd anden mide fastgore en
indad fremspringende flange til den bageste del af cylinderen
i en injektionssprgjte, efter at stemplet er blevet anbragt i
cylinderen. Flangen forhindrer, at stemplet kan trakkes ud af
cylinderen. Flange og sprojtecylinder md fremstilles
specielt, sa de passer til hinanden, og ved sammensvejsningen
eller sammenkitningen mé& delene anbringes pracis i forhold
til hinanden. Til cylindere af forskellig diameter, skal der
fremstilles forskellige flanger.

Formdlet med den nerverende opfindelse er at til-
vejebringe en engangssprejte, der eliminerer de ovennavnte
ulemper, der er forbundet med engangséprajter ifelge den
kendte teknik.

Ifelge den narvarende opfindelse tilvejebringes

‘der en engangssprejte, der er kendetegnet ved, at midlet

udgeres af en lille klat af en hardet fugemasse eller et

andet herdet klzbestof, som i uherdet form er anbragt pd

-cylinderens indvendige overflade pé et sted mellem

cylinderens &bne bagende og stemplet. Brugen af en lille klat
hzrdet fugemasse eller andet klzbestof til at begraznse
stemplets bevagelse har adskillige'fordele. Ved benyttelse
af sprejten ifélge opfindelsen undgds det spild og den
kontaminering, der kan forekomme med andre engangssprejter.
Fugemassen er billig, og den kan paferes automatisk p§ en
pakkelinie. I modsatning til en flange eller lignende, der
anbringes pd en dertil specielt fremstillet sprojte, for
eksempel ifglge DE offentligggrelsesskrift 2.329.390, for at
opna et tilsvarende resultat, er klatten af fugemassen ifglge
den nzrvarende opfindelse universel, idet den efter en

eventuel justering af storrelsen af klatten af fugemasse kan
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anvendes til standardsprejter af alle storrelser og
materialer. Ingen investeringer i dyre varktejer til
fremstillingen af en flange eller lignende indretning er
ngdvendigq,

Sprejtens cylinder kan fremstilles af glas, og
glascylinderen kan coates med silicone. Som et alternativ kan
sprejtecylinderen fremstilles af et termoplastisk materiale,
for eksempel polyethylen, polypropylen, PMP (poly-4-
methylpenten-1) eller et polyamid eller et hvilket som helst
andet passende termoplastisk materiale.

Fugemassen eller klzbestoffet, som bruges til
klatten, kan for eksempel vare en silikonefugemasse, eller et
klzbestof baseret pa cyanoacrylat eller epoxy, men ogsd andre
former for fugemasse eller klabestof kan benyttes.
Fugemassen eller klazbestoffet har fortrinsvis en s& hgj
viskositet, at det kun lgber en smule eller slet ikke, nar
det anbringes pad sprejtecylinderen.

I nogle tilfelde vil det vare muligt at pafore
fugemassen eller klzbestoffet i en sd pracist udmdlt mengde
og i en sd veldefineret position i sprojtecylinderen, at
klatten ikke vil komme i kontakt med stemplet eller
stempelstangen; Som fplge heraf vil disse ikke klabe til
klatten. Hvis fastklzbning imidlertid er et problem kan det
ogsd undgés ved at behandle stemplet og/eller stempelstangen
med et afvisende middel for eksempel en olieoplesning eller
ved at anbringe en manchet lavet af papir, plastfolie eller
metalfolie pa stempelstangen.

Ifglge en foretrukken udformning af opfindelsen
fremstilles sprojtecylinderen af glas, der coates med
silikone inden fugemassen pdfgres, og fugemassen er en
silikonefugemasse. Silikonefugemasse har en passende
viskositet og klaber godt til glas, hvorimod det ikke klazber
til stemplet og stempelstangen, ndr disse fremstilles af et
velegnet materiale eller materiale, der er behandlet p&
passende made. Coatning med silikone er en sedvanliqg
forholdsregel, der tages med glascylindere til spr@jter for



10

15

20

25

30

35

DK 162423 B

at undga, at stemplet satter sig fast, selv efter lang tids
opbevaring, og for at f& stemplet til at bevage sig javnere
under brugen. Ogsd i andre forbindelser tjener
silikonecoatning af glas og andre materialer til at forhindre
vedhaftning. Omvendt har det imidlertid overraskende vist
sig, at silikonecoatningen af sprejtecylinderne ikke padvirker
silikonefugemassens evne til klzbe til glasset.

Ifplge en anden foretrukken udformning af
opfindeléeﬁ er sprojtecylinderen fremstillet af glas, som
ikke er coatet med silikone, og fugemassen eller kl=bestoffet
er en silikonefugemasse, et klazbestof baseret pa
cyanoakrylat eller et klabestof baseret pi epoxy.

Ifglge en yderligere foretrukken udformning af
opfindelseg er sprgjtecylinderen fremstillet af et polyamid,
og fugemassen eller klzbestoffet er en silikonefugemasse, et
klzbestof baseret pad cyanoacrylat eller et klzbestof baseret
pé epoxy.

Ifglge en yderligere foretrukken udformning af
opfindelsen er sprojtecylinderen fremstillet af PMP (poly—4-
methylpenten-1), og fugemassen eller klzbestoffet er en
silikonefugemasse, et klazbestof baseret pa cyanoacrylat eller
et klabestof baseret pd epoxy.

' Ifelge en yderligere foretrukken udformning af
opfindelsen er sprojtecylinderen fremstillet af polyethylen,
og klazbestoffet er et klazbestof baseret pé cyanoacrylat.

Ifplge en yderligere foretrukken udformning af
opfindelsen er sprojtecylinderen fremstillet af polypropylen,
og klazbestoffet er et klabestof baseret pé cyanoacrylat.

Tegningen viser et snit langs lzngdeaksen i en
engangsinjektionssprejte ifelge opfindelsen.

En sprejtecylinder 4, der kan vare fremstillet af
glas eller et egnet'termoplastisk materiale, er i den for-
reste ende 3 forsynet med en kanyle 2 og med en kappe 1, der
beskytter kanylen. Alternativt kan sprejtecylinderen vare
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forsynet med en tubus til fastgerelse af en kanyle, hvilken
tubus ogsa kan vere beskyttet af en egnet kappe. Et stempel 5
forskydes i sprojtecylinderen ved hjzlp af en stempelstang 9.
En lille klat 6 af herdet fugemasse eller et andet klazbestof
sikrer stemplet 5 mod at smutte ud af den abne bagende 8 af
sprojtecylinderen 4. Den nojagtige mengde af fugemasse eller
klzbestof i klatten er ikke kritisk, men vil naturligvis i
nogen grad afhaznge af sterrelsen af spreojten og navnlig af
diameteren pd cylinderen og stemplet. En rettesnor for mang-
den af fugemasse eller andet klzbestof findes i Eksempel 1.

Engangsinjektionssprgjten ifplge opfindelsen er
navnlig nyttig, ndr injektioner skal foretages af lagfolk,
der er uden erfaring i at handtere en injektionssprejte. For
eksempel kan sprejten vaere en del af et ngdudstyr, der kan
benyttes til at behandle hypoglykazmiske diabetikere.
Hypoglykemi kan afhjzlpes ved injektion af glucagon, og
npdudstyret kan sdledes bestd af en ampul, der indeholder den
npgdvendige mezngde af frysetorret glucagon og en engangs-
sprojte ifelge opfindelsen indeholdende den ngdvendige mangde
sterilt vand. Ved brugen overfores sprejtens indhold til am-
pullen, og efter fuldstendig oplesning af glucagonet trakkes
oplesningen tilbage i sprejten. Hvis en almindelig engangs-
sprojte blev benyttet til denne operation, ville der vare en
risiko for, at stemplet smuttede ud af cylinderen, eftersom
operationen typisk ville blive udf@rﬁ af en ugvet og evt.
nervgs person. Nar stemplet i en sprgjte ifglge opfindelsen
rammer klatten af hazrdet fugemasse eller andet klzbestof, kan
det ikke bevages langere bagud, og det kan sdledes ikke
smutte ud af cylinderen.

Brugen af engangssprojten ifelge opfindelsen er
ikke begrznset til det ovennavnte ngdudstyr. Tvertimod kan
engangssprgjten ifplge opfindelsen benyttes til de samme for-
mal som en hvilken som helst anden engangssprgijte.

Eksempel 1 illustrerer en fremstillingsmetode for
engangssprojter ifplge opfindelsen indeholdende 1 ml sterilt

vand.
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EKSEMPEL 1

Silikonebehandlede glascylindere med en indvendig
diameter pa 8,5 mm og en indvendig lengde pid 35 mm og med en
fast kanyle blev rengjort og forsynet med en ren kappe til-
beskyttelse af kanylen. Cylinderne blev anbragt pa en
pakkelinie med den bageste ende af cylinderen vendende opad.
1 ml renset vand blev overfert til hver cylinder, og et
stempel af brombutylgummimblev trykket ned til vandets
overflade. Enheden blev si autoklaveret for at opna
sterilitet. Til sidst blev en stempelstang af polypropylen
med gevind i enden skruet ned i stemplet og en klat Silastic®
732 RTV silikonefugemasse med en vagt pd omkring 250 mg
(svarende til et rumfang pd omkring 240 mm3 fugemasse) blev
afgivet fra en automatisk dispenseringsenhed til den indven-
dige overflade af cylinderen p& et sted mellem stemplet og
den abne bagende af cylinderen (Silastic® er et registreret
varemerke tilhgrende Dow Corning Corporation). Efter hezrdning
hzftede fugemassen hverken til stemplet eller til stempel~-
stangen, hvorimod den haftede godt til glascylinderen.

-EKSEMPEL 2

En klat klazbestof baseret pa epoxy (omkring 300 mg,
"Super Epoxy" fra Plastic Padding) blev anbragt p& den
indvendige overflade nazr den &bne bagende af cylinderen til
en samlet engangsinjektionssprejte med en cylinder
fremstillet af PMP. Cylinderen havde en indvendig diameter pa
17 mm og en indvendig langde p& 65 mm. Efter herdning klabede
klatten af klazbestoffet godt fast til cylindervaeggen og
stemplet kunne ikke trazkkes lzngere end til klatten.
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EKSEMPEL 3

En klat cyanoacrylatbaseret klzbestof (omkring 300
mg, "Loctite 409" fra Loctite Corp.) blev anbragt pa den
indvendige overflade nzr den dbne bagende af cylinderen til
en samlet engangsinjektionssprgjte med en cylinder
fremstillet af polypropylen. Cylinderen havde en indvendig

-diameter pa 17 mm og en indvendig lengde pd 65 mm. Efter

herdning klabede klatten af klzbestoffet godt fast til
cylinderveggen og stemplet kunne ikke trzkkes langere end til

klatten.
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8
PATENTKRAV
1. Engangsinjektionssprgjte omfattende en cylinder (4)
hvis forende (3) er forsynet med en fast kanyle (2) eller med

en tubus til fastgerelse af en kanyle, i hvilken cylinder
(4), der er et tatsluttende stempel (5), der kan forskydes
ved hj=lp af en stempelstang (9), og et middel (6), som er
anbragt efter, at stemplet (5) eller stemplet (5) og
stempelstangen (9) er anbragt i cylinderen (4), hvilket
middel forhindrer stemplet (5) i at blive trukket ud af den
dbne bagende (8) af cylinderen kendetegnet ved, at midlet
udgeores af en lille klat (6) af en hardet fugemasse eller et
andet hardet klzbestof, som i uhardet form er anbragt pé
cylinderens (4) indvendige overflade (7) pa et sted mellem
cylinderens (4) abne bagende (8) og stemplet (5).

2. Engangsinjektionssprojte ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at sprgjtecylinderen (4) er fremstillet af glas.

3. Engangsinjektionssprojte ifplge krav 2, kendetegnet
ved, at sprojtecylinderen (4) er coatet med silikone inden

den uhzrdede fugemasse p&fores.

4, Engangsinjektionssprgjte ifplge krav 1, kendetegnet

ved, at sprojtecylinderen (4) er fremstillet af termoplastisk

materiale.

5. Engangsinjektionssprejte ifplge krav 4, kendetegnet
ved, at sprejtecylinderen (4) er fremstillet af PMP (Poly-4-
methylpenten-1) eller et polyamid.
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6. Engangsinjektionssprgjte ifelge krav 4, kendetegnet
ved, at sprejtecylinderen (4) er fremstillet af polyethylen
eller polypropylen.

5 7. Engangsinjektionssprogjte ifslge et hvilket som helst af
kravene 1 til 6, kendetegnet ved, at fugemassen eller andet

~klzbestof er en silikonefugemasse.

8. Engangsinjektionssprgjte ifplge et hvilket som helst af
10 kravene 2 og 4 til 6, kendetegnet ved, at fugemassen eller
andre klazbestoffer er et Kklabestof baseret pd cyanoacrylat.

9. Engangsinjektionssprojte ifelge krav 2 eller krav 5,
kendetegnet ved, at fugemassen eller klzbestoffet er et

15 klazbestof baseret pa epoxy.
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