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Wynalazek dotyczy ogniwa lgczonego w cal-
kowita gasienicg, ktére nadaje sie szczegblnie
do ciezkich pojazdéw gasienicowych i moZe
znalezé wielokroine zastosowanie..

Znane sa ogniwa gasienicowe, kiérych oby-
dwie szerokie powierzchnie majg odmienne
postacie i uksztaltowanie, wskutek czego przy
zestawianiu kompletnej gasienicy konieczne
jest stosowanie dwoéch réznych rodzajow og;
niw ggsienicowych, a mianowicie ogniw pra-
wych i lewych, Polaczenie znanych ogniw ga-
sienicowych odbywa sie za pomocg wcisnigtegn
do dwéch ogniw sworznia, ktory jest wpro-
wadzany do otworu przewidzianego w dwoéch
innych ogniwach gasienicy i przytrzymywany
przez mocne osadzenie w dwoéch pierwszych
ogniwach. W calej gasienicy znajduje sie je-

*) Wiasciciel patentu oswiadezyt, ze wspo6t-
tworcami wynalazku sa Alfred Richter i Ger-
‘hard Schlesinger.

den lub kilka rozlgczalnych czilonéw zamyka-
jacych, zaleznie od mozliwosci montazowych.

Znane ogniwa gasienicowe wykazwjg braki i
wady juz ze wzgledu ng trudno§¢ ich wyko-
nania i obrébki, np. wobec odmiennego uksz-
taltowania. Poza tym podczas wytwanzania
pojedynezych ogniw gasienicy jest konieczne
zastosowanie dwoch réznych form kowalskich
do wykuwania o skomplikowanym ksztalcie.
Polgczenie ogniw gasienicy za pomocg SwOrLz-
nia wtloczonego do jednego ogniwa oraz szty-
wnej tulei, wtloczonej do drugiego ogniwa jest
niekorzystne, gdyz mprzy przejsciu tulei pmzez
zeby mapedu wystepuje poslizg lub zdzieranie
obu czeSci — jedna na drugiej, wskutek czego

" nastgpuje 2z koniecznosci zuzycie -tulei jak

réowniez napedu. Wskutek tego trwalosé ga-
sienicy jest zmniejszona, wskutek czego nas-
tepuje duze zuzycie materialu i zwigzane z tym
duze koszty, poniewaz konstrukcja pozwala
tylko na jednorazowe uzycie czesci gasienicy.
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Wynalazek ma na celu wykonanie ogniwa
gasienicy, ktérego konstrukcja pozwala na
prostsze i korzystniejsze zastosowanie,

Wedtug wynalazku zadanie to rozwigzuje sie
w ten sposéb, ze stosuje ogniwg gasienicowe,
posiadajgce proste ksztalty geometryczne i poz-
walajgce ma stosowanie zaréwno dla prawej
jak i lewej strony gasienicy. Osigga sie to
dzieki temu, Ze ogniwo jest symetryczne wzgle-
dem S$rodkowej osi podiuznej, a najwiekszy
kat ruchu dwdéch sasiednich czionéw gasienicy,
odpowiadajgcych sobie nawzajem, jest ograni-
czony najwiekszym katem ruchu, zdarzajgcym
sie podczas pracy.

Wynalazek mwidoczniony jest tytulem przy-
kladu na zalgczonym rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok z przodu ogniwa ga-
sienicy i kat ruchu, a fig. 2 — polaczenie
ogniw w prnzekroju.

Na rysunku cyfrg 1 oznaczone jest ogniwo
gasienicy, cyfrg 2 — sasiednie ogniwo ggsie-
nicy, cyfrag 3 — $rodkowa 0§ podluzna, cyfra
4 — kat ruchu, cyfrg 5 (fig. 2) — luzny watek,
cyfra 6 — swonzenh gasienicy, cyfrg 7 — ot-
wor ogniwa ggsienicy i waltka, wreszcie cyfra §
— $rednica sworznia gasienicy.

‘uzycia po odpowiedniej obrdbce,

Dzigki temu istnieje mozliwo§é odwracanja
zuzytych ogniw gasienicowych i ponownego
przy czym
wytwarzanie ogniw, wobec zastosowania tylko
jednej formy kowalskiej o prostych ksztaltach

‘geometrycznych jest tafnsze a zuzycie materitu

jest znacznie mniejsze.

Poza tym polaczenie dwoch wispdlpracujacych
ogniw gagsienicy jest tak wykonane, ze zamiast
satywnej tulei. stosuje wsie luZny walek dla
zmniejszenia zuzycia, Osadzenie sworznia jest
wykonane bgz;po_érad‘nilo w ogniwie ggsienicy.
Sworzen 6 z poczatku obrabia sie na najwiek-
szg, technicznie dopuszczalng S$rednice, nato-
miast otwdér 7 ogniwa gagsienicy i watka obra-
bia sie na technicznie mozliwg najmniejsza
$radnice, przy czym ustala sig¢ réwniez nas-
tepne $rednice sworzni 8, jak réwniez inne
otwory gasienicy i walkéw 7 dla ponownego
wykorzystania.

Ponizej podane sg dwie tabele, a mianowicie
tabela przykladu stopniowania wymiaréw czes-
ci gasienicy oraz tabela zestawienia czesci
ogniw w gasienicy,

Przyklad stopniowania wymiaréow czesci gasienicy

Czest Wymiar 1. wymiar 2. wymiar
pierwotny wtérny wtérny
Ogniwo (otwér @) 45 mm @ " 465 mm @ 48 mm O
Watek (otwor Q) 45 mm 9 46,5 mm 9 48 mm O
Sworzen (J zewn.) 48 mm @ 46,5 mm & 45 mm @
Zestawienie ogniw w gasienicy

Ogniwo Q) () - 3)
Walek : 1) (2) @
Sworzen 3 (2) 1)

Zastrzezenia patentowe

1. Ogniwo gasienicy, zwlaszcza do ciezkich
pojazdéw gasienicowych, znamienne tym,
ze ogniwa (1 i 2) gasienicy sg wykonane
symetrycznie wzgledem wosi podiuznej (3),
a najwiekszy kat ruchu (4) dwoch sasied-
nich ogniw (1 i 2) jest ograniczony odpo-
wiednio do najwiekszego zdarzajacego sig
w praktyce kata ruchu (4).

2. Ogniwo gasienicy wedtug zastrz, 1, zna-
mienne tym, ze ogniwa (1 i 2) sa ogniwami
prawymi i lewymi.

3. Ogniwo ggsienicy wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienne tym, ze na sworzniu (6) sluzgcym
do potgczenia ogniw (1 i 2) gasienicy wosa-
dzony jest luzny watek (5).

Vereinigung Volkseigener
Betriebe Baumechanisierung
Zastepca: inz. Jozef Felkner
rzecznik patentowy
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