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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do krajania tytoniu, w ktérej néz inacy
(lub noze tnace) jest stale utrzymywany w
stanie ostrym podczas pracy maszyny,
przez co unika si¢ strat na czasie, powodo-
wanych zwykle przez zatrzymywanie ma-
szyny w celu naostrzenia jej nozy.

Dzigki temu, ze krawedzie tnace nozy
zawsze s3 ostre, czego nie osiaga si¢ w zna-

nych dotychczas maszynach, wuznano za
mozliwe krajaé liscie wraz z ich ogonkami
i nerwami, bez obnizania gatunku otrzy-
mywanej krajanki, poniewaz ogonki lisci,
wzglednie ich nerwy czyli zylki, sa kraja-
ne na badzo cienkie platki, dajace si¢ z
tatwoscia wciela¢ do ogélnej masy krajan-
ki tytonicwe;j.

Ogonki lisci, w razie pozostawienia ich



przez prweoczenie przy liSciach, wprowa-
dzanych do znanych maszyn do krajania
tytoniu, zostajgq zwykle wyrwane w calosci
z lisci, gdy néz styka si¢ z ogonkami lub
tez ogonki zostaja polamane na wzglednie
grube kawatki, ktére psuja gatunek kra-
janki.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi obrotowa maszyna do krajania tyto-
niu, wyposazona w narzady, szlifujace sa-
moczynnie néz lub noze tnace maszyny
podczas ich obracania sie.

Ponadto wynalazek obejmuje sposéb
krajania tytoniu, przy ktérym liscie i ogon-
ki, w razie pozostawienia ogonkéw przy li-
$ciach, zostaja pociete na skrawki o jedna-
kowej zasadniczo dlugosci w celu wytwo-
rzenia zasadniczo jednorodnego w masie
produktu.

Wrynalazek jest bardziej szczegétowo o-
pisany ponizej w zwiazku z rysunkiem, na
ktérym fig. 1 przedstawia przekréj piono-
wy maszyny wedlug wynalazku, przyczem
mechanizm, poruszajacy néz, jest przedsta-
wiony w widoku zboku; fig. 2 przedstawia
widok maszyny wedltug fig. 1 zprzodu w
kierunku strzalek A; fig. 3 przedstawia w
czeSciowym przekroju pionowym mecha-
nizm, poruszajacy néz, oraz skojarzone z
tym mechanizmem czesci maszyny; fig, 4
przedstawia widok zprzodu mechanizmu,
poruszajacego néz, wyjasniajacy sposéb
szlif_owania noza; fig. 5 przedstawia widok
czolowy gardzieli, przez ktéra liscie tyto-
niowe sa doprowadzane do noza; fig. 6
przedstawia przekr6j odmiennie wykonanej
obsady noza, a fig. 7 przedstawia szczegét
jednej z odmian wykonania noza maszyny.

Zgodnie z rysunkiem, przedstawiajacym
maszyne do krajania tytoniu, zaopatrzona
w dwa noze, noze I sg osadzone w obraca-
jacym sie marzadzie, czyli obsadzie 2, w
taki sposéb, ze wystaja z obsady przy jej
krawedzi, skierowanej do wewnatrz maszy-
ny, pod katem, jak to uwidocznicno na fig.
1i3.

Kazdy z nozy jest umocowany na suwa-
ku 3, do ktérego przymocowany jest mna- .
gwintowany sworzen 4, osadzony w lozy-
skach 5 i zaopatrzony w nakretke, wykona-
na w postaci kétka zapadkowego 6, nakre-
conego na sworzen pomigdzy lozyzkami 5
tak, Zze obracanie kétka zapadkowego po-
woduje przesuwanie si¢ noza przez obsade
az do wysuniecia si¢ noza poza tylna $cian-
ke obsady.

Mechanizm ten jest zaopatrzony w za-
padke 7, przekrgcana zapomoca dZwigni 8
(fig. 4), osadzonej obrotowo na czopie 8a
i obracanej zkolei na tym czopie zapomoca
drazka 9 (fig. 3), przesunigtego przez wa-
tek wydrazony 9a, na ktérym osadzona
jest obsada 2 nozy. DZwignia 8 jest usta-
wiana zpowrotem w swe polozenie pier-
wotne zapomoca sprezyny 10 (fig. 4). Ob-
sada obraca sie tak, Ze nozZe przesuwaja sig
wpoprzek gardzieli lub wylotu 11, przez
ktéry przetlaczany jest tyton.

W maszynie, przedstawionej na rysun-
ku, tyton jest nakladany w postaci lisci ty-
toniowych na pas okrezny 12 (fig. 1), po-
cuwajacy sie w kierunku strzatki na dnie
skrzynki lub ztobu 13, zrobionego z desek.
Walec ztobkowany 14 o duzej stosunkowo
$rednicy, umieszczony przed pasem, odbie-
ra liscie tytoniowe z pasa 12. W ramie 18
osadzone sa w tozyskach trzy mniejsze
walce ztobkowane 15, 16, 17, rozmieszczo-
ne tak, ze plaszczyzna styczna do ich po-
wierzchni zewnetrznych jest pochylona ku
gardzieli maszyny. Walec ztobkowany 18a
dopomaga do wprowadzania lisci tytonio-
wych w przestrzed, mieszczaca si¢ pomie-
dzy walcem 14 a walcami 15, 16, 17.

Przejscie, przez ktore przesuwa sig ty-
ton, posiada ksztatt klina, jak to uwidocz-
niono na fig. 1, wskutek czego liscie zosta-
ja mocno stloczone przed ich krajaniem.

Rama 18, ktéra je:t osadzona obrotowo
i w ktérej umieszczone sa walce 15, 16, 17,
jest umieszczona tak, iz moze obracaé sig
dokota osi walca 15 i jest pociagana ku do-



towi cigzarem 19, ktérego ramig jest osa-
dzone obrotowo na czopie 20, przyczem
dzialanie cigzaru ma na celu stlaczanie ty-
toniu; wurzadzenie to umozliwia réwnmiez
podnoszenie si¢ ramy do géry w razie po-
trzeby wyréwmania mniejszych niedoklad-
nosci w doprowadzaniu tytoniu.

Ponadto rama 18 wraz z walcami 15, 16,
17 jest przymocowana do wspornika 21, o-
sadzonego obrotowo mna czopie 22. Do
wspornika 21 przymocowana jest réwniez
gorna Scianka 23 gardzieli 11, stanowiaca
cze$é, oddzielona od prostopadiej czesci
gardzieli, wskutek czego cigzar 19 pocigga
ku dotowi réwniez i §cianke 23, wywierajac
niezbedny nacisk na tyton i zamieniajac go
na sttoczona bryte.

Fig. 5 przedstawia rozmieszczenie oby-
dwoch czeéci gardzieli, z ktérego wynika,
Ze prawy gorny kat gardzieli, ktéry przej-
muje pierwsze uderzenie noza, jest wypet-
niony wystepem 24, w celu wiekszego tto-
czenia tytoniu w tej czeéci gardzieli, po-
niewaz w przypadku odwrotnym tyton ule-
ga z tatwoscia rozrywaniu i wyrywaniu zen
kawalkéw, zamiast ulegania prawidtowemu
przecinaniu.

Dolna cze$é¢ gardzieli, zaopatrzona w
nasade 25, jest umieszczona dosé blisko
powierzchni walca zlobkowanego 14 (fig.
1) i tworzy skrobaczke, usuwajaca wiszel-
kie wigksze czastki tytoniu, przywierajace
do tego walca.

Na fig. 1 uwidocznione sa z powodu
zmniejszonej skali rysunku zlobki o nieco
przesadzonej wielkosci, lecz w rzeczywi-
stosci glebokosé tych ztobkéw wynosi oko-
to 6 mm, przyczem zlobki sa wyciete pod
katem do osi walca 14, wskutek czego walec
ten jest podobny do kota o srubowych ze-
bach, z ta réznica, ze ztobki walca sa bar-
dzo plytkie.

Skoro mechanizm tnacy przesunie sie
wpoprzek gardzieli maszyny i odetnie cien-
ki plasterek od bryty tytoniu, néz przesuwa
si¢ po powierzchni narzadu szlifujacego,

wykonanego w postaci bebna szlifierskie-
go 26, w ten sposéb, ze podczas kazdego
obrotu obsady néz przesuwa si¢ po’ czoto-
wej powierzchni bocznej $cianki bebna, za-
chowujac dzi¢ki temu ostrosé swej krawe-
dzi tnacej.

Czolowa powierzchnia $cianki bebna
jest utrzymywana w nalezytym stanie za-

. pomoca djamentu 27, umocowanego w

dZwigni, osadzonej obrotowo w czopie 27a,
i przesuwanego tam i zpowrotem po
wzmiankowanej powierzchni czotowej za-
pomoca korby 28, drazka 29 i dzwigni 30.
W celu wyréwnywania skutkéw zuzywania
si¢ bebna szlifierskiego, powodowanego za-
réwno przez ostrzenie nozy, jak i przez wy-
réwnywanie jego powierzchni czolowej za-
pomoca djamentu, beben ten jest osadzony
w ftozysku, umocowanem na suwaku 31,
ktéry jest stale posuwany samoczynnie za-
pomoca $ruby 32, obracanej za posrednic-
twem przekladni, uwidocznionej na fig. 4,
i zapomoca kola zapadkowego 33.

~ Kolo zapadkowe 33 jest obracane za-
padka, 34, umocowana na zawieszonej
wahliwie dzwigni 35, wprawianej w ruch
wahadlowy zapomoca mimosrodu 36, nape-
dzanego zapomoca kota zebatego 37. Koto
zebate 37 i kolo, napedzajace korbe 28, sa
obracane walkiem 38 za posrednictwem
kol srubowych, uwidocznionych na fig. 4,
przyczem walek 38 jest sprzezony z glow-
nym walem napedowym maszyny zapomo-
ca przekladni, nieuwidocznionej na rysun-
ku. Z kotem zapadkowem 33 skojarzony
jest hamulec tasmowy 39, w celu zapobie-
zenia wszelkim ruchom w kierunku wstecz-
nym.

Koto zapadkowe, ktére posuwa ku przo-
dowi kazdy z nozy maszyny, moze byé po-
ruszane samoczynnie, jak to wyjasnia fig.
3, zapomocg tarczy kciukowej 40, porusza-
jacej dZwignie 41, z ktéra potaczona jest
dzwignia 42, naciskajaca okresowo na dra-
zek 9. Szybko§é posuwania noza jest zmie-
niana przez zastosowanie wymiennego kota



zebatego, wchodzacego w sklad przekladni,
‘napedzajacej tarcze kciukowa 40.
~ Ponadto wskazane jest zastosowanie
recznego mechanizmu, poruszajacego noze,
gdy maszyna jest wprawiana kazdorazowo
w ruch, w celu wysunigcia nozy na taka od-
leglosé, aby mozna bylo noze naostrzyé na-
lezydie przed rozpoczeciem krajania tyto-

niu. Ten mechanizm reczny do posuwania

noZy mocna, utworzyé dogodnie przez umo-
cowanie raczki 43 na sworzniu, na ktérym
umocowane sa dzwignie 41 i 42. W celu na-
dania nozom nalezytej sztywnosci przy
jednoczesnem umozliwieniu posuwamnia no-
zy, noze te moga by¢ przesuwane przez
trzymak, utworzony w suwaku 3, ktéry po-
siada wygigte przejscie na néz; przejscie to
jest uwidocznione na fig. 6.

Né6z jest wykonany z plaskiej plytki
stalowej, przyczem nacisk, wywierany
§ciankami wygietego przejscia na ndéz pod-
czas przesuwania noza przez to przejscie
zapomoca $ruby i wyginania tej plaskiej
poprzednio ptytki, wystarcza do nadania
nozom nalezytej sztywnosci podczas kraja-
nia tytoniu, przy jednoczesnem umozliwie-
niu posuwania nozy ku przodowi.

W pewnych okolicznosciach néz moze
posiadaé¢ ksztalt, uwidoczniony na fig. 7

“tak, ze krawedZ tnaca tworzy pewien kat
'z szerszym brzegiem plytki, z ktérej néz
jest wykonany, wskutek czego otrzymuje
si¢ stosunkowo szeroki néz ze stosunkowo
waskiego paska stalowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obrotowa maszyna do krajania ty-
toniu z przyrzadem, szlifujacym noze, zna-
~mienna tem, ze posiada narzady do wysu-
wania noza lub nozy ku przodowi podczas
ich obracania sig, skojarzone ze soba na-
rzady do sttaczania lisci tytoniowych i prze-

suwania ich przez gardziel, obrotowa obsa-
de nozy, przystosowana do przesuwania sie
wpoprzek wzmiankowanej gardzieli i néz
lub noze, osadzone we wzmiankowanej ob-
sadzie i stykajace si¢ z gardzielg podczas
obracania si¢ obsady nozowe;j.

2. Obrotowa maszyna do krajania ty-
toniu wedtug zastrz. 1, znamienna tem, ze
gardziel, przez ktéra sg przesuwane liscie
tytoniowe, posiada wystep (24) w celu
wigkszego tloczenia tytoniu w punkcie,
gdzie rozpoczyna si¢ krajanie. :

3. Obrotowa maszyna wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze néz lub noze sa dopa-
sowane do wygietego kanatu, utworzonego
w obsadzie moza, celem wumozliwienia
sztywnego umocowania tego noza.

4. Obrotowa maszyna wedlug zastrz.
1, znamienna, tem, ze néz jest wykonany z
waskiej plytki, a jego krawedz tnaca two-
rzy kat z podluznym wymiarem tej ptytki,
w celu nadania tej krawedzi wigkszej diu-
gosci,

5. Obrotowa maszyna wedlug zastrz.
1 — 4, znamienna, tem, Ze przyrzad szlifu-
jacy jest przesuwany samoczynnie w celu
wyréwnania tego zuzycia. )

6. Obrotowa maszyna wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze beben szlifierski jest
doprowadzany samoczynnie do nalezytego
stanu djamentem lub innym narzadem,
przesuwanym zwrotnie wpoprzek po-
wierzchni szlifujacej rzeczonego bebna.

Walter Everett Molins.

Felix Frédéric Ruau.

George Dearsley.

Marcus Beresford Chichester.
Molins Machine

Company Limited.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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