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{57) Verfahren und Vorrichtung zur Ausfithrung der Resonanzschachtel von Streichinstrumenten,
insbesondere einer Geige. Zie! ist es, die akustischen Bedingungen zu verbessern. Der Erfindung
liegt die Aufgabe zugrunde, durch Einfiihrung von Vorspannungen in die Resonanzschachtel

eine Verschiebung der Bereiche starker Formanten in das Frequenzintervall von 3000 - 4000Hz zu
bewirken. Dies wird erfindungsgemal dadurch erreicht, daB in die Resonanzschachtel durch
Ausflihrung der oberen und unteren Platte in Form eines in entgegengesetzter Richtung zu der
durch den Saitenaufzug bewirkten Biegetendenz gebogenen Bogens und durch elastische
Gestaltung der Seiten des Bundes der Spannungszustand eingefiihrt wird, wobei nach der
elastischen Vorbiegung der Seiten an diese die Leisten angeklebt, dann elastisch der Bund der
Seiten bis auf die Endgestalt verformt und mit der in Form eines Bogens mit nach bekanntem
Verfahren eingeklebten BaBbalken gestalteten oberen Platte verklebt und die Resonanzschachtel
durch die bogenformige untere Platte abgeschlossen wird. - Figur -
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Verfehren und Vorriéhtung zur Ausfihrung der Resonange-
schachtel von Streichinstrumenten

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausfilhrung der
Resonanzschachtel von Streichinstrumenten, insbesondere einer
.Geige und eine Vorrichtung zum Formen des Bundes der Seiten

von Streichinstrumenten, insbesondere einer Geige. '

Charakteristik der bekennten technischen Ldsungen

Das bekannte und allgemein anzuwendende Verfahren zum Bau
einer Geige und anderer Streichinstrumente besteht im An-
passen sémtlicher Elemente bei deren Montage mit Ausnahme
des Zusammenklebens des BaBbalkens mit der oberen Platte,
in die die Spannungen eingefiihrt werden. Der BaBbalken wird
vor dem Zusammenkleben derart gebogen, daB er an die Fléche
der oberen Platte paBt. Die richtige Gestalt des Bundes der
Seiten wird durch warmes Formen der Seiten erreicht. Bei
diesem Verfahren wird in der Regel eine AuBen- oder Innen-
form angewandt. Eine derart fixierte Kriimmung der Seiten
und der Leisten gewthrleistet den spannungsfreien Zustand
des Bundes vor dessen Ankleben an den eng angepaften oberen
und unteren Teil,

Ein Nachteil dieses bekannten Verfahrens besteht darin, daB
die obere Platte die von der Saitenspannung herkommenden
Druckkrafte tibernimmt (Wz;'Kamiﬁski, Jo Swirek"Lutnictwo" =
PUl, Krekbw, 1972). '
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Enﬁsprechend den Untersuchungen von Backhaus héngt die Vor-
fzﬁglichkeit eines Instrumentes von der Formantenverteilung
in seinem Spektrum ab. Das Instrument ist desto besser, je
“n#her die Bereiche der stdrksten Formante an 4000 Hz ange-
niéhert sind (S. Golechowski,‘N. Drobner - Akustyke muzyczna,
PN, 1953), Eine nach dem bekannten Verfashren ausgefihrte
Geige besitzt diese Eigenschaft nicht,und die Bereiche der
stérks%én Formanten liegen unter 3000 Hz,

+ Ziel der Erfindung

Ziel der Erlfindung ist es,.die akustischen Bedingungen an
Streichinstrumenten, insbesondere Geigen, zu verbesserm.

Darlegung des'Wesens der Erfindung

Der Drfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch Binfihrung
von Vorspannungen in die Resonanzschachtel von Streichin-
strumenten eine Verschiebung der Bereiche starker Formanten
in das Frequenzintervall von 3000 = 4000 Hz zu bewirken.

Das wird erfindungsgemil dadurch erreicht, daf durch Aus-
fihrung der unteren und oberen Platte in Form eines in der
durch den Saitenaufzug bewirkten Biegetendenz entgegenge-
getzten Richtung gebogenen Bogens und durch federnde Ge=
staltung der Seiten des Bundes der Spannungszustend in die
Resonanzschachtel eingéfihrt wird, wobei nach der federnden
Vorspannung der Seiten an diese die Leisten angeklebt werden,
dann elastisch der Bund der Seiten bis auf die Endgestalt
verformt und mit der oberen, in Form eines Bogens mit ein=
geklebtem BafBbalken ausgestalteteh_oberén Platte zusammen-
geklebt und die Resonanzschachtel durch die untere bogen~
formige ‘Plafte abgeschlossen wird.
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Die Vorrichtung'zum Formen des Bundes der Seiten besteht er-
findungsgemidB aus einem ovalen Ring mit mindestens vier

in den Ringachsen angeordneten Gewindeldchern. Der Ovalring
ist vorzugsweisé mit vier Gewindehiilsen fiir Druckschrauben
und Korrektionsschrauben an Stelle der GewindelScher ver-
sehen. Ein Vorteil des erfindungsgemdfen Verfahrens besteht
in der Ausfihrung der Resonanzschachtel mit Vorspannungen,
die die Verschiebung der Bereiche von starken Verstérkungen
(Formenten) zu hoheren Frequenzen bewirken. Dadurch wird
die Resonanzschachtel zu einem HochpaB umgesetzt, wodurch
die akustischen Bedingungen verbessert werden. Das kommt
dsher, weil die Verstérkungskomponenten mit hoheren Fre-
quenzen die Aussendung grﬁﬁerer‘Energien.ermbglichen, was
eine bessere Tragfihigkeit des Instrumentes sichert, Mit
der erfindungsgemiBen Vorrichtung wird eine solche Gestalt
des Bundes der Seiten bei Erhaltung seiner Elastizitdt
erreichty, die es erleubt, die Kréfte zu erreichen, die die
Schachtel l&ngs der Achse strecken.

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel
néher erliutert werden, In der zugehorigen Zeichnung ist
die Vorrichtung zum Formen des Bundes der Selten von
Streichinstrumenten gezeigt.

Die Vorrichtung besteht aus einem Ovalring 1 mit acht Ge-
windeldchern 2 einschlieBlich Gewindehiilsen 3 fiir Druck=-
schrauben 4 und 5 und Korrektionsschrauben 6.

Zur Ausfilhrung der Resonanzschachtel wird wie folgt ver-
fahren: |
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Die obere Platte der Geige wird in Form eines Bogens aus-
gefihrt, der entgegengesetzt zu der Biegetendenz der Resoe
nanzschachtel durch die Seiten gebogen ist. Nach der Vor=
biegung der Seiten, die-jedoch keine genz elastische Vor-
biegung ist, werden Leisten angeklebt, demit in der nichsten
Etappe auch elastisch der Bund der Seiten bis auf die Eng-
gestalt verformt werden kann., Der_Bund der Seiten wird denn
mit der oberen Platte zusammengeklebt, die in Form eines
Bogens mit nach dem herkdmmlichen Verfahren eingeklebienm
Bafbalken ausgeflhrt wurdes Nach dem Verkleben der beiden
Elemente wird die-obere Platte durch den Bund der Seiten mit
den Leisten gestreckt, : . ‘

Die Resonanzschachtel wird durch die untere Platte abge-
schlossen, die in Form eines in entgegengesetzter Richiung
zu der Biegetendenz der Resonanzschachtel durch den Saiten-
aufzug gebogenen Bogens ausgefﬁhr%? Nach dem Zusammenkleben
wird aus der Schachtel das . Distanzstiick herausgenommen.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende:

Der Bund der Seiten ohne Leisten wird in den Ovalring 1
eingelegt, und durch Anziehen der Druckschrauben 5 wird der
- TeillenumriB geformt, Dann werden nech dem Ankleben der Lei-

stenian den Bund die Druckschrauben 4 und anschlieBend die
Korrektionsschrauben 6 zwecks Erreichung der Endgestalt
angezogen. Die Korrektionsschrauben 6 dienen zur Korrekitur
eventueller Abweichungen der Gestalt des Bundes der Seiten
von der Symmetfies

Zum Schutz der Oberfliche der Seiten vor Besch&édigungen wer-
den Unterlegscheiben 7; 8 verwendet.
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Brfindungsanspruch
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Verfahren zur Ausfilhrung der Resonanzschachtel von
Streichinstrumenten, instesondere einer Geige, gekenn-
zeichnet dadurch, daB durch Ausfilhrung der oberen und
unteren Platte in Form eines in der durch den Saitenaufzug
bewirkten Biegetendenz entgegengesetzten Richtung geboge=
nen Bogens und durch elastische Gestaltung der Seiten des
Bundes der Spannungszustend in die Resonanzschachtel
eingefithrt wird, wobei nach der Vorspannung der Seiten

an diese die Leisten angekiebt werden, dann der Bund der
Seiten bis auf die Endgestalt verformt und mit der oberen,
in Form eines Bogens mit einem nach einem bekennten Ver-
fehren eingeklebten BaBbalken ausgestalteten oberen
Platte verklebt und die Resonanzschachtel durch die
untere, in Form eines Bogens ausgestaltete Platte ab-
geschlossen wird.

Vorrichtung zum Formen des Bundes der Seiten von Streich-
instrumenten, insbespndere einer Geige, gekennzeichnet
dadurch, daB sie aus einem Ovalring (1) mit mindestens
vier in den Achsen des Ovalringes (1) angeordneten Ge-
windelSchern (2) zusammengesetzt ist.

Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB

der Ovalring (1) mit mindestens vier Gewindehiilsen (3)
gur Aufnehme der Druckschreuben (435) und Korrektions-
schrauben (6) an Stelle der Gewindeldcher (2) versehen

dst.

- Hierzu 18eite Zeichnungen
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