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(54) Vorrichtung mit zwei durch ein Spannteil in definierter relativer Winkelposition 16sbar

verdindbaren Bauteilen.

(57) Bei einer Vorrichtung mit zwei durch ein Spannteil (30) in
definierter relativer Winkelposition Iésbar verbindbaren Bautei-
len (10, 20) ist erfindungsgemass vorgesehen, dass ein erstes
der beiden Bauteile (10) einen kreiszylindrischen Endabschnitt
(11) aufweist, der durch Abflachung mit einer ersten, ebenen An-
schlagflache (13) sowie mit einer exzentrischen, mit ihm nur teil-
weise, dagegen mit der ersten Anschlagflache (13) GUberhaupt
nicht Gberlappenden, stirnseitigen Bohrung (12) versehen ist,
dass das andere, zweite Bauteil (20) eine erste zylindrische Off-
nung (22) aufweist, welche mit einer zweiten, ebenen Anschlag-
flache (23) sowie einer Positionier- (24) und einer Klemmflache
(25) versehen ist, wobei zwischen diesen Flachen (23, 24, 25)
jeweils Erweiterungen (26, 27, 28) vorhanden sind, und dass das
Spannteil (30) einen mit einem Handgriff (31) versehenen, un-
runden, zylindrischen Spannzapfen (32) aufweist, dessen gréss-
tes Mass dem der Bohrung (12) im Endabschnitt (11) des ers-
ten Bauteils (10) entspricht und der zum Verspannen der beiden
Bauteile (10, 12) durch die erste Offnung (22) hindurch in diese
Bohrung (12) einsteckbar und darin unter zunehmender Druck-
ausubung auf die Klemmflache (25) bei gleichzeitiger Anlage der
ebenen Anschlagflachen (13, 23) aneinander sowie der Positio-
nierflache (24) an der Mantelflache (14) des Endabschnitts (11)
des ersten Bauteils (10) verdrehbar ist.

13




CH 702 829 A1

Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit zwei durch ein Spannteil in definierter relativer Winkelposition
I6sbar verbindbaren Bauteilen.

[0002] Derartige Vorrichtungen werden beispielsweise benétigt flir demontierbare oder auswechselbare Maschinenteile,
bei modularen Baukéasten oder Gestellen, zur Verbindung von Welle und Nabe von Wechselradern, fiir unterschiedliche
Kurvenscheiben oder zur Befestigung einer Scheibe bzw. allgemein eines Flachteils am freien Ende einer Stange oder
einer rotierenden Welle.

[0003] Benstigt werden solche Vorrichtungen speziell auch bei Walzenkihlvorrichtungen zur kontinuierlichen Uberfiihrung
einer heissen, fliessfahigen Masse unter Abkihlung in feste Chips, wobei zu Reinigungszwecken einfach und schnell
zu demontierende Umlenkrollen oder Abstreifer in einem definierten Abstand zu den Walzen dieser Kihlvorrichtungen
gehalten werden missen.

STAND DER TECHNIK

[0004] Bekannte Vorrichtungen verwenden Querkeile in geschlitzten Wellen oder Nasenkeile in genuteten Wellen und
Naben, wobei jedoch wegen der Klemmwirkung dieser Keile eine Montage und/oder Demontage ohne Werkzeug kaum
mdglich ist. In der Regel ist eine flr den Anwender bestimmungsgemaéss vorgesehene Montage oder Demontage dieser
Vorrichtungen auch gar nicht vorgesehen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der betrachteten Art anzugeben, die sich ohne Werkzeug einfach
und schnell montieren und demontieren lasst. Geldst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des
Anspruchs 1.

[0006] Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist demnach dadurch gekennzeichnet, dass ein erstes der beiden Bauteile
einen Endabschnitt aufweist, der ausgehend von einer kreiszylindrischen Form durch Abflachung mit einer ersten, ebenen
Anschlagflache sowie mit einer exzentrischen, mit ihm nur teilweise, dagegen mit der ersten Anschlagflache Uberhaupt
nicht tiberlappenden, stirnseitigen Bohrung versehen ist, dass das andere, zweite Bauteil eine erste zylindrische Offnung
aufweist, welche mit einer zweiten, ebenen Anschlagfldche sowie einer Positionier- und einer Klemmflache versehen ist,
wobei zwischen diesen Flachen jeweils Erweiterungen vorhanden sind, und dass das Spannteil einen mit einem Handgriff
versehenen, unrunden, zylindrischen Spannzapfen aufweist, dessen grésstes Mass dem der Bohrung im Endabschnitt
des ersten Bauteils entspricht und der zum Verspannen der beiden Bauteile durch die erste Offnung hindurch in diese
Bohrung einsteckbar und darin unter zunehmender Druckauslbung auf die Klemmflache bei gleichzeitiger Anlage der
Anschlagflachen aneinander sowie der Positionierflache an der Mantelflache des Endabschnitts des ersten Bauteils ver-
drehbar ist. Unter «unrund zylinderisch» soll hierbei eine nicht kreiszylinderische Form verstanden werden, deren Mass
unter Ausbildung einer Art Keilflache Uber ihren Umfang von einem kleinsten zu einem gréssten Mass zunimmt.

[0007] Durch die Erweiterungen der Offnung im zweiten Bauteil jeweils zwischen der zweiten Anschlagflache, der Posi-
tionier- und der Klemmflache kann dieses mit Spiel einfach auf das erste Bauteil aufgeschoben werden. Mit der Drehbe-
wegung des unrunden Spannzapfens in der exzentrisch angeordneten Bohrung im ersten Bauteil wird eine Keilwirkung
zwischen den beiden zu verbindenden Bauteilen erzeugt, welche in einer bestimmten Drehstellung des Spannzapfens das
Spiel zwischen ihnen aufhebt. Selbst nach Erreichen dieser bestimmten Drehstellung kann der Spannzapfen aber noch
ein Stlick weitergedreht werden, wobei sich an der Relativstellung der beiden Bauteile jedoch nichts mehr &ndert. Nur
die Keilwirkung wird weiter verstarkt. Dieses Nachdrehen ist umso weiter mdéglich, je geringer die Steigung der auf dem
Umfang des Spannzapfens ausgebildeten Keilflache ist. Zur festen und winkelgenauen Verbindung der beiden Bauteile ist
eine exakte Drehstellung des Spannzapfens jenseits der bestimmten Drehstellung daher nicht erforderlich.

[0008] Die erreichte Verbindung lasst sich zerstérungsfrei wieder Idsen und beliebig oft herstellen. Indem der Spannzap-
fen mit einem Handgriff versehen ist, ist zu seiner Bedienung kein Werkzeug notwendig. Die Bauteile sind infolge ihrer
einfachen und grossflachig ausflihrbaren Geometrien gut und leicht zu reinigen.

[0009] Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhéngigen Anspriichen angegeben.

[0010] Danach ist es bevorzugt, dass der Durchmesser des Endabschnitts des ersten Bauteils 1.5-4-fach grosser ist als
der der Bohrung in diesem Endabschnitt, und/oder dass die Bohrung im Endabschnitt des ersten Bauteils gegeniber
der Achse dieses Endabschnitts um das 0.25-1.5-fache ihres Durchmessers exzentrisch versetzt ist, und/oder dass die
Bohrung im Endabschnitt des ersten Bauteils gegenliber der Achse dieses Endabschnitts unter einem Winkel von 20°
- 70° gegeniber der ersten Anschlagflache exzentrisch versetzt ist.

[0011] Die Positionier- (24) und/oder die Klemmflache (25) liegen vorzugsweise auf einer gedachten Kreiszylinderman-
telfache, deren Durchmesser weiter vorzugsweise dem der kreiszylindrischen Ausgangsform des Endabschnitts (11) des
ersten Bauteils (10) entspricht.
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[0012] Sofern die zweite, ebene Anschlagflache, die Positionier- und die Klemmflache von der Achse der gedachten
Kreiszylindermantelfache aus gesehen unter einem Relativwinkel von 40° -140°, insbesondere von 10°-130°, angeordnet
sind, ergibt sich eine im Wesentlichen symmetrische, im Hinblick auf die wirkenden Krafte glinstige Geometrie.

[0013] Ausreichend grosse Positionier- und/oder Klemmflachen ergeben sich, wenn sich diese lber einen Winkelbereich
Aa von 10°-30°, vorzugsweise von 20°, erstrecken.

[0014] Sofern sich der Durchmesser des Spannzapfens (ber seinen Umfang nur um 1%-5%, beispielsweise um 3%, an-
dert, ergibt sich ein relativ sanfter Ubergang Uber die genannte, bestimmte Drehstellung hinweg zwischen den Drehstel-
lungen, in denen die beiden Bauteile noch Spiel haben und den Drehstellungen, in denen sie miteinander verspannt sind.
Der wirksame Keil hat dabei eine Steigung von 0.3%-1.6 %.

[0015] Als Handgriff flir das Spannteil eignet sich insbesondere ein Hebelarm. Um ein ungewolltes Lésen der Verspan-
nung z.B. in Folge von Vibrationen zu verhindern, kann dieser Hebelarm mit einem vorzugsweise in das zweite Bauteil
einsteckbaren Arretierbolzen gegen Zurlickdrehen aus einer Spannstellung jenseits der bestimmten Drehstellung arretiert
werden.

[0016] Insbesondere fir eine Verwendung bei einer der eingangs erwahnten Walzenkihlvorrichungen kann das erste
Bauteil stangenférmig ausgebildet sein und weiteren Abschnitt mit einer kreiszylindrischen Mantelflache aufweisen, deren
Durchmesser gleich oder grésser als der seines kreiszylindrischen Endabschnitt ist. Flr die gleiche Verwendung kann
das zweite Bauteil insbesondere ein Bligel mit zwei Armen sein, wobei die erste Offnung in dem einen Arm und eine
weitere, kreiszylindrische Offnung in dem anderen Arm ausgebildet ist, so dass der Bugel auf das stangenférmige Bauteil
aufschiebbar ist, wobei die erste Offnung mit Spiel den Endabschnitt und die weitere Offnung den weiteren Abschnitt
des stangenférmigen Bauteils passgenau Ubergreift. Der Blgel kann im Rahmen dieser Verwendung dann weiter eine
Umlenkrolle oder einen Abstreifer in einem definierten Abstand von einer Walze der WalzenkUhlvorrichtung halten.

KURZE ERLAUTERUNG DER FIGUREN

[0017] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen im Zusammenhang mit der Zeichnung néher
erlautert werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung mit zwei durch ein Spannteil in definierter relativer Winkelposition 1&sbar verbindbaren
Bauteilen nach der Erfindung, wobei die Bauteile und das Spannteil separat dargestellt sind;

Fig. 2 unter a)-c) Aufsichten auf die vorgenannten Teile von Fig. 1;
Fig. 3 die zwei Bauteile mit dem Spannteil von Fig. 1 miteinander verbunden;

Fig. 4 in perspektivischer Darstellung eine WalzenkUhlvorrichtung mit mehreren erfindungsméassen Vorrichtungen
zur winkelgenauen Befestigung von Umlenkrollen und Abstreifern;

Fig. 5 in perspektivischer Darstellung eine Umlenkrollenhalterung einer Walzenkihlvorrichtung mit einer erfin-
dungsmassen Vorrichtung; und

Fig. 6 in Stirnansichten einen Abstreifer einer Walzenkihlvorrichtung mit einer erfindungsgemassen Vorrichtung
unter a) befestigt in seiner Funktionsstellung an einer Walze und unter b) in einer geldsten Stellung.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0018] Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung mit zwei durch ein Spannteil 30 in definierter relativer Winkelposition I6sbar verbind-
baren Bauteilen 10 und 20 nach der Erfindung, wobei die Bauteile 10, 20 und das Spannteil 30 nach Art einer Explosions-
zeichnung jeweils separat dargestellt sind. Zusétzlich dargestellt ist ein Arretierbolzen 40.

[0019] Das in Fig. 1 perspektivisch nur teilweise und in Fig. 2a) stirnseitig dargestellte Bauteil 10 ist im Hinblick auf die
spater noch erlauterte Anwendung stangenférmig ausgebildet, wobei eine andere als eine stangenférmige Form ebenfalls
moglich wére. Im Zusammenhang mit der Erfindung kommt es hier vor allem auf den Endabschnitt 11 an. Dieser ist aus-
gehend von einer kreiszylindrischen Form durch seitliche Abflachung seiner Mantelflache 14 mit einer ersten, ebenen An-
schlagflache 13 sowie mit einer exzentrischen, mit ihm nur teilweise, dagegen mit der ersten Anschlagflache 13 Uberhaupt
nicht Uberlappenden, stirnseitigen Bohrung 12 versehen.

[0020] Das zweite Bauteil 20 ist ebenfalls im Hinblick auf die spater noch erlduterte Anwendung in Form eines flachen He-
belarmes 21 ausgebildet, wobei auch hier eine andere Form méglich wére. Im Zusammenhang mit der Erfindung kommt es
vor allem auf die zylindrische Offnung 22 an. Diese ist mit einer zweiten, ebenen Anschlagflache 23, einer Positionierflache
24 und einer Klemmflache 25 versehen. Die Positionierflache 24 und die Klemmflache 25 liegen auf einer durch einen
strichlierten Kreis in Fig. 2b) angedeuteten, gedachten Kreiszylindermantelflache, deren Durchmesser dem der kreiszy-
lindrischen Ausgangsform des Endabschnitts 11 am ersten Bauteil 10 entspricht. Sie erstrecken sich auf dieser Flache
Uber einen nicht notwendig gleich grossen Winkelbereich Aa, wie dies fiir die Klemmflache 25 in Fig. 2b) angegeben ist.
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Zwischen den Flachen 23, 24 und 25 sind jeweils Erweiterungen 26, 27 und 28 vorhanden, wie dies Fig. 2b) ebenfalls zu
erkennen ist. Die zweite, ebene Anschlagflache 23, die Positionierflache 24 und die Klemmflache 25 sind von der Achse
der gedachten Kreiszylindermantelfache aus gesehen unter einem Relativwinkel von 110°-130° angeordnet.

[0021] Das Spannteil 30 weist an einem Handgriff 31, der hier ebenfalls aber nicht notwendigerweise als flacher Hebelarm
ausgebildet ist, einen unrunden, zylindrischen Spannzapfen 32 auf. Dessen Aussenmass erweitert sich iber seinen Um-
fang stetig von einem Mass A Uber ein Mass B bis zu einem Mass C, wie dies in Fig. 2¢) dargestellt ist. Das grosste Mass
C entspricht dabei dem der Bohrung 12 im Endabschnitt 11 am Bauteil 10. In Beispiel von Fig. 2¢) wird die unrunde Form
durch zwei an einem Ende miteinander verbundene Halbkreise gebildet, wobei die sich an den anderen Enden ergebende
Stufe gerade weggeschnitten ist und wobei der Durchmesser der beiden Halbkreise gerade dem Mass B bzw. C entspricht.

[0022] Zum Verspannen der beiden Bauteile 10 und 20 wird das zweite Bauteil 20 mit seiner Offnung 22 auf den Endab-
schnitt 11 des ersten Bauteils 10 aufgesteckt. Wegen der Erweiterungen 26, 27 und 28 der Offnung 22 ist dies mit ausrei-
chend Spiel einfach ausfiihrbar. Begrenzt ist das Aufstecken des zweiten Bauteils 20 auf das erste Bauteil 10 vorzugsweise
durch einen am ersten Bauteil 10 ausgebildeten axialen Anschlag, welcher in Fig. 1 jedoch nicht dargestellt und auch
nicht notwendigerweise am Endabschnitt 11 des Bauteils 10 selbst ausgebildet sein muss. Sodann wird das Spannteil 30
mit seinem Spannzapfen 32 durch die Offnung 22 hindurch in die Bohrung 12 im Endabschnitt 11 des ersten Bauteils 10
eingesteckt, wobei dies in einer Drehstellung etwa wie in Fig. 1 dargestellt wegen der erlauterten, unrunden Geometrie
des Spannzapfens 32 ebenfalls mit ausreichend Spiel einfach ausfiihrbar ist. Schliesslich wird das Spannteil 30 mit seinem
Spannzapfen 32 in der Bohrung 12 gedreht. Hierbei kommt es aufgrund der exzentrischen Anordnung der Bohrung 12
und der unrunden Geometrie des Spannzapfens 32 zu einer Keilwirkung zwischen den Teilen unter Druckaustbung auf
die Klemmflache 25 bei gleichzeitiger Anlage der Anschlagflachen 13 und 23 aneinander sowie der Positionierflache 24
an der Mantelflache 14 des Endabschnitts 11.

[0023] Fig. 3 zeigt die beiden Bauteile 10 und 20 im miteinander verbundenen Zustand, wobei sich das Spannteil 30 in einer
gegenlber Fig. 1 im Uhrzeigersinn verdrehten Spannstellung befindet, wie dies an der Drehstellung des hebelférmigen
Handgriffs 31 deutlich erkennbar ist. Die Drehrichtung zum Erreichen der Spannstellung kdnnte auch umgekehrt gewahlt
sein. Zudem ist die Drehstellung des Hebelarms 31 relativ zu der des Spannzapfens 32 nach den jeweiligen Gegebenheiten
wahlbar.

[0024] Bei der dargestellten Spannstellung des Spannteils 30 soll es sich beispielsweise um eine mittlere Spannstellung
handeln, Uber welche hinaus das Spannteil 30 unter Erhéhung des Drucks auf die genannten, in Anlage aneinander
befindlichen Flachen weitergedreht werden kénnte. Umgekehrt kdnnte das Spannteil 30 aus dieser Spannstellung auch ein
Stick weit wieder zurlickgedreht werden, ohne dass dabei die genannten Flachen sofort gegenseitiges Spiel bekommen.

[0025] Indem das Spannteil 30 in seiner Spannstellung selbst dem von ihm ausgeiibten Klemmdruck unterliegt, ist es
ebenfalls festgelegt und kann sich nicht ohne weiteres aus dieser Stellung wieder Isen. In Fig. 3 ist der Hebelarm 31
des Spannteils 30 dennoch durch den in ein Loch 29 im zweiten Bauteil 20 eingesteckten Arretierbolzen 40 zusatzlich
gesichert. Auf diese Weise lasst sich ein Lésen der Verbindung beispielsweise durch ein ungewolltes Anstossen des
Hebelarms 31 oder durch Vibrationen jedenfalls sicher verhindern.

[0026] Befestigungsvorrichtungen der erfindungsgemassen Art sind bei der in Fig. 4 dargestellten Walzenkihlvorrichtung
50 mit Walzen 51 und 52 zur winkelgenauen Befestigung von Umlenkrollen (61 in Fig. 5) fir ein Walzenband 53 bzw.
fr Abstreifer (71 in Fig. 6) eingesetzt. Eine die genannten Vorrichtungsteile an sich Uberdeckende Haube ist in Fig. 4
nicht dargestellt, um den Blick auf sie freizugeben. Sie sind auf der gleichen Seite einer Trennwand 54 gegeniber einem
Raum 55 mit Antriebsaggregaten angeordnet und an der Trennwand 54 gehalten. Da sie mit dem zu walzenden und zu
kihlenden Produkt in Berlihrung kommen, sind sie zusammen mit ihren Halterungen 60 bzw. 70 zu Reinigungszwecken
mit den erfindungsgeméassen Befestigungsvorrichtungen von Hand ohne Werkzeug aus- sowie anschliessend auch wieder
einbaubar.

[0027] Fig. 5 zeigt eine der Halterungen 60 fir eine der Umlenkrollen 61 von Fig. 4. Ein Bauteil 62, das dem vorstehend
als erstes bezeichneten Bauteil 10 funktionell entspricht, ist wieder stangenférmig und an seinem freien Ende mit einem
Endabschnitt 63 entsprechend dem Endabschnitt 11 von Fig. 1 versehen. An seinem gegenuberliegenden Ende weist das
Bauteil 62 eine Montageplatte 64 fir die Anbringung an der Trennwand 54 auf. Das vorstehend als zweites bezeichnete
Bauteil ist hier ein Bugel mit zwei (iber eine Traverse miteinander fest verbundenen Armen 65 und 66, wobei die vorstehend
als erste bezeichnete Offnung in dem vorderen Arm 65 angeordnet ist. Eine weitere, kreiszylindrische Offnung ist in dem
hinteren Arm 66 ausgebildet, so dass der Bligel auf das stangenférmige Bauteil 62 wie dargestellt aufschiebbar ist. Die
erste Offnung Ubergreift dabei mit Spiel den Endabschnitt 63 und die weitere Offnung passgenau einen gegeniiber dem
Endabschnitt 63 zuriickversetzen, im Durchmesser ggf. erweiterten, kreiszylindrischen Abschnitt 67 des stangenférmigen
Bauteils 62. Dem Abschnitt 67 schliesst sich ein weiterer, im Durchmesser ggf. nochmals erweiterter Abschnitt 68 an, so
dass sich ein axialer, kragenfdrmiger Anschlag fir den hinteren Arm 66 ergibt. Mit einem dem Spannteil 30 entsprechenden
Spannteil 69 lasst sich der Blgel auf dem stangenférmigen Bauteil 62 in einer stets prazise gleichen Drehstellung ldsbar
befestigen. Zur Sicherung der Befestigung ist wieder ein Arretierbolzen 40 vorgesehen. Die Umlenkrolle 61 ist einfach lose
in die beiden Arme 65, 66 eingehéngt.

[0028] Fig. 6 zeigt noch in zwei Stirnansichten eine der Halterung 60 entsprechende Halterung 70, wobei anstelle einer
Umlenkrolle ein Abstreifer 71 vorhanden ist. Fig. 6 a) zeigt den Bugel, von dem nur der vordere Arm 75 zu sehen ist,
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mit dem Spannteil 79 in einer Spannstellung auf dem stangenférmigen Bauteil 72 befestigt, wobei der Abstreifer 71 in
seiner Funktionsstellung ist, in welcher er nur einen sehr geringen Abstand von einer Walze 51 aufweist, welcher prazise
einzuhalten ist. Fig. 6 b) zeigt das Spannteil 79 in einer Drehstellung, in der die Verbindung geldst und Spiel zwischen
dem vorderen Arm 75 und dem Endabschnitt 73 des stangenférmigen Bauteils 72 vorhanden ist, so dass sich der Blgel
ggf. demontieren l&sst.

BEZEICHNUNGSLISTE

[0029]

10 erstes Bauteil

11 Endabschnitt am ersten Bauteil 10
12 stirnseitige Bohrung im Endabschnitt 11
13 erste, ebene Anschlagflache

14 Mantelflache des Endabschnitts 11
20 zweites Bauteil

21 Hebelarm

22 zylindrische Offnung

23 zweite, ebene Anschlagflache

24 Positionierflache

25 Klemmfléche

26, 27,28 Erweiterungen der Offnung 22

29 Loch flr Arretierbolzen 40 im zweiten Bauteil
30 Spannteil

31 Handgriff

32 Spannzapfen

40 Arretierbolzen

50 WalzenkUhlvorrichtung

51,52 Walzen

53 Walzenband

54 Trennwand

55 Raum mit Antriebsaggregaten
60 Halterung flir Umlenkrolle 61
61 Umlenkrolle

62 stangenférmiges Bauteil

63 Endabschnitt des Bauteils 62
64 Montageplatte

65 vorderer Arm

66 hinterer Arm

67 Abschnitt des Bauteils 62

68 Abschnitt des Bauteils 62
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69 Spannteil

70 Halterung

71 Abstreifer

75 vorderer Arm

79 Spannteil
Patentanspriiche

1.

10.

Vorrichtung mit zwei durch ein Spannteil (30) in definierter relativer Winkelposition 1dsbar verbindbaren Bauteilen (10,
20), dadurch gekennzeichnet,

dass ein erstes der beiden Bauteile (10) einen Endabschnitt (11) aufweist, der ausgehend von einer kreiszylindrischen
Form durch Abflachung mit einer ersten, ebenen Anschlagflache (13) sowie mit einer exzentrischen, mit ihm nur
teilweise, dagegen mit der ersten Anschlagflache (13) Uberhaupt nicht Uberlappenden, stirnseitigen Bohrung (12)
versehen ist,

dass das andere, zweite Bauteil (20) eine erste zylindrische Offnung (22) aufweist, welche mit einer zweiten, ebenen
Anschlagflache (23) sowie einer Positionier- (24) und einer Klemmflache (25) versehen ist, wobei zwischen diesen
Flachen (23, 24, 25) jeweils Erweiterungen (26, 27, 28) vorhanden sind,

und dass das Spannteil (30) einen mit einem Handgriff (31) versehenen, unrunden, zylindrischen Spannzapfen (32)
aufweist, dessen grosstes Mass (C) dem der Bohrung (12) im Endabschnitt (11) des ersten Bauteils (10) entspricht
und der zum Verspannen der beiden Bauteile (10, 12) durch die erste Offnung (22) hindurch in diese Bohrung (12)
einsteckbar und darin unter zunehmender Druckauslbung auf die Klemmflache (25) bei gleichzeitiger Anlage der
ebenen Anschlagflachen (13, 23) aneinander sowie der Positionierflache (24) an der Mantelflache (14) des Endab-
schnitts (11) des ersten Bauteils (10) verdrehbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass der Durchmesser des Endabschnitts (11) des ersten Bauteils (10) 1.5-fach -4-fach grésser ist als der der Bohrung
(12) in diesem Endabschnitt (11),

und/oder dass die Bohrung (12) im Endabschnitt (11) des ersten Bauteils (10) gegenlber der Achse dieses Endab-
schnitts (11) um das 0.25-fache - 1.5-fache ihres Durchmessers exzentrisch versetzt ist,

und/oder dass die Bohrung (12) im Endabschnitt (11) des ersten Bauteils (10) gegenlber der Achse dieses Endab-
schnitts (11) unter einem Winkel von 20° - 70° gegenlber der ersten Anschlagflache (13) an diesem Endabschnitt
(11) exzentrisch versetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Positionier- (24) und/oder die
Klemmflache (25) auf einer gedachten Kreiszylindermantelfdche liegen, deren Durchmesser vorzugsweise dem der
kreiszylindrischen Ausgangsform des Endabschnitts (11) des ersten Bauteils (10) entspricht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite, ebene Anschlagflache (23),
die Positionier- (24) und die Klemmflache (25) von der Achse der gedachten Kreiszylindermantelfache aus gesehen
unter einem Relativwinkel von 40° -140°, insbesondere von 110°-130°, angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Positionier- (24) und/oder die
Klemmflache (25) sich Uber einen Winkel (##) von 10° -30°, vorzugsweise von 20°, erstrecken.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Durchmesser des Spannzap-
fens (32) Uber seinen Umfang um 1%-5%, vorzugsweise um 3%, andert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Spannteil (30) als Handgriff (31)
einen Hebelarm aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Hebelarm (31) mit einem vorzugsweise in das zweite
Bauteil (20) einsteckbaren Arretierbolzen (40) gegen Zurlickdrehen aus einer Spannstellung arretierbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Bauteil (62) stangenférmig
ist und einen weiteren Abschnitt (67) mit einer kreiszylindrischen Mantelflache aufweist, deren Durchmesser gleich
oder grdsser als der seines Endabschnitts (63) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Bauteil ein Bugel mit zwei Armen (65, 66)
ist, wobei die erste Offnung in dem einen Arm (65) und eine weitere, kreiszylindrische Offnung in dem anderen Arm
(66) ausgebildet ist und dass der Biigel auf das stangenférmige Bauteil (62) aufschiebbar ist, wobei die erste Offnung
mit Spiel den Endabschnitt (63) und die weitere Offnung den weiteren Abschnitt (67) des stangenférmigen Bauteils
(62) passgenau Ubergreift.
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11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Biigel eine Umlenkrolle (61) oder einen Abstreifer
(71) in einem definierten Abstand von einer Walze (51) einer Walzenkuhlvorrichtung (50) zur kontinuierlichen Uber-
fihrung einer heissen, fliessfahigen Masse unter Abkiihlung in feste Chips halt.
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