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trubek (1) a propojovacich trubek (2) jsou propojeny a nosné

trubky (1) a propojovaci trubky (2) jsou spojeny lepenymi
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CZ 294207 B6

Trubkové otopné téleso

Oblast techniky

Vynélez se tyka trubkového otopného télesa, obsahujiciho dvojici jednosténnych nosnych trubek
s hladkym povrchem, které jsou opatfeny soustavou pfiéné situovanych propojovacich otvori ve
sténé nosnych trubek, jimiz jsou svymi konci pri¢né k nosnym trubkam pfitazeny jednosténné
propojovaci trubky s hladkym povrchem, pfi¢emZ vnitini prostory nosnych trubek a propojova-
cich trubek jsou propojeny.

Dosavadni stav techniky

Trubkové otopné téleso je otopné téleso tvofené dvojici nosnych trubek s hladkym povrchem,
tj. povrchem bez Zeber, pfi¢emZ nosné trubky jsou ve st€nach po své délce opatfeny soustavou
pti¢né situovanych propojovacich otvorid, kterym jsou pfifazeny pfi¢né k nosnym trubkam uspo-
fadané propojovaci trubky s hladkym povrchem, tj. povrchem bez Zeber. Dutinami v propo-
jovacich trubkach jsou propojeny vnitini prostory nosnych trubek a je tak umoZnéno obihani
otopného média. Propojovaci a nosné trubky jsou uspofadany vzajemné kolmo.

Jsou znama svafovana nebo pajena trubkova otopna télesa, kterd se vyrabéji tak, Ze se do
nosnych trubek, které mohou mit v zésadé libovolny tvar a velikost pfi¢nych priifezil, vytvori
tada otvorti, které mohou byt pro zlepeni Ginosnosti budouciho spoje s propojovacimi trubkami
dovnitt olemovany. Ptipravi se soustava propojovacich trubek, které maji vhodny tvar a velikost
svého piiéného prifezu viidi nosnym trubkém, pfiemz kazdé z propojovacich trubek mize byt
na obou svych koncich vytvarovéna napt. do tvaru komolého kuZele. Nasledné se bud’ svafuje,
&i paji kazda propojovaci a nosné trubka zvIa3t' nebo se propojovaci trubka ob&ma svymi konci
zasunou do vyse uvedenych otvordt v nosnych trubkach, ¢imZ se vytvoti struktura trubkového
otopného télesa, ktera se zajisti napt. pomoci bodovych svari nebo svafovaciho pripravku, ktery
dr#i celé slozené t&leso pohromadg. Nasledné se u takto sloZzeného trubkového otopného télesa
pistoupi bud’ ke svafovani, nebo k pajeni jednotlivych spojii nosnych a propojovacich trubek.

Pro zvy3eni produktivity vyroby trubkovych otopnych t&les je z CZ 283 365 zndmo vyuziti
hromadného pajeni celého trubkového otopného télesa tak, Ze se pfed slozenim trubkového
otopného t&lesa navlékne na kazdy konec krouZek pajky, nateZ se trubkové otopné téleso slozi,
zajisti se bodovymi svary a krouzky pajky se pfisunou k mistim zasunuti propojovacich trubek
do nosnych trubek. Nasledng se cela sestava vlozi do pece, s vyhodou elektrické prib&zné pece,
kde v definovanych teplotnich podminkach a v uréeném ¢ase dojde k vytvofeni pajenych spoji
propojovacich trubek a nosnych trubek.

Spolegnou nevyhodou znidmych trubkovych otopnych téles a zplisobii jejich vyroby je, Ze pfi
ru&nim svafovani &i pajeni je nizka produktivita vyroby. Naopak pfi strojnim svafovéni ¢i pajeni,
at’ uz postupném u jednotlivych spoji nebo hromadném u vech spojii jednoho télesa soucasné, je
sice vy&§i az vysoka produktivita vyroby, ta je viak vykoupena nutnosti pouZit drahé a relativng
slozita svafovaci &i pajeci zatizeni, ktera si pak Zadaji dalsi naklady na provoz a opravy, ¢imZz
rostou naklady na vyrobu. Dalii nevyhodou dosavadniho stavu techniky je to, Ze neni mozno bez
zvladtnich a naroénych technologickych opatieni svafovat ¢i pajet libovolné kombinace mate-
riald, pfi¢em? vzhledem ke spojovani vigi sobé pficné orientovanych trubek je také narodné
zajistit na pomérné malé stykové plo3e &i pouze ve stykové linii poZadovanou kvalitu spoje, ktery
musi mit jednak pozadovanou {inosnost, ale zejména vysokou tésnost a odolnost opakovanému
ohfevu a ochlazeni spojenému s opakovanym rozpindnim a smritovanim &asti otopného télesa.

Z CZ 278 392 je zndmo ¢&lankové otopné téleso pro systém teplovodniho dalkového vytapéni
s hornim privodem teplonosné latky do soustavy otopnych ¢lankii zhotovenych z hliniku nebo




10

15

20

25

30

35

40

50

CZ 294207 B6

hlinikovych slitin. Téleso sestava ze dvou rovnob&znych nosnych t&les, v nichZ jsou vytvofeny
spojovaci trubky, mezi nimiZ jsou uspofadény otopné ¢lanky z vytladovaného profilu. Clanky
jsou tvoteny teplonosnou trubkou, ktera je z €elni strany opatfena pti¢nym Zebrem s Eelni podél-
nou deskou, pfi¢emz ze zadni strany je teplonosné trubka opatfena zadni deskou. Mezi obéma
deskami jsou na teplonosné trubce vytvofena alespofi dvé vnitini 7ebra. V roviné nosnych téles je
otopné téleso opatfeno dvojici opérnych Zeber. V ose teplonosné trubky jsou v nosnych télesech
vytvofeny spojovaci otvory do spojovacich trubek, které jsou propojeny s konci teplonosnych
trubek propojovacimi trubkami upevnénymi lepenymi spoji na bazi anaerobnich lepidel ve
spojovacich otvorech a v teplonosnych trubkach. Nosna télesa jsou na &elni strané opatfena
teplosménnymi deskami. Nosna télesa jsou déle opatfena opé&rnymi drazkami, kterymi jsou upev-
néna na opémych Zebrech otopnych ¢lanki. Zadni deska otopného &lanku je rozdélena podle
podélné roviny soumérnosti teplonosné trubky na dvé poloviny, mezi kterymi je vytvorena
zavésna drazka.

Nevyhodou tohoto uspofadéni je zna€nd tvarova slozitost jednotlivych &asti otopného telesa, coz
vyzaduje vyuziti ndroénych technologii vyroby jednotlivych gasti otopného télesa. Dalsi nevyho-
dou tohoto usporadani je nutnost spojeni jednotlivych &asti otopného télesa pouze za pfispéni
dlouhé propojovaci trubky, &imZ je dosaZeno velké stykové plochy spojovanych soudasti a
piedem olekévané nosnosti a tésnosti lepeného spoje. Toto viak klade zvy3ené néroky na
vyrobu spojovacich mist a celkové i na sloZeni celého télesa. V neposledni fadé je vyraznou
nevyhodou tohoto télesa skuteCnost, Ze se pouze ve velmi omezené podobé& da vyuZit pro vice
agell, jako je kromé& vytapéni napf. i suSeni textilii v domécnostech, coz zasadnim zplsobem
omezuje pouZiti tohoto feSeni v domécnostech.

Cilem vynalezu je navrhnout takové trubkové otopné téleso ze vzdjemn& kolmo uspotadanych

trubek s hladkym povrchem, které by vedlo ke snizeni vyrobnich nakladt a zvyseni produktivity
vyroby a zaru¢ovalo by vysokou variabilitu pouziti.

Podstata vynélezu

Cile vynalezu je dosaZeno trubkovym otopnym t€lesem obsahujicim dvojici jednosténnych
nosnych trubek s hladkym povrchem, které jsou opatfeny soustavou pri¢né situovanych propojo-
vacich otvorli ve sténé nosnych trubek, jimZz jsou svymi konci pfi¢né k nosnym trubkam
ptifazeny jednosténné propojovaci trubky s hladkym povrchem, pfiemZ vnitini prostory nosnych
trubek a propojovacich trubek jsou prcpojeny, jehoZ podstata spodiva vtom Ze nosné trubky
a propojovaci trubky jsou spojeny lepenymi spoji, &imZ se zjednodusi vyroba a sniZi se vyrobni
naklady.

P¥itom je z vyrobnich diivodi vyhodné, jestlize jsou lepené spoje vytvofeny mezi konci propojo-
vacich trubek a sténami propojovacich otvori vytvofenych v nosnych trubkach.

Podle jednoho vyhodného provedeni jsou propojovaci otvory hladké a konce propojovacich
trubek jsou ve tvaru komolého kuZele, jehoZ vétsi zékladna ma v&t3i primér, neZ je primér
propojovacich otvor a mensi zakladna mé mensi pramer, neZ je pramér propojovacich otvord,
a propojovaci trubky jsou svymi konci zasunuty v propojovacich otvorech v nosnych trubkach,
kde jsou konce propojovacich trubek slepeny s nosnymi trubkami. Toto provedeni je jednoduché
a spolehlivé.

Podle daliiho vyhodného provedeni jsou propojovaci otvory opatieny vnitinim osazenim s vnitf-
ni sténou a konce propojovacich trubek a vnitini stény vnitinich osazeni propojovacich otvori
jsou si vzijemné tvarové a rozmérové prizplisobeny, pti¢emz konce propojovacich trubek jsou
zasunuty v propojovacich, kde jsou slepeny s vnitinimi sténami vnitfnich osazeni propojovacich
otvorti. Toto provedeni umoZiiuje pouZit i méné kvalitnich lepidel, protoZe vétsi plocha styku
lepenych soucasti obecné vede ke zlepSeni {inosnosti a odolnosti lepenych spoji.
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Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou lepené spoje vytvoteny mezi &ely propojovacich trubek
a bo¢nimi sténami nosnych trubek, k nimZ jsou propojovaci trubky svymi &ely natupo prilepeny,
pfiemZ jsou svymi dutinami situovany proti propojovacim otvorim v nosnych trubkéch, co je
uspoifadan{ jednoduché a spolehlivé.

Podle dal$iho vyhodného provedeni jsou mezi nosné trubky a propojovaci trubky vloZzeny propo-
Jovaci adaptéry, coZz umoZiiuje vytvafeni jednak riznych prechodovych efektt mezi nosnymi
a propojovacimi trubkami a také umoZiiuje ptipadné eliminovat pfipadnou obtiZnou piimou
spojitelnost nosnych a propojovacich trubek lepenim, protoZe je mono k tomuto pouzit takovy
material propojovacich adaptérti, ktery je dobfe pfimo spojitelny lepenim jak s nosnymi, tak i
s propojovacimi trubkami,

Piitom je vyhodné, jsou-li propojovaci adaptéry lepenymi spoji upevnény na koncich propojo-
vacich trubek a souasn€ jsou upevnény na nosnych trubkich a obsahuji dutinu propojujici
vnitfni prostor propojovacich trubek pfes propojovaci otvory v nosnych trubkéch s vnit¥nim
prostorem nosnych trubek.

Pfitom je z hlediska technologie vyroby vyhodné, jsou-li také propojovaci adaptéry na nosnych
trubkéach upevnény lepenymi spoji.

Podle jednoho vyhodného provedeni jsou propojovaci adaptéry na své strané pfilehlé k nosnym
trubkdm opatfeny dosedaci plochou ve tvaru negativu protilehlé stény nosné trubky, coz Jje reseni
jednoduché a spolehlivé.

Pro zlep3eni uchyceni propojovacich adaptérii na nosnych trubkach je ptitom vyhodné, jestlize
Jsou propojovaci adaptéry na své stran& prilehlé k nosnym trubkdm opatteny vystupkem, kterym
jsou situovany v propojovacich otvorech v nosnych trubkach.

Vyhodou feSeni podle vynalezu je to, Ze i u tak specifického otopného télesa, kterym je trubkové
otopné téleso, u kterého neni moZno dosahnout technickou praxi pozadované & olekdvané
velikosti stykovych ploch spojovanych soudésti, protoZe se pres piiéné otvory v nosnych trub-
kach spojuji soucasti, které jsou jednak vzajemné kolmé a navic jsou tyto souéasti tenkosténné, je
moZno uplatnit technologii lepeni se viemi pozitivnimi disledky. Vzhledem k rozmérim ptitom
neni moZno ani dovniti smérovanym osazenim v piiénych otvorech v nosnych trubkdch dosih-
nout technickou praxi v oboru lepeni poZadované &i ofekdvané velikosti stykovych ploch
spojovanych sou¢ésti. Osazeni dojde pouze k mirnému zvétSeni spojované plochy. Stejné tak
i pouzitf spojovacich adaptéri neumoZiluje dosaZeni technickou praxi v oboru lepeni pozadované
Ci ofekéavané velikosti stykovych ploch spojovanych sougasti, protoze zde puisobi i hledisko este-
tické, které s ohledem na pozadavek vngjiiho vzhledu nedovoluje vyuzit spojovacich adaptéri
pro zvétSeni spojovanych ploch na velikost pozadovanou &i odekévané technickou praxi v oboru
lepeni. Stejné tak s ohledem na prittonost otopného média otopnym t&lesem neni mozné vyuzit
prostfedkil zasahujicich hluboko do dutiny nosnych trubek. S ohledem na specifickou konstrukci
trubkového otopného té&lesa je také specifické namahani lepenych spojii u trubkového otopného
t€lesa, kdy vlivem stfidéni teplot otopného télesa dochézi k teplotnim dilatacim, v jejichz diisled-
ku se vzhledem k uspotadani trubkového otopného télesa pti jeho nepravidelném postupném
ohfevu pii€né otvory v nosnych trubkach zmensuji, zatimco se propojovaci trubky a pfipadné
spojovaci adaptéry rozpinaji.

Prehled obrazkh na vvkresech

Vynalez je schematicky znédzornén na vykrese, kde ukazuje obr. 1 p¥ikladné provedeni trubko-
vého otopného télesa s dovnitf osazenymi otvory v nosnych trubkach, obr. 2 prvni prikladné
provedeni trubkového otopného télesa s propojovacimi adaptéry, obr. 3 druhé piikladné provede-
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ni trubkového otopného télesa s propojovacimi adaptéry a obr. 4 piikladné provedeni trubkového
otopného t&lesa s natupo nalepenymi propojovacimi trubkami na nosnych trubkach.

Piiklady provedeni vynélezu

Trubkové otopné t&leso obsahuje dvojici jednost&nnych nosnych trubek 1 s hladkym povrchem.
tj. s povrchem bez Zeber &i vystupki, a s vhodnou velikosti a tvarem piiéného prifezu. Nosné
trubky 1 jsou opatfeny soustavou pri¢n& k podélné ose situovanych propojovacich otvort 10 pro
propojeni vnitfnich prostord nosnych trubek 1 s vnitfnimi prostory soustavy jednosténnych
propojovacich trubek 2 shladkym povrchem, tj. s povrchem bez Zeber &i vystupkd, do jedné
spojité nadoby. Propojovaci trubky 2 jsou kolmo k podélné ose nosnych trubek 1 pfipevnény ke
kazdé znosnych trubek 1. Nosné trubky 1 jsou na svém hornim a dolnim konci vhodnym
zplisobem zaslepeny, coZ neni znizornéno na vykrese. Trubkové otopné téleso je opatieno
n&kterym z vhodnych prostfedkil pro pFipojeni ke zdroji tepla, napt. je alespoii v jedne z nosnych
trubek 1 a/nebo propojovacich trubek 2 umist&na vhodna armatura a/nebo ventil a/nebo uzavér
a/nebo topidlo atd.

Podle vyhodného piikladu provedeni zndzornéného na obr. 1 jsou propojovaci otvory 10 opatfe-
ny dovnité sm&rovanym osazenim 3, dale jen vnitinim osazenim 3, s vnitini sténou 30 vhodného
tvaru, napk. tvaru komolého kuZele s malym sklonem povriky nebo valcového tvaru, nebo tvaru
&asti koule nebo stupiiovitého tvaru atd.

Konce 4 propojovacich trubek 2 jsou zkalibrovany do tvaru odpovidajiciho tvaru a rozméri
vnitfni stény 30 vnitiniho osazeni 3 propojovacich otvorii 10. Konce 4 propojovacich trubek 2
a/nebo vnitini stény 30 vnitiniho osazeni 3 proj jovacich otvori 10 jsou opatfeny lepidlem,
pficemz konce 4 propojovacich trubek 2 jsou zasunuty do propojovacich otvori 10 a dosedaji na
vniténi stény 30 vnitiniho osazeni 3 propojovacich otvorti 10. Tim se doséhne optimélni vzajem-
né polohy lepenych ploch spojovanych soudasti trubkového otopného t€lesa s dostatecné velkou
plochou vzijemného styku, coz mé4 pozitivni dopad na inosnost a odolnost lepenych spoji.

Podle neznazorn&ného vyhodného provedeni jsou propojovaci otvory 10 vytvofeny jako hladké,
tj. bez vnitiniho osazeni 3, a konce 4 propojovacich trubek 2 jsou zkalibrovany viiCi propojo-
vacim otvortim 10 napf. do tvaru komolého kuZele, jehoZ vétsi zdkladna ma vet3i vn&jsi pramér,
nez je primér propojovacich otvorti 10 a mensi zdkladna ma men$i primér, nez je primér
propojovacich otvora 10. Na koncich 4 propojovacich trubek 2 a/nebo na sténach propojovacich
otvord 10 je naneseno lepidlo a konce 4 propojovacich trubek 2 jsou vsunuty v propojovacich
otvorech 10 v nosnych trubkach 1, kde je po tiplném vytvrdnuti lepidla vytvoren lepeny spoj.

Podle piikladu provedeni znazornéného na obr. 2 jsou na nosnych trubkach 1 v mistech propojo-
vacich otvort 10 uloZeny propojovaci adaptéry 5, které obsahuji priichozi spojovaci otvory 11,
jimiz jsou propojovaci adaptéry 5 na nosnych trubkach uloZeny proti propojovacim otvorim 10
v nosnych trubkéch 1. Ve spojovacich otvorech 11 propojovacich adaptérii 5 jsou svymi konci 4
uloZeny propojovaci trubky 2, &imZ je vytvofena spojend nadoba trubkového otopného telesa.
Spoj propojovacich adaptérd 5 a koncii 4 propojovacich trubek 2 miZe byt proveden v rizném
tvarovém uspofadani, napf. spojovaci otvory 11 propojovacich adaptéri 5 a konce 4 propojo-
vacich trubek 2 mohou mit vzajemné si odpovidajici tvar komolého kuZele s malym sklonem
povrsky nebo mohou mit vélcovy tvar, nebo mohou mit tvar Casti koule nebo mohou mit
stupiovity tvar nebo mohou byt spojovaci otvory 11 opatfeny zahloubenim (napf. valcovym), ve
kterém jsou uloZeny konce 4 (napf. valcové) propojovacich trubek 2 atd. Konce 4 propojovacich
trubek 2 a/nebo spojovaci otvory 11 propojovacich adaptérii 5 jsou opatfeny lepidlem a konce 4
propojovacich trubek 2 jsou zasunuty do spojovacich otvorii 11 v propojovacich adaptérech 5.

Propojovaci adaptéry 5 jsou na nosnych trubkach 1 v pfikladu provedeni znazornéném na obr. 2
uloZeny tak, Ze jsou na své stran& prilehlé k nosné trubce 1 opatfeny vystupkem 51, kterym jsou
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zasunuty do propojovacich otvord 10 v nosnych trubkéch 1, pfi¢emZ jsou na nosnych trubkach 1
upevnény, napf. lepenim nebo pdjenim nebo svafovanim atd.

Podle piikladného provedeni na obr. 3 jsou propojovaci adaptéry 5 na své strané pfilehlé k nosné
trubce 1 hladké a jsou zde opatfeny dosedaci plochou 52 ve tvaru negativu protilehlé plochy
nosné trubky 1 a jsou pfilozeny na povrch nosné trubky 1, se kterou jsou spojeny.

Podle piikladného provedeni na obr. 4 jsou Cela 40 propojovacich trubek 2 upravena pro pfilo-
Zeni ke st€né nosnych trubek 1 dutinami propojovacich trubek 2 proti propojovacim otvortim 10
v nosnych trubkach 1, pfi¢emZ jsou propojovaci trubky 2 svymi ely 40 natupo nalepeny na
vnéjsi st&né nosnych trubek 1.

Jako lepidlo se pro uskute¢néni vynélezu pouziva lepidlo nebo lepeni materiali z nichZ jsou
spojované soudasti vytvofeny, tj. nej¢astéji lepidlo pro lepeni kovii. Pouzité lepidlo musi jednak
dlouhodobé odolavat teplotdm, pii nichz se trubkov: otopné téleso pouZiva (tj. maximalnim
moznym teplotam vyskytujicim se v otopnych systémech) a také musi alespoit kratkodobé odola-
vat teplotam, pfi kterych se trubkové otopné téleso vyrabi, napt. teplotdm pfi nanaSeni barev,
zejména praskovych, aby nedoslo jiZz pfi vyrobé trubkového otopného télesa k poskozeni lepe-
nych spoji, atd. Pouzité lepidlo také musi odolavat dlouhodobému plsobeni kapalin a pfimési
pouzivanych v otopnych systémech a také musi odolavat pasobeni tlaki vyskytujicich se v otop-
nych systémech. Tvrdnuti lepidla miZze probihat pfi umisténi celé sestavy trubkového otopného
télesa do vhodného zpeviiovaciho pfipravku, ktery zabrafiuje vzajemnému pohybu jednotlivych
¢ésti trubkového otopného télesa.

Vzéjemné poméry lepenim spojovanych soucasti trubkového otopného télesa musi byt takové,
aby do$lo ke spolehlivého spojeni spojovanych &asti lepenim. Lepenim spojované soudasti
trubkového otopného télesa pritom nemusi byt nutné ve vzajemném plo$ném styku, ktery je
s ohledem na unosnost a trvanlivost lepenych spojit nejvyhodnéjsi, ale pfi pouziti vhodnych
lepidel je postadujici pouze dostate¢né mald mezera mezi spojovanymi soucastmi ptipadné
dopln€na o pouze ¢arovy styk spojovanych soucésti (napi. kuzelovy konec 4 propojovaci trubky
2 zasunuty do hladkého vélcového propojovaciho otvoru 10 v nosné trubce 1, kde propojovaci
otvor 10 v nosné trubce 1 mé mensi primér, nez je vé&tsi primér kuzelového konce 4 propojovaci
trubky 2 a vé&tSi primér nez je mensi primér kuZelového konce 4 propojovaci trubky 2) atd.
Konkrétni uspofadani spojovanych tisekl lepenych soudasti tak zéleZi také na konkrétnim pouZi-
tém lepidle, coZ vsak pii znalosti tohoto vynalezu jiz lezi v oblasti b&zné odborné dovednosti, aby
odbornik stanovil pottebné konstruk&ni provedeni spojovanych &asti.

Zpusob vyroby trubkového otopného télesa podle piikladu provedeni znazornéného na obr. 1
miZe byt takovy, Ze se vytvofi propojovaci otvory 10 v oéni sténé nosnych trubek 1 a opatii se
vnitfnim osazenim 3. Konce 4 propojovacich trubek 2 se zkalibruji podle vnitini stény 30 vniti-
niho osazeni 3. Konce 4 propojovacich trubek 2 a/nebo vnitini st€ny 30 vnitfnich osazeni 3 se
opatii lepidlem a konce 4 propojovacich trubek 2 se zasunou do propojovacich otvort 10, kde
konce 4 propojovacich trubek 2 dosednou na vnitini stény 30 vnitfnich osazeni 3. Nasledné& se
vycka se do okamzZiku dostate¢né tinosnosti lepenych spoji koncii 4 propojovacich trubek 2
a vnitinich stén 30 vnitiniho osazeni 3 propojovacich otvori 10 v nosnych trubkéach 1 nebo az do
iplného vytvrdnuti lepidla, které muze probihat také pri umisténi celé sestavy trubkového otop-
ného télesa do vhodného zpevriovaciho pripravku.

Pfi skute€ném vytvoreni trubkového otopného télesa podle ptikladu provedeni zndzornéného na
obr. 1 byly jako nosné trubky 1 pouzity ocelové profilové trubky a jako propojovaci trubky 2
byly pouzity ocelové valcové trubky. Ke spojeni nosnych trubek 1 a propojovacich trubek 2 bylo
pouzito lepidlo LOCTITE Product 638. Po vytvrdnuti lepidla byla na trubkové otopné téleso
nanesena praskova vypalovaci barva, ktera byla nasledné vypalena.
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Zplsob vyroby trubkového otopného télesa podle neznizornéného vyhodného provedeni se
soustavou hladkych propojovacich otvori 10 (4j. otvorii bez vnitiniho osazeni 3) mize byt tako-
vy, Ze se v nosnych trubkdch 1 vytvofi soustava hladkych propojovacich otvorii 10 bez osazeni
a konce 4 propojovacich trubek 2 se zkalibruji vii¢i hladkym propojovacim otvorim 10 v nos-
nych trubkdch 1. Na konce 4 propojovacich trubek 2 a/nebo na st€ny propojovacich otvori 10
vnosnych trubkich 1 se nanese lepidlo a konce 4 propojovacich trubek 2 se vsunou do
propojovacich otvorii 10 v nosnych trubkach 1. Nésledng se vycké alespofi do okamzZiku dosta-
teéné tinosnosti lepenych spoji, coz miZe probihat také pii umisténi celé sestavy trubkového
otopného télesa do vhodného zpeviiovaciho pfipravku.

Zplisob vyroby trubkového otopného télesa podle piikladu provedeni zndzornéného na obr. 2 a 3
mize byt takovy, Ze se v bo&ni stén& nosnych trubek 1 vytvoli propojovaci otvory 10. Na
nosnych trubkach 1 se upevni, napf. lepenim nebo svafovanim nebo pajenim atd., propojovaci
adaptéry 5 s priichozimi spojovacimi otvory 11 proti propojovacim otvorim 10 v nosnych trub-
kéch 1. Konce 4 propojovacich trubek 2 se zkalibruji podle tvaru a velikosti spojovacich otvori
11 v propojovacich adaptérech 5. Konce 4 propojovacich trubek 2 a/nebo st€ny spojovacich
otvori 11 v propojovacich adaptérech 5 se opatii lepidlem, nafez se konce 4 propojovacich
trubek 2 zasunou do spojovacich otvord 11 vpropOJovacwh adapterech 5. Nasledné se vycka
alespoii do okamziku dostate&né Gnosnosti lepenych spojii propojovacich trubek 2 a propojova-
cich adaptéri 5. Tvrdnuti lepidla miZe probihat i pfi umisténi celé sestavy trubkového otopného
télesa do vhodného zpeviiovaciho pfipravku.

Dalsi zpisob vyroby trubkového otopného t&lesa podle pfikladu provedeni zndzornén€ho na
obr.2 a 3 mize byt takovy, Ze se nosné trubky 1 opatfi propojovacimi otvory 10. Na stény
spojovacich otvord 11 propojovacich adaptéri 5 a/nebo na konce 4 propojovacich trubek 2, které
jsou zkalibrovany do vzijemn& vhodného tvaru a velikosti se nanese lepidlo a konce 4 propo-
jovacich trubek 2 se vsunou do spojovacich otvorii 11 v propojovacich adaptérech 5. Poté
(s vyhodou az po dosaZeni alespoti dostatetné tinosnosti lepenych spojii propojovacich trubek 2
a propojovacich adaptéri 5) se propojovaci adaptéry 5 s propojovacimi trubkami 2 vhodnym
zplisobem, napf. lepenim nebo svafovanim nebo pajenim atd., upevni na nosnych trubkach 1
spojovacimi otvory 11 propojovacich adaptéri 5 navazujicimi na propojovaci otvory 10 v nos-
nych trubkach 1. Nasledné se vy&ka -:lespoii do okamziku dostate¢né inosnosti viech spoji, coz
muize probihat také pfi umist&ni celé sestavy trubkového otopného télesa do vhodného zpeviio-
vaciho pfipravku.

Zplsob vyroby trubkového otopného télesa podle provedeni na obr. 4 maZe byt takovy, Ze se
v nosnych trubkach 1 vytvofi soustava hladk)’lch propojovacich otvori 10 a konce 4 propo-
jovacich trubek 2 se opatii dosedaci plochou vii¢i protilehlé vngjsi sténé nosnych trubek 1 v okoli
propojovacich otvorli 10. Na konec 4 propojovacich trubek 2 a/nebo na vnéjsi st€né nosnych
trubek 1 a okoli propojovacich otvorii 10 se nanese lepidlo a konce 4 propojovacich trubek 2 se
ptilozi k vngjsi st&né& nosnych trubek 1 a vycka se alespoii do okamziku dostatené tnosnosti
viech spoji, coz mlze probihat také pfi umisténi celé sestavy trubkového otopného télesa do

vhodného zpeviiovaciho pfipravku.
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PATENTOVE NAROKY

1. Trubkové otopné téleso, obsahujici dvojici jednosténnych nosnych trubek s hladkym povr-
chem, které jsou opatieny soustavou pfi¢né situovanych propojovacich otvorit ve sténé nosnych
trubek, jimZ jsou svymi konci pficn€ k nosnym trubkam pfifazeny jednosténné propojovaci
trubky s hladkym povrchem, pfi€emz vnitfni prostory nosnych trubek a propojovacich trubek
jsou propojeny, vyznacujici se tim, Ze nosné trubky (1) a propojovaci trubky (2) jsou
spojeny lepenymi spoji.

2. Trubkové otopné téleso podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze lepené spoje jsou
vytvofeny mezi konci (4) propojovacich trubek (2) a st€énami propojovacich otvort (10) vytvo-
fenych v nosnych trubkach (1).

3. Trubkové otopné téleso podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze propojovaci otvo-
ry (10) jsou hladké a konce (4) propojovacich trubek (2) jsou ve tvaru komolého kuZele, jehoz
vétsi zakladna ma vétsi primer, nez je primér propojovacich otvorlt (10) a mensi zdkladna ma
mensi primér, neZ je primér propojovacich otvori (10), pfiCemzZ propojovaci trubky (2) jsou
svymi konci (4) zasunuty v propojovacich otvorech (10) a nosnych trubkéach (1), kde jsou konce
(4) propojovacich trubek (2) slepeny s nosnymi trubkami (1).

4. Trubkové otopné téleso podle naroku 2, vyznacdujici se tim, Ze propojovaci otvo-
ry (10) jsou opatfeny vnitinim osazenim (3) s vnitfni sténou (30) a konce (4) propojovacich
trubek (2) a vnitfni stény (30) vnitinich osazeni (3) propojovacich otvori (10) jsou si vzijemné
tvarové a rozmérové pfizpisobeny, pficemz konce (4) propojovacich trubek (2) jsou zasuty
v propojovacich otvorech (10), kde jsou slepeny s vnitinimi sténami (30) vnitfnich osazeni (3)
propojovacich otvort (10).

5. Trubkové otopné téleso podle ndroku 1,vyznacujici se tim, Ze lepené spoje jsou
vytvofeny mezi Eely (40) propojovacich trubek (2) a bo¢nimi sténami nosnych trubek (1), k nimz
jsou propojovaci trubky (2) svymi Cely (40) natupo piilepeny, pfiCemz jsou svymi dutinami
situovany proti propojovacim otvoriim (10) v nosnych trubkach (1).

6. Trubkové otopné t€leso podle naroku 1,vyznacujici se tim, Ze mezi nosné trubky
(1) a propojovaci trubky (2) jsou vloZeny propojovaci adaptéry (5).

7.  Trubkové otopné t€leso podle naroku 6,vyznaéujici se tim, Ze propojovaci adap-
téry (5) jsou lepenymi spoji upevnény na koncich (4) propojovacich trubek (2) a soudasné jsou
upevnény na nosnych trubkach (1) a obsahuji dutiny propojujici vnitini prostor propojovacich
trubek (2) pies propojovaci otvory (10) v nosnych trubkéach (1) s vnitinim prostorem nosnych
trubek (1).

8. Trubkové otopné t&leso podle kteréhokoli z naroku 6 nebo 7, vyznaéujici se tim,
Ze propojovaci adaptéry (5) jsou na nosnych trubkach upevnény lepenymi spoji.

9. Trubkové otopné téleso podle kteréhokoli z narokli 6 22 8, vyznaéujici se tim, Ze
propojovaci adaptéry (5) jsou na své strané pfilehlé k nosnym trubkam (1) opatfeny dosedaci
plochou (5§2) do tvaru negativu protilehlé stény nosné trubky (1).

10. Trubkové otopné téleso podle kteréhokoli z ndrokli 6 a29, vyznacéujici se tim, Ze

propojovaci adaptéry (5) jsou na své strané pfilehlé k nosnym trubkdam (1) opatieny vystupkem
(51), kterym jsou situovany v propojovacich otvorech (10) v nosnych trubkach (1).

4 vykresy




CZ 294207 B6

-«

SN SOSN8 A

™~

‘\\\\\\\;\\\\

Z

IO N L N . N . S |

N . N, U, " . W N . W §

A N N . W, O R W, . . . |

.t

B R T D N . . . N

=

h'S

S

A W WA . .

S S S S S S SN S8

| N N, WO L T, . N, . .

D . U, L W . W N

|

0\

40

e i

fVi/./r V\ /r/////L.Vl
/ K
s /
4 /

\ 4

/
|
. v 0€

| N N N O O O N . W, . N . M. . A N |




CZ 294207 B6

7
s

/
ﬁ

|

ez

0L 15 ¢S5 §

L LR -
—

L

N,

0€

\

b

[N

-
d % um 1
V] B 7= VA S A du 4 72 Awig VA S S S AR S0 S oo i
f _

‘ = =

U { L _

A 1 HHW VA S ST S S S S ) \ V. S A S S 4 Z Z |
%1 LA 5
\ 48 (
4 A S A S S L T SO AV S5 Iz VSN T A Sy i
f | |

” - - - - - - -

g | !

% 5 J A S AN Sy S SERT SNV A S AV 40 T Z T Z 7 7 7 7. Z 1
V] N ”
V1 I 4
9 B H
X

s

V1

%

4

f N VU N U . R U N U N N . U O O N N, . N §




CZ 294207 B6

e

=

8

| N N U N N "N, N N N O N O . . N W N

L T X L L T L LA

A AN SR S S S S SN SR Say

TS S S N

f

=

AN

AT S S SN SRy 4N A SR A

N L 2 T T X 7T T Z

|
!

227 72 [ T 7T 7 LA 2

L L 7 Z 7

Z

IS S 3 N

1=

/
/

0L ¢S5 §

Y

ES=

_

L 2 L L Z 7 7 L L

N 22 7

L7 7 LA A N AN S S A SURY S S A 4

.

A S L S

L

A\
om¢

m N\
l

| RN |

Fl

e

(U

o~
LM

o

~

|

TS N S S SOSNTNNSRTSTSTRONN N

//

/7

D

-10 -




Obr. &4

10

L0

40

10

CZ 294207 B6

SN NN N NN S SN SN SN RCETRN RTINS

\

| WA 0. L S N ¥ IS SN N 15 X\
| [ '
4 %
%
P
4 4
1 1 |4
A a1 "
LA ] ] 1A ] 1 1A t q
’ y ’
%
{ 4 1 I "
{ § f f
2 %
) A } ' g J ) %
%
% j % 4
5 "’\___,E

AW
S
—
s S\

AN

v
V
I
' q ' q |1 ]
2 2
A
4 4
A
7
] 1 '
A WA LS S NI L NN N7 | N

| N O N NG N U U U N U .S NN N UV Y0 O . Y

|

Konec dokumentu

-11-




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

