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Vyndlez se tykd opalovaciho ho¥dku urdeného pro opalovdni
povrchu bram, sochord, tlustych plechl a jim podobnych predmdti.
Jde o hordk Sirokozdbérovy, kiery je instalovdn v portdlovém
za¥izeni a pohyb opalovaciho ho¥dku vidi opracovdvanému povrchu
se déje pohybem zaiizeni nebo posuvem obrobku vidi tomuto zai{i-
zeni, ’

Povrch hutnich polotovarl, jako nap¥iklad bram, étvercovych
sochorl, tlustych plechd a podobné byvd znehodnocen nékdy pri-
mdrnimi vadami ocelédrenského pivodu jako jsou vméstky, Supiny,
bubliny a pory a ndkdy vadami pochdzejicimi z technologie na
pFedvdlkovych tratich, které se projevuji jako zavdlcované oku-
jes trhliny vznikajici zejména u legovanych oceli, pieloZeniny
a podobné. K tomu, aby hotovy vyrobek, 4o znamend ocelovy pro-
fil nebo plech mél po prichodu hornimi vdlcovaciml pofadimi
bezvadny povrch, musi byt predvalek zbaven v&tSich povrchovych
vad. Mensi vady se odstranovaly pGvodn& brouSenim, hoblovénim
nebo frézovédnim a v posledni dobd je velmi roziiFeno Si¥téni
povrchu plamenem. Pro mensdi povrchové vady se pouZivaji rudni
opalovaci ho¥dky, které svou konstrukci a pouZivanymi plynnymi
medii se nelisi p¥{1i¥ od Fezacich ho¥dkd. Pro vét3i plodné
vady byly vyvinuty Sirokozdbérové hordky, stabilnd uloZené
v portdlovém stroji, ktery umoznuje relativni pohyb mezi ho¥d-
kem a &iSténym pFedvalkem, udrZuje optimdlni vzddlenost dsti
opalovaciho hordku od opracovavaného povrchu a zagistuae auto-
matické zapalovani plamene. Vlastni ho¥dk je mbudllne méddné
seSroubované prizmatické t&leso sestdvajici z horniho a spodni-
ho dilu, mezi nimiZ je vytvoT¥ena §térbina pro p¥ivod opalovaciho
kysliku. Oba hordkové dily jsou opat¥eny jednou nebo dvéma
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Padami kendlkd do nich¥ je kelibrovanymi otvory p¥ivdd¥n kyslik
p¥edehiivaciho plamene. Do t8chto kyslikovych kandlkl dsti ka-
librované otvory daldi Yady kendlkl, jimiZ je p¥ivdd&n ke spar
lovdni ho¥lavy plyn, ktery se misi se spalovacim kysilikem ve
vystupni Sdeti t8chto kandlkl. K zadni. &dsti hoPdkovych dilh Je
p¥ipevnéno mé8d&né rozvdddci téleso,v némZ jsou vytvoreny otvory
a dutiny pot¥ebné k rozvddéni p¥edeh¥ivaciho a opalovaciho kys-
liku, ho¥lavého plynu a chladici vody do obou hoFdkovych dild
jako? 1 pY¥ipojovaci otvory pro Sroubeni privodnich hadic plyn-
nych médii a vody. Ho¥dkové dily jsou intenzivné chlazeny vodou
prochdzejici cirkuladnimi kandly a dutinami vytvorenymi pri odlé-
véni médénych dilé. Plynové i kyslikové kandlky v podtu nékolik
dunitek maji velmi maly pramér a relativné znadnou délku a jejich
vyroba vrtdnim spolu s vyvrtdvdnim je$té menSich kalibradnich
p¥echodd je proto velmi ndrolnd a kaZ?dd nepatrnd vnit¥ni vada
v médéném odlitku nebo smSrové vybodeni vyvrtu p¥edstavuje dplné
znehodnoceni hordkového dilu.

Vy8e uvedené nedostatky odstranuje opalovaci ho¥dk sestéva-
jici 2z hornfho a dolniho hoPdkového dilu,mezi nimiZ je vytvoZena
8t&rbinovd tryska pro p¥ivod opalovaciho kysliku a v nichZz jsou
vytvo¥eny rozvddéci kandly a kandlky s kalibrovanymi pPechody
pro p¥ivod oh¥ivaciho kysliku a ho¥lavého plynu, pFidemZ oba
ho¥fdkové dily jsou opatPeny vodnim chlazenim a podstatou vyndlezu
je %o, Ze ka¥dy z hordkovych dild sestdvd z médéného t3lese kli-
nového tvaru k jeho? zadni 34eti je odnimatelnd pFipevnén kysldi-
kovy zdsobnik do jeho% vdlcového vyvriu je zalisténa Pada kovovych
trubidek, které jsou svymi pf@himi konci upevnény v éelni 11448,
k ni% je p¥ipojen predni okraj pldstové komory vodniho chlazenis
do jeal zadni stény, prlpevnene k zdsobniku ho¥lavého plynu Jje
zaisténa potrubni pflpojka vodniho chlazeni. Tento zdsobnik hoi- |
levého plynu je proveden ve tvaru dutého vdlcového segmentu, kte-
ry je svou sefiznutou Edsti pFipevnén ke kovovym trubidkém v misté,
kde je jejich sténa ve své h¥betni Z4sti opat¥ena vyvrty, které
jeou shodné sklondny k podélné ose kovovych trubilek pod dhlem
35°a¥ 55° a v migté mezi vyvrtem a kyslikovym zdsobnikem jsou
opatPeny kelibrovanym zifenim. X pFredni stén¥ &elni 1lidty a
vndj¥imu povrchu plé¥fové komory je pFipevnén ochranny kryt.

Vyhodou opalovaciho hofdku sestrojeného podle vyndlezu je
jednek vznik pPesné ohranideného plamene, ktery je nezbytny
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pro bezvadnou funkci opalovaciho ho¥dku a docileni kvalitniho
povrchu opracovdvaného obrobku a jednak zjednoduseni vlastni
vyroby hofdku, p¥i némZ odpadd riziko vlivu vyskytu vnit¥nich
vad médéného odlitku a sloZitd strojirenskd technologie p¥i
vytvédreni pFesnych a souose vedenych Setnych vyvrtd.

Vyndlez je v p¥ikladu prbvedeni schematicky zndzornén
na pripojenych vykresech, na nichZ znadi obr. 1 svisly podélny
Tez podstatuou Gdsti opalovaciho hoPdku, kde jeho horni 3dst je
zobrazena v detailnim Pezu a spodni, zrcadlovd shodnd &dst je
Cdstednd zndzornéna v cbrysuy obr. 2 sviely Pez &4sti horniho
hotdkového dilu 2 obwr. 1, obr. 3 ve zvit3eném detailu kovovou
trubidku s pFivody plynnych médii a obr. 4 E4stedny pohled ve
sméru P z obr. 2 ve svétSendm md¥{tku. : '

Horni a dolnf ho¥dkovy dil 1, 2 je o0d sebe odd&len mezerou,
kterd tvofi Stérbinovou trysku 3, do ni¥ je z rozvddéciho tdle-
sa 4 p¥ivddén predeh¥ivaci kyslik. Horni ho¥dkovy dil 1 podobns
jako shodné provedeny dolni ho¥dkovy dil 2 sestdvd z mEd&ného
t8lesa 5 klinového “varu, které je v zadni polovind evého vnéj-
81iho povrchu opatPenc prizmatickjm odlehSenim 6. K zadni &dsti
t8lesa 5 je Sroubem ] pFipevndn kyslikovy zdsobnik 8, ktery je
opat¥en vdlcovym vyvrtem 9 do ndhoZ je z rozvdddciho t8lesa 4
pY¥ivddén kyslik. Do vdlcového vyvrtu 9 kyslikového zdsobniku 8

]
Ve

jsou zatdstény kovové trubilky 10, nap¥iklad bezedvé trubky z Z4-
rupevné oceli nebo trubidky m&d&né. PY¥edni konce kovovych tru-
bidek 10 jsou pFipdjeny k elni 1i%t& 11, k niZ je svrchu pHi-
letovdn p¥edni okraj pld3%ové komory 12 a jak je patrno z obr. 4,
svarovy kov 13 tplnd vyplnuje volny prostor mezi Selnd listou 11,
kovovymi trubiSkami 10 a pFednim okrajem pld¥tové komory 12.

Zadni st¥na 14 pld3tové komory 12 je p¥iva¥ema k zdsobniku 15
ho¥lavého plynu a je do ni zadsténa potrubni pfipojka 16 vodniho
chlazeni. Tlakovd chladici voda vstupuje §roubenim‘l1 do potrub-
ni p¥ipojky 16, zaplnuje prostor mezi pléStovou komorou 12, Cel-
ni listou 11, kovovymi trubilkemi 10 a zdsobnikem 15 ho¥lavého
plynu, ktery je vytvorfen jako duty vdlcovy segment podélnym
‘0dfrézovinim mdddné trubky, k jeji¥ odfrézované 3dsti jsou pri-
pédjeny kovové trubidky 10, p¥ifemZ obdobné jako na obr. 4 jsou
mezery m@ziyk@vovymi trubickami 10 v mist& jejich p¥ipdjeni k
0dfrézovans Edgti médéné trubky vyplndny dplnd svarovym kovem tak,
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aby ho¥lavy plyn p¥ivddény potrubim 18 2z rozvddéciho t¥lesa 4
mohl ze zdsobniku 15 pronikat pouze vyvrty 19 do kovovyeh tru-
bidek 10. Vivrty 19 jsou k podélné ose kovovych $rubidek 10
sklon¥ny pod thlem & v rozmezi 35 %a% 55°, PFed vyvriem 19 je
kaZdd kovovd trubidka 10 obvodové zamddknuta tak, Ze v tomto
misté se vytvoPi ziZeni 20 jejiho vnit¥niho proiméru. ZiZeni 20
viech kovovych trubifek 10 je provedeno v p¥esné stejné vzdd-
lenosti a jeho prim¥r je kalibrovdny tim je déna podminka
stejnych hydraulickych pomérd a sméSovédni plynnych médii prou-
dfcich v kovovych trubidkdch 10, to jest kysliku proudiciho z
vélcového zdsobniku a ho¥lavého plynu p¥ivddéného vyvrtem 19
do kovové trubidky 10 ze zdsobniku 15.

S popsanym ho¥dkem se pracuje tak, Ze ho¥lavd smés vystu-
pujici z obou ¥ad kovovych trubidek 10 horniho a dolniho ho¥d-
kového dilu 1, 2 se zapdli, pomocnéd zdpalnd létka na opracovd-
vané plode obrobku se oh¥eje timto oh¥ivacim plamenem na z4-
palnou teplotu, naleZ sevvpouéti do St&rbinové trysky 3
opalovaci kyslik za soudasného pohybu ho¥dku nad povrchem
obrobku a takto se odtavuje jeho povrch. Ochranu p¥edni a &elni
$4sti hoPdku pred opdlenim a poSkozenim poskytuje ochranny
kryt 21 pPipevniny k pFedni sténd Selni 1iBty 11 a pldstové
komo¥e 12. |
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1. Opalovaci ho¥dk sestdvajiei z horniho a dolnfho ho¥i-
kového dilu, mezi nimiZ je vytvorena Stérbinovd tryska pro
p¥ivod opalovaciho kysliku a v nich¥ jsou vytvo¥eny rozvdddel
kandly a kandlky s kalibrovanymi prechody pro p¥ivod oh¥ivaciho
kysliku a ho¥lavého plynu, pricdemZ oba horikové dily jsou chla~
zeny vodou, vyznadeny tim, Ze kaZdy z hoPdkovych 4{ld (1, 2)
sestdvd z m8d&ného t8lesa (5) klinového tvaru, k jehoZ zadni
8dsti je odnimatelnd pFipevnén kyslikovy zdsobnik (8),do jehoZ
vélcového vyvritu (9) je zaisténa Pada kovovych trubidek {10),
které jsou svymi pYednimi konci upevnény v Selni 1ist& (11),

k ni¥ je p¥ipojen predni okraj pldStové komory (12) vodniho chla-
zeni, do jeji% zadni stény (14), pFipevnéné k zdsobniku (15)
ho¥lavého plynu,je zatsténa potrubni pFipojka {16) vodniho chla-
zeni.

2. Opalovaci hotdk podle bodu 1, vyznaceny tim, Ze zdsob-
nik (15) ho¥lavého plynu je tvaru dutého vdlcového segmentu, jenZ .
je svou seriznutou &dsti pFipevnén ke kovovym trubidkdm (10)

v misté, kde je Jejich sténa ve své h¥betni édsti opatfena vjé
vrty (19) vedenymi k podélné ose kovovych trubidek pod idhlem 359
a¥ 55°,

3. Opalovaci ho¥dk podle bodd 1 a 2, vyznaleny tim, Ze ko-
vové trubidky (10) jsou mezi vyvriem (19) a kyslfkovym zdsobni-
kem (8) opat¥eny kalibrovanym zdiZenim (20).

4. Opalovaci ho¥dk podle bodl 1 £ B; vyznadeny tim, Ze

k p¥edni st¥nd Selni 1i3ty (11) a vndjSimu povrchu plddfové
komory {12) je p¥ipevnén ochranny kryt (21).

3 vykresy
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