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Sposéb wyrobu prawie niezwisajacych srubowo zwinietych ciat zarowych
z trudnotopliwego metalu. '
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Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszo-
nego sposobu wytwarzania prawie niezwi-
sajacych zwinigtych $rubowo cial zaro-
wych z trudnotopliwego metalu, a szcze-
golnie zwinietych $rubowo cial zarowych,
ktére poddane zostaly temu zwijaniu dwu-
krotnie. Takie ciala zarowe znane s3 pod
nazwa Srubowo zwinietych Srubowych cial
zarowych albo cial zarowych s$rubowych
drugiego rzedu.

Wynaleziono juz sposéb wytwarzania
niezwisajacych ciat srubowych z trudnoto-
pliwego metalu, polegajacy na tem, ze ciala
$rubowe przed ich wprowadzeniem do za-
réwki poddawane sa procesowi rekrystali-
zacji. Okazalo sig, Ze moZna zapobiec zwi-

saniu cial §rubowych réwniez w inny spo-
so6b. Wskutek czynnoéci zwijania w ksztalt
$ruby, ktérej podlega drut zarowy, powsta-
ja w nim naprezenia; odkryto za$, Ze zwi-
saniu ciala srubowego czgsto mozna zapo-
biec przez usunigcie tych naprezen bez re-
krystylizacji ciala zarowego. Zgodnie z
wynalazkiem prawie niezwisajace $rubowo
zwinigte srubowe ciala zarowe z trudnoto-
pliwego metalu, np. z wolframu, wytwarza-
ne sa w ten sposéb, Ze wymienione ciala
zarowe, w ktéorych znajduje sie jeszcze
przynajmniej jeden drut rdzeniowy, przed
wprowadzeniem ich do zaréwki ogrzewa
si¢ do temperatury, przy ktérej napreze-
nia powstale podczas zwijania, ktéremu

2



podlegalo cialo Zarowe, zostaja usuniete,
"i to dp temperatury, zhajdujacej si¢ poni-
zej temperatury rekrystalizacji ciata zaro-
wego, tak iz wskutek tego ogrzania nie re-
krystalizuje si¢ ono, oraz ze nastepnie zo-
staje usunigty drut rdzeniowy.

Sposéb wedlug wynalazku czgsto moze
byé z korzyscia polaczony z innym sposo-
bem wyrobu prawie niezwisajacych zwi-
nietych srubowo cial zarowych, wedtug
ktérego wprawia sie cjato zarowe podczas
jego rekrystalizacji w taki ruch wzgledem
kierunku pola ciezkasci, iz wszelkie zwisa-
nie tego ciala zarowego w pewnym kierun-
ku zostaje prawie wyréwnane przez zwisa-
nie w kierunku przeciwnym. Temperatura,
do ktérej cialo srubowe winno byé ogrzewa-
ne, aby w dostatecznej mierze usunaé na-
prezenia, oraz czas ogrzewania zaleza od
wielkosci srednicy i skoku sruby, moga byé
jednak wyznaczone w spos6b prosty przez
fachowca. Podczas gdy dla prostej sruby
z wolframu okazalo sie wystarczajacem o-
grzewanie w ciggu kilku minut przy tempe-
raturze ponizej 1000°C, aby usunaé napre-
zenia, to przy zwinietym érubowo ciele
§rubowem niezbednem jest wyzarzanie
przez dlugi czas przy temperaturze powy-
zej 1000°C. W kazdym przypadku cialo
zarowe moze byé ogrzewane do tempera-
tury, w ktérej drut jeszcze nie rekrystali-
zuje sig, a wiec dla wolframu ponizej
1500°C.

Wtasciwosci materjalu rdzenia, na kté-
ry nawija sie §rubowo drut zarowy, zaleza
gléwnie od temperatury, do ktérej zyczy
si¢ ogrzaé $§rube. Uzywane zwykle jako ma-
terjal rdzenia zelazo moze znaleZé zasto-
sowanie we wszystkich tych przypadkach,
w ktérych temperatura ogrzania jest do-
statecznie nizsza od tej temperatury, przy
ktorej zelazo zaczyna migknaé. Jezeli z
wymienionego powodu zelazo nie moze
wchodzié w rachube jako materjal rdzenia,
to w my$l wynalazku mozna przynajmniej
jeden z rdzeni wykonaé z molibdenu, tan-

talu, cyrkonu, hafnu albo toru. Jezeli $ru-
ba drugiego rzedu posiada duza srednice,
to jako materjal rdzenia moze by¢ uzyty
wolfram lub nawet zelazo.

Po ogrzaniu rdzen o duzej s$rednicy
moze byé wprost wysuniety z ciala srubo-
wego. Jezeli drut rdzeniowy wykonany jest
z molibdenu, to po ogrzaniu ciata zarowe-
go drut ten moze by¢ usuniety sposobem
chemicznym zapomocg kwasu azotowego,
kwasu chlorowego albo chlorotlenku sele-
nu. Moga by¢ réwniez z korzyscia stoso-
wane mieszaniny kwasu azotowego z dru-
gim kwasem lub mieszanina kilku kwaséw.
Jako drugi kwas stosuje sie celowo kwas
fasforowy, kwas siarkowy lub temu po-
dobny kwas, a najlepiej kwas slabszy niz
kwas solny. Druty rdzeniowe z tantaluy,
cyrkonu lub hafnu moga byé¢ usunigte za-
pomoca kwasu fluorowodorowego, podczas
gdy druty rdzeniowe z toru moga by¢ roz-
puszczone przez kwas solny.

Przyklad wykonania wyjaséni blizej spo-
séb wedlug wynalazku.

Przy pomocy zwykle stosowanej do te-
go celu maszyny nawija sie érubowo $rube
wolframowa z pierwotnym rdzeniem z mo-
libdenu na drugi rdzerin molibdenowy. Na-
stepnie otrzymana w ten sposéb $rubowo
zwinieta $rube z rdzeniem ogrzewa sie w
ciaggu okolo godziny do 1300°C w piecu,
posiadajacym atmosfere wodorowa. Po tem
ogrzaniu drut rdzeniowy moze byé usunig-
ty. Odpowiedni do tego celu érodek rozpu-
szczajacy otrzymuje si¢ w postaci miesza-
niny kwasu azotowego, kwasu fosforowego
i wody, zawierajacej na objetosé: 88,5%
kwasu azotowego o ciezarze wlasciwym
1,41, 3% kwasu fosforowego o ciezarze
wlasciwym 1,75 oraz 8,5% wody.

Otrzymane w ten sposéb cialo srubowe
zwiniete Srubowo wprowadza sie do zaréw-
ki. Nastepnie, w razie potrzeby, ciato za- -
rowe moze podlegaé¢ podczas rekrystaliza-
cji ruchowi okreznemu okoto prawie pozio-
mej osi.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu prawie niezwisaja-
cych $rubowo zwinigtych s$rubowych cial
zarowych z trudnotopliwego metalu, np. z
wolframu, znamienny tem, ze wymienione
cialo, w ktérem znajduje si¢ przynajmniej
jeden drut rdzeniowy, ogrzewane , jest
przed wprowadzeniem ,go do zaréwki do
temperatury nizszej od temperatury re-
krystalizacji materjalu ciala, lecz doéé wy-
sokiej, aby usunaé naprezenia powstale
wskutek zwijania ciala zarowego, poczem
drut drzeniowy zostaje usunigty.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przynajmniej jeden z obu rdze-
ni §rubowo zwinietych srubowych cial za-
rowych wykonany jest z hainu lub toru.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, przy kté-
rym przynajmniej jeden z drutéw rdzenio-
wych wykonany jest z molibdenu, znamien-
ny tem, ze drut ten po ogrzaniu ciala za-
rowego zostaje usuniety sposobem chemicz-
nym zapomoca kwasu azotowego lub kwasu
chlorowego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2, przy kto-
rym drut rdzeniowy wykonany jest z toru,
znamienny tem, Ze po ogrzaniu ciala zaro-
wego zostaje on usunigty zapomoca kwasu
solnego. . |

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, \Warszawa.
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