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Vynalez sa tyka rabovacieho vratku pohanianého
banskou ruénou vrtatkou, u ktorého sa riesi
plynuld reguldcia taZznej sily a taznej rychlosti
plynulou zmenou ¢innej drahy vratného zapadko-
vého podavacieho mechanizmu.

Dodnes zndme rabovacie vratky maju len jeden,
alebo dva rychlostné stupne, ¢o nesta¢i na vytvore-
nie optimalnej rabovacej rychlosti a sily, v dosled-
ku &oho je prica s nimi zdlhavd a neekonomick4
a mnohokrdt sa s nimi neda ani vytvorit potrebna
tazna sila. .

Tieto nedostatky odstrafiuje rabovaé vyztuZe
podla tohoto vynalezu, ktorého podstata spociva
v tom, Ze hnaci hriadel je opatreny excentrom
s pevnou ojnicou, ku ktorej je pripojend volna
ojnica, pri¢om st ojnice druhymi koncami spojené
s kyvnymi ramenami, opatrenymi zdpadkami, za-
padajicimi do zapadkového kolesa, spojeného so
zubovym kolesom hriadelom, okolo ktorého sa
natacaji ruénym kolesom dva segmenty a posledné
zubové koleso, opatrené spojkovymi zubami je
volne otoéné na hriadeli s retazovym kolesom
a Stvorhranom, na ktorom sa posunuje zubova
spojka ovladana ru¢nym kolesom, alebo pakou.

Vratnym zdpadkovym podavacim mechaniz-
maom sa plynulou zmenou ¢innej drahy zdpadiek
dosiahne tej vyhody, Ze sa da docielit maximdalna
tazna rychlost na retazovom hdku s dostatofnou
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taznou silou, ¢im sa cely pracovny proces rabovania
banskej vyztuZe a inych prac prevedie za minimal-
ny cas, ¢im sa cely pracovny proces znacne zhospo-
darni proti doteraj$im sposobom.

Na obr. 1 je znazorneny rez v reznej rovine B-B
a na obr. 2 je zndzorneny rez v reznej rovine
A-A.

Regulacny rabovaci vratok tvori skriia 1, veko
35 s vrtackovym néastavcom 25. V skrini 1 je
umiestneny hnaci hriadel 26 s excentrom 2, na
ktorom je pripojend pevna ojnica 4, ktora je
druhym koncom spojend capom 7 s kyvnym
ramenom 9 kyvajicim na hriadeli 11 a opatrenym
zépadkou 5, ktord je pruZinou 6 tlatena do
zépadkového kolesa 10. K pevnej ojnici 4 je éapom
16 pripojena volna ojnica 17 spojena jej druhym
koncom s kyvnym ramenom 22, kyvnym na hriade-
li 11 a opatrenym zdpadkou 21 tlacenou do
zapadkového kolesa pruzinou 20. Na hriadeli 11 sd
otone uloZzené aj dva segmenty 8, 18, ktoré
ohranicuju ¢innd drahu zapadiek 5, 21 a natacaju-
ce sa ruénym kolesom 28 v smere §ipiek. Zapadko-
vé koleso 10 je hriadefom 11 pevpe spojené
s ozubenym kolesom 12, do ktorého zapada
zubové koleso 13, ktoré je opatrené spojkovymi
zubami 30 a volne oto¢né na hriadeli 34 s retazo-
vym kolesom 14 a so §tvorhranom 32, po ktorom sa
ruénym kolesom 31, alebo dvojramennou pdkou
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29 posiva ozubend spojka 33, ktord tak podla
potreby spojuje, alebo rozpojuje zubové koleso 13
s hriadelom 34, na ktorého retazovom kolese 14 je
opéasand taznd retaz 23 s retazovym hikom 24. Na
hornej &asti skrine 1 je zdvesny hdk 36, oto¢ny
okolo pozdiznej osi.

Pocas ¢innosti sa rabovaé vyztuze zavesi hakom
36 o pevnu oporu a do nddstavca 25 sa vsunie
banska vitacka tak, aby hnaci hriac'el 26 vosiel do
nej a spojil sa s flou. Spustenim banskej ruénej
vitacky sa otaca aj hnaci hriadel 26 s excentrom 2,
ktory uvadza do vratného pohybu ojnice 4, 17
a tieto pohybujui dalej kyvnymi ramenami 9, 22,
ktoré takto vykondvaji vratny pohyb v smere
Sipiek okolo hriadela 11, pri¢om ich zdpadky 5§, 21,
tlacené pruZinami 6, 20 zapadaji do zdpadkového
kolesa 10, ktorym takto pomaly otidfaji v smere
$ipiek. 1. Zapadkové koleso 10 mdze byt ozubené,
ako je nakreslené, alebo méze byt opatrené klino-
vou drazkou, kedy by bol jeho pohyb este plynulej-
8i a kedZe je hriadelom 11 pevne spojené so
zubovym kolesom 12, prenasa sa jeho pohyb dalej
na zubové koleso 13 a z tohoto potom zubovou
spojkou 33 a §tvorhranom 32 na hriadel 34, ktory
tahd potom retazovym kolesom 14 retaz 23 s reta-
zovym hakom 24, ktory je uZ zaveseny na rabovanu
vyztuz, ktord je takto tahand k rabovaciemu
vrtatku. Dfzka pracovného zdvihu, a teda zdpadiek
5, 21, a tym velkost rychlosti refaze 23 s hakom 24
zdvisi od polohy segmentov 8, 18. Ked st tieto
postavené do krajnej polohy v smere Sipiek II,
potom je cely zdvih zdpadiek §, 21 plne vyuZity.

Ked sa ale segmenty 18, 8 posuni kolesom 28
a ramenami 27 v smere §ipiek I, teda do prava,
potom pri spidtnom chode kyvnych ramien 9, 22
v smere Sipiek IL narazia zdpadky §, 21 o tieto
segmenty 8, 18 svojou spodnou stranou, ¢im sa
vyradia zo zdberu so zdpadkovym kolesom 10.
Zapadky §, 21 idu dalej v smere $ipiek II aZ na
koniec zdvihu kyvnych ramien 9, 22 a spit v smere
Sipiek I, ale do zaberu so zdpadkovym kolesom 10

sa dostani len potom, ked opustia segmenty 8, 18,
odkedy zaénu zdpadkovym kolesom 10 znova
otadat v smere Sipiek I, a tym tahat k sebe aj retaz
s hdkom 24. Zdvih kyvnych ramien 9, 22 je teda
konstantny, ale €inny zdvih zdpadiek 5, 21 sa meni
polohou segmentov 8, 18 ¢im sa meni rabovacia
rychlost retaze 23, s hdkom 24, Najvy$§ia rabova-
cia rychlost hdku 24 je teda pri plnom ¢innom
zdvihu zdpadiek §, 21, kedy je ale najmensia
rabovacia sila, a to je vtedy, ked si segmenty 8, 18
v krajnej polohe Sipiek II a najmensia rabovacia
rychlost je vtedy, ked maji zapadky 5, 21 najmensi
¢inny zdvih, kedy je rabovacia sila najviésia a to je
vtedy, ked si segmenty 8, 18 v krajnej polohe
Sipiek I, teda vpravo. Ked treba retaz 23 s hdkom
24 z rabovacieho vrtdku rychlo vytiahnut, alebo do
neho vtiahnut, zatlaéi sa paka 29 v smere $ipky 3 do
rabovacieho vrtaku, ¢im sa jej druhym koncom
vytiahne zubova spojka 33 so ziberom so zubami
30 retazového kolesa 13, ¢im sa hriadel 34 od neho
odpoji a potom uZ mozno retaz 23 s hikom 24
Tahko presuniit do potrebnej polohy bud ruénym
kolesom 31, alebo priamo uchopenim retaze 23.
Zubova spojka 33 umoZiiuje teda volny chod
hriadela 34 v ozubenom kolese 13 a tym aj rychly
chod retaze 23 s hikom 24 tak, ako to momentélna
situdcia vyZaduje. Vratenim paky 29 v smere §ipky
IV sa zubovi spojka 33 opit zasunie do zubového
kolesa 13, s ktorym sa tak pevne spoji hriadel 34
a umozni sa tak znova ¢innost rabovacieho vratku,
Po skoncCeni &innosti sa banskd ruénd vitatka
vytiahne z nadstavca 25 a rabovaci vratok sa Iahko
prenesie v ruke na nové miesto a vitacka sa medzi
tym moZe pouZit na iné Glely.

Regula¢ny rabovaci vratok podla tohoto vyndle-
zu je jednoduché zariadenie, prenosné v ruke,
pohdniané banskou ruénou vitatkou, ktoré je
schopné vyvinit do 5000 kp taZnej sily, a preto ho
mozZno pouZit na rabovanie vyztuZe chodieb a po-
rubov v bani, ako aj na premiestfiovanie bremien
a to tak v bani ako aj v injch prevddzkach.

PREDMET VYNALEZU

1. Regulaény rabovaci vratok, skladajici sa zo
skrine, zubovych prevodov, retaze a hikov vyzna-
Cujici sa tym, Ze obsahuje hnaci hriadel (26),
opatreny excentrom (2) s pevnou ojnicou (4), ku
ktorej je pripojena volné ojnica (17).

2. Regulacny rabovaci vratok podla bodu 1 vy-
znacujici sa tym, Ze pevnd ojnica (4) a volnd ojnica
(17) st druhymi koncami spojené s kyvnymi
ramenami (9, 22) opatrenymi zdpadkami (5, 21)
zapadajucimi do zdpadkového kolesa (10) spoje-

ného so zubovym kolesom (12) hriadefom (11),
okolo ktorého si otoéné ruénym kolesom (28)
segmenty (8, 18).

3. Regula¢ny rabovaci vratok podla bodov 1, 2,
vyznacujuici sa tym, Ze posledné zubové koleso
(13), opatrené spojkovymi zubami (30) je volne
otocné na hriadeli (34) s retazovym kolesom (14)
a Stvorhranom (32), na ktorom je zubova spojka
(33) ovladana ruénym kolesom (31), alebo pakou
(29).
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