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(57) Abrégé : L’invention concerne un dispositif de raccordement comprenant un corps tubulaire (100) comportant une partie en
matiére plastique pourvue d'un organe d'ancrage (5) du corps tubulaire dans un premier conduit, 1'organe d'ancrage étant en métal.
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locale de ladite partie et de ladite couche. L'invention a également pour objet un procédé de fabrication d'un tel raccord.
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Dispositif de raccordement 2 corps soudé.

La présente invention concerne un dispositif de
raccordement de deux conduits l'un & 1'autre dans un cir-
‘cuit de transport de fluide. L'invention a également pour
objet un procédé de fabrication d'un tel dispositif de
raccordement .

ARRIERE PLAN DE L’ INVENTION

Un dispositif de raccordement comprend un corps
tubulaire comportant une premidre section de connexion et
une deuxiéme section de connexion pour coopérer avec un
premier conduit et un deuxiéme conduit respectivement. La
premiére section de connexion est agencée pour étre em-
manchée & force dans une extrémité du premier conduit et
la deuxiéme section de connexion est par exemple agencée
pour recevoir une extrémité du deuxidme conduit et rete-
nir celle-ci par exemple au moyen d'une pince ou d'un
verrou radial.

Ces dispositifs de raccordement doivent supporter
de multiples contraintes en particulier lorsqu'ils sont
implantés sur des véhicules automobiles qui constituent
des milieux tré&s exigeants.

Ainsi, les dispositifs de raccordement sont for-
tement sollicités mécaniquement et ils doivent résister
notamment & la pression du fluide dang le circuit, aux
efforts exercés par 1l'extrémité de conduite et 1'élément
tubulaire, aux vibrations résultant du fonctionnement du
véhicule, aux chocs notamment lors d'un accident du véhi-
cule... A ces contraintes s'ajoutent de fortes variations
de température entre de basses températures hivernales et
de hautes températures au voisinage du moteur en fonc-
tionnement.

Les raccords doivent é&galement présenter une
basse perméabilité au fluide qu'ils transportent et lui

résister chimiquement ainsi qu'aux fluides avec lesquels
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ils peuvent &tre en contact dans le véhicule.

Les dispositifs de raccordement doivent en outre
étre fiables, aisément réalisables et peu coliteux.

La structure des dispositifs de raccordement ré-
sulte donc d'un compromis dans la satisfaction de ces
exlgences.

Le corps tubulaire est ainsi généralement moulé
en une seule piéce de matiére plastique, ce qui permet
d'obtenir des dispositifs de raccordement légers par rap-
port & des dispositifs de raccordement métalliques et peu
onéreux lorsque les formes de ceux-ci sont simples.
L'utilisation d'un corps en totalité constitué de matidre
plastique peut en revanche s'avérer pénalisante en ce qui
concerne la résistance mécanique du dispositif de raccor-
dement et la perméabilité du dispositif de raccordement
au fluide transporté sauf & utiliser une matiére plasti-
que trés €laborée, et par conséquent coliteuse, ou & aug-
menter 1'épaisseur des parois du corps tubulaire, ce qui
en augmente toutefois la masse et 1'encombrement.

Pour améliorer l'ancrage de la premiére section
de connexion dans le premier conduit, il est connu de
rapporter sur cette derniére un organe d'ancrage en mé-
tal. L'organe d'ancrage peut &tre une simple rondelle &
dents regue dans une gorge du corps tubulaire. Ce montage
de l'organe d'ancrage nécessite que le corps soit en deux
parties, généralement encliquetées, augmentant le colit de
fabrication du corps tubulaire. Par ailleurs, 1'organe
d'ancrage est alors libre en rotation sur le corps qui
peut alors pivoter par rapport au premier conduit, ce qui
peut &tre génant dans certaines applications. La fixation
de l'organe d'ancrage sur le corps est d'une maniére gé-
nérale délicate et un risque de perte de l'organe d'an-
crage avant montage du dispositif de raccordement dans 1le
premier conduit existe ~dans certaines configurations.

Pour résoudre ce probléme, il est possible de surmouler
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le corps tubulaire sur l'organe d'ancrage. Ceci augmente
toutefois le cofit de fabrication du corps tubulaire.
OBJET DE L' INVENTION

Un but de l'invention est de fournir un disposi-
tif de raccordement ne présentant pas tout ou partie des
inconvénients é&noncés ci-dessus.

RESUME DE L'INVENTION

A cet effet, on prévoit, selon l'invention, un
dispositif de raccordement comprenant un corps tubulaire
comportant une partie en matiére plastique pourvue d'un
organe d'ancrage du corps tubulaire dans un premier
conduit, 1l'organe d'ancrage é&tant en métal, 1'organe
d'ancrage étant solidaire d'un élément support en métal
qui est recouvert au moins partiellement d'une couche de
matieére plastique compatible avec la matiére plastique de
ladite partie du corps tubulaire et qui est relié i la-
dite partie par une soudure locale de ladite partie et de
ladite couche.

Ainsi, la fixation de l'organe d'ancrage est sim-
ple et solide de sorte que l'organe d'ancrage assure une
ferme retenue du corps tubulaire dans le premier conduit.

De préférence, la couche de matiére plastique re-
couvre l'organe d'ancrage.

La couche de matiére plastique peut ainsi proté-
ger l'organe d'ancrage contre la corrosion ou contre une
agression chimique par le fluide transporté. En outre,
lorsque le premier conduit est taraudé, l'organe d'an-
crage est agencé pour prendre appuili contre le filet du
taraudage. La couche de matidre plastique empéche un
contact direct du métal de l'organe d'ancrage sur le fi-
let, contact direct qui engendrerait un usinage du filet
générateur de copeaux qui risqueraient de polluer 1le
fluide transporté ou d'endommager des dispositifs raccor-
dés au circuit de Cransport de fluide en aval du disposi-

tif de raécordement.
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De préférence encore, 1'organe d'ancrage est une

rondelle & dents solidaire d'une extrémité d'une douille
qui est regue dans le corps tubulaire et forme 1'é&lément
support.
) L'élément support a ainsi une Fforme simple of-
frant une surface suffisante pour réaliser une soudure
solide permettant un maintien rigide de l'organe d'an-
crage sur le corps tubulaire.

Selon un mode de réalisation particulier, le
corps tubulaire comporte une premiére section de
connexion et une deuxiéme section de connexion pour coo-
pérer respectivement avec le premier conduit et un
deuxiéme conduit, la premiére section de connexion for-
mant 1l'élément support de 1'organe d'ancrage et é&tant
agencée pour étre emmanchée & force dans une extrémité du
premier conduit, la deuxi&me section de connexion formant
la partie en matidre plastique du corps tubulaire, 1la
premiére section de connexion ayant une extrémité de
liaison recouverte de la couche de matiére plastique et
reliée par soudure & une extrémité de liaison de la
deuxiéme section de connexion a la premiére section de
connexion, et la premiére section de connexion délimitant
un canal ayant un trongon d'extrémité qui est destiné &
accueillir une partie terminale du deuxiéme conduit et
qui est pourvu de moyens de sa liaison é&tanche & 1la par-
tie terminale du deuxiéme conduit.

La réalisation du corps tubulaire en deux par-
ties, l'une en métal, l'autre en matidre plastique,
confére au corps tubulaire une résistance mécanique rela-
tivement importante et une perméabilité faible tout en
en limitant 1'impact de 1l'utilisation de métal sur 1la
masse et le coflit du dispositif de raccordement. Comme
l'étanchéité de la connexion du deuxiéme conduit au dis-
positif de raccordement est assurée dans la premiére sec-

tion de connexion, il n'est pas nécessaire que la soudure
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de la premiére section de connexion i la deuxiéme section
de connexion soit étanche.

Avantageusement, l'extrémité de liaison de la
deuxiéme section de connexion est pourvue d'un logement
annulaire pour recev01r l'extrémité de liaison de la pre-
miére section de connexion, 1le logement annulaire &tant
délimité par deux parois cylindriques coaxiales dont une
paroi externe est pourvue d'une zone de frottement sur
une portion externe de l'extrémité de liaison de 1la pre-
miére section de connexion lors de la soudure

Ceci permet une liaison rigide de la premiére
section de connexion & la deuxiéme section de connexion.

L'invention a également pour objet un procédé de
fabrication d'un tel dispositif de raccordement. Le pPro-
cédé comprend les étapes d'appliquer la couche de 1'61é-
ment support contre la partie en matiére plastique du
corps tubulaire et de mettre en mouvement relatif 1'é1é&-
ment support et la partie en matidre plastique du corps
tubulaire pour réaliser une soudure par friction.

Ce mode de réalisation est particuliérement sim-
ple.

Avantageusement, le corps tubulaire comporte une
premiére section de connexion et une deuxiéme section de
connexion pour coopérer respectivement avec le premier
conduit et un deuxiéme conduit, la premiére section de
connexion formant 1'élément support de l'organe d'ancrage
et étant agencée pour &tre emmanchée & force dans une ex-
trémité du premier conduit, la deuxiéme section de
connexion formant la partie en matidre plastique du corps
tubulaire, le procédé comprenant l'étape d'orienter 1la
premiére section de connexion par rapport a la deuxiéme
section de connexion selon une orientation définitive des
sections de connexion, les sectiong de connexion ‘étant
mises en frottement 1'une sur 1'autre par vibrations en
maintenant 1'orientation définitive.
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Ceci permet de réaliser différentes orientations
a partir de sections de connexion identiques alors
qu'avec un procédé de fabrication par injection de ma-
tiére plastique, la réalisation de plusieurs orientations
hécessite de disposer d'un moule pour chagque orientation.

D'autres éaractéristiques et avantages de 1'in-
vention ressortiront & la lecture de la description qui
suit de modes de réalisation particuliers non limitatifs
de l'invention.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

Il sera fait référence aux dessins annexés, parmi
lesquels

- la figure 1 est une vue en perspective d'un
dispositif de raccordement selon un premier mode de ré-
alisation de 1l'invention, .

- la figure 2 est une vue en coupe, selon le plan
II de la figure 1, de ce dispositif,

- la figure 3 est une de face d'un disposgitif se-
lon une premiéfe variante du premier mode de réalisation,

- la figure 4 est une vue de cbté de ce disposi-
tif,

- la figure 5 est une vue analogue & celle de la
figure 2 d'un dispositif selon une deuxiéme variante du
premier mode de réalisation,

- la figure 6 est une vue analogue & celle de la
figure 2 d'un dispositif selon un deuxiéme mode de réali-
sation,

- la figure 7 est une vue de détail de la zone
VII de la figure 6.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’ INVENTION

En référence aux figures 1 et 2, le dispositif
conforme au premier mode de réalisation de 1'invention
est agencé pour raccorder un premier conduit 101 ‘et un
deuxiéme conduit 102 qui sont schématisés en trait mixte

double sur la figure 2. En l'occurrence, le premier
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conduit 101 est une conduite et le deuxiéme conduit 162
est un embout tubulaire pourvu d'un épaulement d'arrét
formé ici d'une gorge 103. L'épaulement d'arrét peut é&ga-
lement étre formé par un bourrelet.

) Le dispositif comprend un corps, généralement dé-
signé en 100, de forme tubulaire comportant une premiére
section de «connexion 1 et une deuxiéme section de
connexion 2 pour coopérer respectivement avec le premier
conduit 101 et le deuxiéme conduit 102.

La premiére section de connexion 1, de forme tu-
bulaire, comporte une portion d'extrémité 3 agencée pour
tre emmanchée & force dans une extrémité du premier
conduit 101 et une portion d'extrémité 4 de liaison a la
deuxiéme section de connexion 2. La portion d'extrémité 3
a une forme en tétine et est pourvue extérieurement de
bourrelets 5 annulaires permettant i'ancrage de la por-
tion d'extrémité 3 dans le premier conduit 101. La por-
tion d'extrémité 4 a une forme étagée s'évasant de 1la
portion d'extrémité 3 & la portion d'extrémité 4. La pre-
miére section de connexion 1 délimite un canal 6 étagé
qui comprend un troncon d'extrémité 6.1 s'étendant au ni-
veau de la portion d'extrémité 3 et ayant un diamétre
sensiblemént €égal au diamétre interne du deuxiéme conduit
102, un trongon central 6.2 ayant un diamétre sensible-
ment égal au diamétre externe du deuxidme conduit 102 et
un trongon d'extrémité 6.3 s'étendant au niveau de la
portion d'extrémité 4 et recevant deux joints d'étanchéi-
té annulaires 7, 8 de diamétres internes légérement infé-
rieurs au diamétre externe du deuxiéme conduit 102. La
premiére section de connexion 1 est en métal et posséde
une surface extérieure recouverte d'une couche de protec-
tion 9 en matiére plastique et plus précisément ici en
polyamide. La couche de protection 9 est par exemple ré-
alisée par projection, ou dépdt électrostatique de la ma-

tiére plastique puis fusion ou par trempage
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La deuxiéme section de connexion 2, de forme tu-
bulaire, délimite sur toute sa longueur un canal 10 de
diamétre supérieur au diamétre externe du deuxidme
conduit 102 et comporte une portion d'extrémité 11 desti-
née & accueillir une extrémité du deuxiéme conduit 102 et
une portion d'extrémité 12 de liaison & la premiére sec-
tion de connexion 1. La portion d'extrémité 11 est pour-
vue de moyens de retenue du deuxiéme conduit 102 dans le
canal 10. Ces moyens de retenue, connus en eux-mémes,
comportent ici une bague élastique 13 déformable radiale-
ment entre un état de retenue dans laquelle 1la bague
élastique 13 est au repos et comporte des parties en
saillie dans le canal 10 et un état déformé de libération
dans lequel lesdites parties sont escamotées du canal 10.
La portion d'extrémité 12 comporte une face terminale 14
s'étendant perpendiculairement au canal 10 et dans la-
quelle un logement 15 annulaire est ménagé pour accueil-
lir la portion d'extrémité 4 de la premidre section de
connexion 1. Le logement 15 est délimité par deux parois
cylindriques, coaxiales au canal 10. La deuxiéme section
de connexion 2 est en matiére plastique et plus précisé-
ment ici du polyamide.

La premiére section de connexion 1 est reliée a
la deuxiéme section de connexion 2 par une soudure de la
portion d'extrémité 4 dans le logement 15 de 1la portion
d'extrémité 12. La soudure est réalisée par friction en
mettant en mouvement relatif la portion d'extrémité 4 et
une zone de frottement 16 ménagée sur une paroi externe
du logement 15 de maniére & provoquer une fusion locale
de la couche de protection 9 et de la matiére plastique
attenante de la paroi externe du logement 15. Le mouve-
ment relatif peut &tre un mouvement de rotation ou résul-
ter de vibratioms.

En utilisation, la premiére section de connexion

1 est emmanchée & force dans l'extrémité du premier
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conduit 101 et une bague 17 est sertie sur le premier
conduit 101 en regard des reliefs 5 de 1la portion d'ex-
trémité 3 (la premidre section de connexion 1 doit donc
étre agencée (et notamment avoir une épaisseur suffi-
sante) pour résister & l'effort de sertissage de la bague
17. '

L'extrémité du deuxiéme conduit 102 est engagée,
au travers de la bague élastique 13, déformée, dans le
canal 10 puis dans le troncon d'extrémité 6.3 et le tron-
¢on central 6.2 jusqu'a ce qgue la bague élastique 13 soit
en regard de la gorge 103 et revienne dans son é&tat de
retenue de maniére & saillir dans la gorge 103 et s'oppo-
ser au mouvement du deuxiéme conduit 102. Les joints
d'étanchéité 7, 8 sont alors comprimés radialement entre
l'extrémité du deuxiéme conduit 102 et 1la paroi du tron-
gon d'extrémité 6.3. La soudure n'a donc pas besoin
d'étre étanche.

Selon une premiére variante du premier mode de
réalisation, représentée aux figures 3 et 4, le corps 100
est coudé (le coude est ici situé sur la portion d'extré-
mité 4 de la premiére section de connexion 1). Comme la
bague élastique 13 a sa partie d'actionnement, permet-
tant de la déformer, qui s'étend en saillie sur un cbté
de la deuxiéme section de connexion (la deuxiéme section
de connexion 2 n'a pas de symétrie de révolution), il est
nécessaire que les sections de connexion 1 et 2 soilent
orientées l'une par rapport & l'autre afin d'é&viter que
la partie d'actionnement se trouve en une position diffi-
cilement accessible une foig 1la premiére section de
connexion 1 implantée par exemple dans le conduit d'un
é€lément fixe d'un circuit de transport de fluide.

Le procédé de fabrication de ce dispositif de
raccordement comprend les étapes d'orienter la premiére
section de connexion 1 par rapport 3 la deuxiéme section

de connexion 2 selon une orientation définitive des sec-
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tions de connexion 1 et 2 1'une par rapport a l'autre et
de mettre les sections de connexion 1 et 2 en frottement
l'une contre 1'autre par vibrations en maintenant
l'orientation définitive.

Selon une deuxié&me variante représentée 3 la fi-
gure 5, la premidre section de connexion 1 a l'extrémité
libre de la portion d'extrémité 3 pourvue de dents 20 en
saillie vers 1l'extérieur pour assurer l'ancrage de 1la
premiére section de connexion 1 dans un premier conduit
101 lisse ou taraudé.

Les é&léments identiques ou analogues porteront
une méme référence numérique dans la description qui suit
d'un deuxiéme mode de réalisation.

En référence aux figures 6 et 7, le dispositif
conforme au deuxidme mode de réalisation de l'invention
est agencé pour raccorder une extrémité de conduite (non
visible sur les figures) & un élément de circuit. Le dis-
positif de raccordement est destiné & &tre monté sur un
€lément de circuit, généralement désigné en 200, compor-
tant un conduit 201 ayant une portion d'extrémité 202 dé-
bouchant sur une surface 203 de 1'&lément de circuit 200.
L'élément de circuit 200 peut &tre un élément émetteur ou
récepteur de fluide, comme par exemple wune autre
conduite, une pompe, un distributeur, un actionneur, une
vanne..

Le dispositif de raccordement conforme au
deuxiéme mode de réalisation de l'invention comprend un
corps tubulaire, généralement désigné en 100, présentant
ici une forme coudée & 90°. ILe corps tubulaire 100 est
réalisé en une seule piéce de matiére plastique telle que
du polyamide.

Le corps tubulaire 100 comprend une premiére por-
tion d'extrémité 31 comportant des moyens, portant la ré-
férence générale 33, de son ancrage dans la portion d'ex-

trémité 202 du canal 201, et une deuxiéme extrémité 32
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pourvue d'un logement de réception de 1’extrémité de
conduite et de moyens, généralement désignés en 34, pour
y assujettir de fagon é&tanche 1'extrémité de conduite.
Les moyens d'assujettissement é&tanches 34 sont ici des
moyens de connexion instantanée qui sont connus en eux-
mémes (voir par ekxemple le document FR-A-2 810 087) et ne
seront donc pas détaillés ici. Ces moyens d'assujettisse-
ment peuvent également é&tre des moyens de connexion non
instantanée.

Les moyens d'ancrage 33 comportent une embase,
généralement désigné en 40, d'appul sur la surface 203 de
1'élément de circuit 200. L'embase 40 comporte une
douille 41 ayant une premidre extrémité 42 destinée &
étre introduite dans 1la portion d'extrémité 202 du canal
201 et une deuxiéme extrémité 43 destinée 3 s'étendre en
saillie de celui-ci.

La douille 41 est pourvue extérieurement entre
ses deux extrémités 42, 43 d'une collerette 44 ayant une
surface inférieure destinée & prendre appui sur la sur-
face 203 de 1'élément de circuit 200. La surface infé-
rieure de la collerette 44 est pourvue d’une gorge plane
recevant de fagon classique un élément d’étanchéité 45
annulaire et déformable.

Le corps tubulaire 100 est recu dans la douille
41 de l'embase 40 & coulissement entre une position de
fonctionnement et une position de démontage. Le corps tu-
bulaire 100 et 1l'embase 40 comprennent des moyens réci-
proques de crabotage qui sont agencés de telle maniére
qu'ils sont dégagés les uns des autres lorsque le corps
tubulaire 100 est en position de fonctionnement (le corps
tubulaire 100 est alors libre en rotation par rapport &
l’embase 40) et qu'ils coopérent les uns avec les autres
lorsque le corps tubulaire 100 est en position de démon-
tage (le corps tubulaire 100 est alors solidaire en rota-

tion de l’embase 40). Ces moyens réciproques de crabotage
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comprennent ici des saillies axiales 46 agencées sur le
corps tubulaire 100 et des renfoncements axiaux 47 agen-
cés sur l’'extrémité 43 de la douille 41 de 1'embase 40
pour recevoir les saillies axiales 46 du corps tubulaire
100 lorsque celui-ci est en position de démontage.

Sur la potrtion d'extrémité 42 est montée une ron-
delle d'ancrage 35 possédant une circonférence externe
divisée en une pluralité de dents 36 agencées de telle
maniére que la rondelle d'ancrage 35 soit élastiquement
déformable entre un état ouvert dans laguelle la rondelle
d'ancrage 35 a un diamétre externe supérieur & un diamé-
tre interne de la portion d'extrémité 202 du canal 201 et
un état refermé dans lequel la rondelle d'ancrage 35 a un
diamétre externe inférieur au diamétre interne de la por-
tion d'extrémité 202 du canal 201.

La rondelle d'ancrage 35 est solidaire d'une
douille 37 regue dans l'extrémité 42 du corps tubulaire
100. La douille 37 constitue un élément support de la
rondelle d'ancrage 35. La rondelle d'ancrage 35 et la
douille 37 sont toutes deux en métal recouvert d'une cou-
che de protection 38 en matiére plastique. La rondelle
d'ancrage 35 et la douille 37 peuvent &tre en une seule
piéce ou avoir été soudées l'une & l'autre. La douille 37
est reliée & 1l'extrémité 31 du corps tubulaire 100 par
une soudure 39 résultant d'une fusion locale de la couche
de protection 38 et de la paroi de 1'extrémité 31. La
soudure est de préférence réalisée par friction.

La mise en place du dispositif de raccordement
est effectuée en introduisant en force la portion d'ex-
trémité 42 de la douille 41 du corps tubulaire 100 dans
la portion d'extrémité 202 du canal 201 jusqu'a ce que
l'embase 40 arrive en butée contre la surface 203. Au
moins une des dents 36 de la rondelle d'ancrage 35 est
alors écartée et a sa face d'extrémité en appui contre le

filet de la portion d'extrémité 202.
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Le démontage est lui réalisé en amenant le corps
tubulaire 11 dans sa position de démontage et en faisant
pivoter celui-ci de maniére i dévisser le dispositif de
raccordement.

On remarquera que, de la méme maniére, il est
également possible lors du montage de visser 1légérement
le dispositif de raccordement pour bien appliquer 1'em-
base 40 contre la surface 203.

On notera que 1'élément d’étanchéité 48 annulaire
et déformable est intercalé entre deux épaulements appar-
tenant pour l’un au corps tubulaire 100 et pour l'autre &
la douille 41. L’élément d’étanchéité 48 assure une fonc-
tion de rappel élastique du corps tubulaire 100 en posi-
tion de fonctionnement. En outre, lorsque le circuit dans
lequel est implanté le dispositif de raccordement est
sous pression, le fluide sous pression repousse le corps
tubulaire 100 en position de fonctionnement.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et englobe toute variante en-
trant dans le cadre de 1l'invention défini par les reven-
dications.

En particulier, la couche de protection peut ne
recouvrir que la partie 3 souder.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de raccordement comprenant un corps
tubulaire (100) comportant une partie en matiére plasti-
que pourvue d'un organe d'ancrage (35 ; 5 ; 20) du corps
tubulaire dans un premier conduit, 1'organe d'ancrage
étant en métal, caractérisé en ce que l'organe d'ancrage
est solidaire d'un élément support (37 ;i 1) en métal qui
est recouvert au moins partiellement d'une couche de ma-
tiére plastique (39 ; 9) compatible avec la matiére plas-
tique de ladite partie du corps tubulaire et qui est re-
1lié & ladite partie par une soudure locale de ladite par-
tie et de ladite couche.

2. Dispositif selon la revendication 1, dans le-
quel la couche (39 ; 9) de matiére plastique recouvre
l'organe d'ancrage (35 ; 5 ; 20). ‘

3. Dispositif selon la revendication 1, dans le-
quel 1l'organe d'ancrage (35) est une rondelle & dents so-
lidaire d'une extrémité d'une douille (37) qui est recue
dans le corps tubulaire (100) et forme 1'é&lément support.

4. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le corps tubulaire comporte une premiére
section de connexion (1) et une deuxiéme section de
connexion (2) pour coopérer respectivement avec le pre-
mier conduit (101) et un deuxiéme conduit (102), la pre-
miére section de connexion formant 1'é&lément support de
l'organe d'ancrage et &tant agencée pour étre emmanchée a
force dans une extrémité du premier conduit, la deuxiéme
section de connexion formant la partie en matiére plasti-
que du corps tubulaire, en ce que la premidre section de
connexion a une extrémité de liaison (4) recouverte de la
couche (9) de matiére plastique et reliée par soudure &
une extrémité de liaison (12) de la deuxiéme section de
connexion & la premiére section de connexion, et en ce

que la premiére section de connexion délimite un canal
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(6) ayant un trongon d'extrémité (6.3) qui est destiné &
accueillir une partie terminale du deuxiéme conduit (102)
et qui est pourvu de moyens de sa liaison étanche (7, 9)
a la partie terminale du deuxiéme conduit.

5. Dispositif selon la revendication 1, dans le-
quel l'extrémité ‘de liaison (12) de la deuxiéme section
de connexion (2) est pourvue d'un logement annulaire (15)
pour recevoir l'extrémité de liaison (4) de 1la premiére
section de connexion (1), le logement annulaire étant dé-
limité par deux parois cylindriques coaxiales dont une
paroi externe est pourvue d'une zone de frottement (16)
sur une portion externe de l'extrémité de liaison de 1la
premiére section de connexion lors de la soudure.

6. Dispositif selon la revendication 5, dans le-
quel la premiére section de connexion (1) est agencée
pour résister & un effort de sertissage d'une bague (17)
sur l'extrémité du premier conduit (101) engagée sur la
premiére section de connexion.

7. Dispositif selon la revendication 5, dans le-
quel la couche (9) de matiére plastique recouvre en tota-
lité la surface extérieure de 1la premiére gection de
connexion (1).

8. Dispositif selon la revendication 5, dans le-
quel l'organe d'ancrage (5 ; 20) comprend au moins un re-
lief externe ménagé sur la premidre section de connexion
(1).

9. Procédé de fabrication d'un dispositif de rac-
cordement selon l'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce qu'il comprend les é&tapes
d'appliquer la couche (9 ; 38) de 1'élément support (1
37) contre la partie en matiére plastique du corps tubu-

.
14

laire (100) et de mettre en mouvement relatif 1'élément
support et la partie en matiére plastique du corps  tubu-
laire pour réaliser une soudure par friction.

10. Procédé selon la revendication 9, dans lequel
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le mouvement relatif est un mouvement de rotation.

11. Procédé selon la revendication 9, dans lequel
le mouvement relatif est obtenu par vibrations.

12. Procédé selon la revendication 9, 1le corps
tubulaire comportant une premiére section de connexion
(1) et une deuxiéme section de connexion (2) pour coopé-
rer respectivement avec le premier conduit (101) et un
deuxiéme conduit (102), la premidre section de connexion
formant 1'élément support de 1'organe d'ancrage et étant
agencée pour &étre emmanchée & force dans une extrémité du
premier conduit, la deuxiéme section de connexion formant
la partie en matiére plastique du corps tubulaire, le
procédé comprenant 1l'étape d'orienter la premiére section
de connexion par rapport & la deuxidme section de
connexion selon une orientation définitive des sections
de connexion, les sections de connexion étant mises en

frottement 1l'une sur l'autre par vibrations en maintenant
l'orientation définitive.
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