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Dichtmanschette

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Dichtmanschette aus zumindest einem PTFE-

Compound.

Stand der Technik

Dichtringe mit Dichtmanschette aus PTFE-Compound sind allgemein bekannt,
beispielsweise aus der DE 33 09 538 C2.

Die Dichtmanschetten aus einem PTFE-Compound gemaf Stand der Technik
sind weill. Dabei ist von Nachteil, dass eine Sichtpriifung auf Fehler der
Dichtmanschette, beispielsweise im Bereich der Dichtkante, erschwert ist, da
die hell-weile Oberflache Licht unregelmaRig reflektiert und die weille
Oberflache grell helle Punkte aufweist.

Auch eine von Prifpersonen unabhingige automatische Kontrolle der
Dichtmanschetten mittels einer Videokamera und elektronischem Bildvergleich
(fotoelektronische Kontrolle) ist wegen der unregelméRigen Lichtreflexion auf

der Oberflache der Dichtmanschette nur mit Einschrankung mdglich.

BESTATIGUNGSKOPIE
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AuBerdem ist von Nachteil, dass die Montage mehrerer gleichfarbig weiler,
ahnlich aussehender aber in der Funktion unterschiedlicher Dichtmanschetten
in einer Maschine zu Montagefehlern durch Verwechslung der

Dichtmanschetten fiihren kann.
Darstellung der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dichtmanschette der eingangs
genannten Art derart weiterzuentwickeln, dass die Sichtprifung mit dem
menschlichen Auge oder auf fotoelektronischem Wege vereinfacht wird

und/oder dass Montagefehler vermieden werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal® mit den Merkmalen von Anspruch 1

gelost. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen nehmen die Unteranspriiche Bezug.

Zur Loésung der Aufgabe ist eine Dichtmanschette aus zumindest einem PTFE-
Compound vorgesehen, wobei der Compound einen PTFE-vertraglichen
Farbstoff umfalt. Die gebrauchsfertige Dichtmanschette weist dann eine von
weill abweichende Farbe auf, wobei die eingefarbte PTFE-Dichtmanschette
durch eine Sichtprifung besser zu {berprifen ist, als weiBe PTFE-
Dichtmanschetten, da die eingefarbte PTFE-Dichtmanschette das auf ihre
Oberfléche auftreffende Licht gleichmaRig reflektiert und unterschiedlich helle
Lichtreflexe vermieden werden. Der Farbstoff kann durch Farbpigmente

zumindest einer Farbe gebildet sein.

Eine besonders einfache Sichtprifung durch das menschliche Auge oder auf
fotoelektronischem Wege durch eine Videokamera, kann dadurch erfolgen,
dass die Farbpigmente eine mattfarbene Oberfliche aufweisen. Durch die

matte Oberflache der Farbpigmente wird das auf die Dichtmanschette
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auftreffende Licht sehr gleichmaRig reflektiert, so dass z.B. die Dichtlippe einer
PTFE-Dichtmanschette, die einen Rickforderdrall aufweist, bereits durch blof3e
Uberpriffung mit dem menschlichen Auge und gegebenenfalls einer Lupe
mdglich ist. Im Hinblick auf eine einfache, kostengiinstige Sichtprifung sind
PTFE-Dichtmanschetten mit einer matten, farbigen Oberfliche von
hervorzuhebendem Vorteil. Auch von Prifpersonen unabhéngige automatische
Kontrollen mit Videokamera und elektronischem Bildvergleich ist problemios
moglich. Der Bildvergleich erfolgt dadurch, dass in einem Kennfeld abgelegte
Sollwerte mit den von der Videokamera erfassten Istwerten verglichen werden.
Soll-/Istwert-Parameter, die miteinander verglichen werden kdénnen, kénnen
beispielsweise durch Abmessungen und/oder Riickférderdrallnuten, fehlerhafter
Vertiefungen oder Erhohungen auf der Dichtmanschette und/oder

Verschmutzungen der Oberflache gebildet sein.

Dichtmanschetten aus reinem, weilem PTFE eignen sich nur in begrenztem
Mafle flir gebrauchsfertige Produkte, da sich der Werkstoff ab einer gewissen
Belastung gleichbleibend durch Kriechen bzw. Kaltfluss deformiert. Die
Abriebfestigkeit eines solchen Werkstoffs ist vergleichsweise gering und/oder
der reine, weille PTFE-Werkstoff weist eine groRe Warmedehnung bei geringer
Warmeleitfahigkeit auf. Um PTFE fur viele Anwendungsfille nutzbar zu
machen, besteht die Mdglichkeit, Fullstoff zu verwenden, wie beispielsweise
Graphit, wobei Graphit innerhalb des PTFE-Compounds eine gute

Abriebfestigkeit und ein hohes Warmeleitvermégen bewirkt.

Als Fllistoffe kdnnen beispielsweise auch Glasfasern zur Anwendung
gelangen. Glasfasergefiillte = PTFE-Werkstoffe gelangen  fiir  hoher
druckbelastete Flachdichtungen zur Anwendung, ebenso wie fur Kolbenringe,
Lager oder chemisch bestandige Ventilsitze. Mit Bronze gefiillte PTFE-
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Werkstoffe sind Werkstoffe mit hdchster Druck- und Verschleilfestigkeit fir

Lager, Kolbenringe und Flhrungen im allgemeine Maschinenbau.

Fur Dichtmanschetten hat es sich fir die Funktion als vorteilhaft bewahrt, wenn
der Compound Glasfasern enthalt. Die Glasfasern verstarken ublicherweise
stérende  ungleichmaRige Reflexionen auf den Oberflaichen der

Dichtmanschetten.

Um die ungleichméRigen Reflexionen zu vermeiden, sind die Glasfasern
erfindungsgemal bevorzugt von den Farbpigmenten ummantelt. Stérende
Lichtreflexe bei der Sichtpriifung der Dichtmanschetten sind dadurch

ausgeschlossen.

Die Dichtmanschette kann einen Anbindebereich an einem Stltzkdrper
aufweisen und einen Dichtbereich, der ein abzudichtendes Maschinenelement
dichtend berlhrt, wobei der -Anbindebereich und der Dichtbereich durch
voneinander abweichend eingeféarbte. PTFE-Compounds gebildet sein kbnnen.
In der eingangs genannten DE 33 09 538 C2 ist ein Dichtring offenbart, der
einen Anbindebereich und einen Dichtbereich aufweist. Weisen der
Anbindebereich und der Dichtbereich unterschiedliche Farben auf, die dadurch
bewirkt werden, dass der Anbindebereich und der Dichtbereich durch
voneinander abweichend eingeférbte PTFE-Compounds gebildet sind, ist die
korrekte Montage des Dichirings wesentlich vereinfacht. Durch die
Zweifarbigkeit 14t sich problemlos erkennen, ob der Anbindebereich eine
ausreichend grofe radiale Erstreckung aufweist, mit der er am Stltzkorper

festgelegt ist.
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Ein  Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgeméfen Dichtrings  mit
Dichtmanschette wird nachfolgend anhand der Figuren 1 und 2 naher erlautert.

Diese zeigen jeweils in schematischer Darstellung:

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Fig. 1 Ein Ausfihrungsbeispiel eines Dichtrings mit Dichtmanschette,

Fig. 2 einen Ausschnitt aus der Dichtmanschette des Dichtrings aus Fig. 1 in

stark vergrélerter Darstellung. -

Ausfiihrung der Erfindung

In Fig. 1 ist ein Dichtring mit Dichtmanschette 15 gezeigt, umfassend einen
Stutzkoérper 2, der aus einem metallischen Werkstoff besteht und winkelférmig
ausgebildet ist. Der Stitzkodrper ist im Bereich seines Radialflansch 5 auf der
dem Anbindebereich 1 zugewandten Seite mit einer Zwischenschicht 6 aus
Gummi iberdeckt, wobei der Anbindebereich 1 und die Zwischenschicht 6
durch eine geeignete adhasive Verbindung miteinander verbunden sind. Der
Anbindebereich 1 geht in den Dichtbereich 3 Uber, wobei der Dichtbereich 3
keine Verbindung mehr zur Zwischenschicht 6 hat. In diesem
Ausfiihrungsbeispiel ist der Dichtbereich 3 blau, der Anbindebereich
demgegeniber rot, wobei die Grenze zwischen den beiden Farben in diesem
Ausfiihrungsbeispiel mit der Bezugsziffer 7 bezeichnet ist. Der Dichtbereich 3
weist in diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Dichtlippe 8 auf, die das
abzudichtende Maschinenelement 4, das in diesem Ausflihrungsbeispiel durch
eine Welle gebildet ist, umfangsseitig dichtend umschlieflt. Dadurch, dass der
Anbindebereich 1 und der Dichtbereich 3 unterschiedliche, jeweils von weil}

abweichende Farben aufweisen, wobei die verwendeten Farbpigmente 14 eine
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matte Oberflache aufweisen, ist die Sichtpriifung durch das menschliche Auge
9 und/oder auf fotoelektronischem Wege mittels einer Videokamera 10 einfach
und problemlos moglich. Die Videokamera 10 zum elektronischen Bildvergleich

ist an eine Auswertevorrichtung 11 angeschlossen.

Durch den zweifarbig ausgebildeten Dichiring ist die korrekte Montage des
Anbindebereich 1 an die Zwischenschicht 6 einfach zu Uberprifen. Wirde
beispielsweise auf der dem Maschinenelement 4 zugewandten Seite der
Zwischenschicht 6 Uber dem blauen Dichtbereich 3 ein roter Streifen des
Anbindebereichs 1 erscheinen, wére sofort klar, dass der Anbindebereich 1 an
der Zwischenschicht 6 radial zu kurz ist und/oder der Anbindebereich 1 den
Axialflansch 12 des Stutzkérpers 2 auf seiner Innenseite nicht anliegend
berlihrt. Durch die matt-farbige Oberflache der Dichtlippe 8 kénnen
beispielsweise Profilierungen, die die Dichtlippe 8 aufweist, beispielsweise ein
Ruckforderdrall, durch eine Sichtpriifung Uberprift werden. Allein fur eine
solche Sichtpriifung wére es ausreichend, wenn der Anbindebereich 1 und der
Dichtbereich 3 zwar gleichfarbig waren, ihre jeweilige Oberflache jedoch eine

matte, von weild abweichende Farbe aufweisen wirden.

In Fig. 2 ist der Ausschnitt x aus Fig. 1 stark vergroBert gezeigt. Das
dargestellte PTFE-Compound umfallt Glasfasern 13, die von blauen
Farbpigmenten mit matt schimmernder Oberflaiche ummantelt sind. Der

gesamte Dichtbereich 3 erscheint dadurch in einem gleichmaRigen matt-blau.
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Patentanspriche

Dichtmanschette aus zumindest einem PTFE-Compound, wobei der

Compound einen PTFE-vertraglichen Farbstoff umfasst.

Dichtmanschette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

Farbstoff durch Farbpigmente zumindest einer Farbe gebildet ist.

Dichtmanschette nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Farbpigmente eine matte Oberflache aufweisen.

Dichtmanschette nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass der Compound Glasfasern enthalt.

Dichtmanschette nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Glasfasern von den Farbpigmenten ummantelt

sind.

Dichtmanschette mit einem Anbindebereich (1) an einen Stutzkorper (2)
und einen Dichtbereich (3), der ein abzudichtendes Maschinenelement (4)
dichtend ber{ihrt, wobei der Anbindebereich (1) und der Dichtbereich (3)
durch voneinander abweichend eingefarbte PTFE-Compounds gebildet
sind.
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