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(54)实用新型名称

一种燃烧炉炉膛结构

(57)摘要

一种燃烧炉炉膛结构，包括燃烧炉壳体，燃

烧炉壳体顶部以及侧面铺设有陶瓷纤维块，所述

燃烧炉壳体底部浇筑有轻质保温浇注料，轻质保

温浇注料底部铺设有支撑钢板，浇注料浇筑过程

中，支撑钢板铺在浇筑料底部与浇注料粘合成整

体，所述支撑钢板底部连接有第二保温层，所述

支撑钢板下方设置有工字钢，工字钢支撑整个燃

烧炉。与现有技术相比，本实用新型的一种燃烧

炉炉膛结构，燃烧炉底部采用轻质保温浇注料作

为保温材料，代替现有的陶瓷纤维模块，由于浇

注料具有较高的强度，承重能力强，不会被压碎，

同时在浇筑层下方设置有第二保温层，该结构既

解决承重及检修问题，同时也保证了保温效果。
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1.一种燃烧炉炉膛结构，包括燃烧炉壳体，燃烧炉壳体顶部以及侧面铺设有陶瓷纤维

块，其特征在于：所述燃烧炉壳体底部浇筑有轻质保温浇注料，轻质保温浇注料底部铺设有

支撑钢板，轻质保温浇注料浇筑过程中，支撑钢板铺在轻质保温浇注料底部并与轻质保温

浇注料粘合成整体，所述支撑钢板底部连接有第二保温层，所述支撑钢板下方设置有工字

钢，工字钢支撑整个燃烧炉。

2.根据权利要求1所述的一种燃烧炉炉膛结构，其特征在于：所述轻质保温浇注料采用

氧化铝空心球浇注料。

3.根据权利要求1所述的一种燃烧炉炉膛结构，其特征在于：所述支撑钢板采用锅炉钢

板。

4.根据权利要求1所述的一种燃烧炉炉膛结构，其特征在于：所述第二保温层采用硅酸

铝陶瓷纤维毯，硅酸铝陶瓷纤维毯包覆在支撑钢板底部。
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一种燃烧炉炉膛结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及燃烧炉设备领域，具体是指一种燃烧炉炉膛结构。

背景技术

[0002] 在绝缘板、覆铜板生产行业中，以增强材料浸渍树脂胶液是目前广泛应用的生产

工序，如玻纤布、木浆纸、碳纤维或棉布等浸渍树脂胶液，树脂胶液中的有机溶剂回收后，如

废气，通过燃烧炉高温分解，产生的热量通过热交换后提供给干燥设备，从而形成一套环

保、节能、可循环的系统；其中燃烧炉设备的主要是由燃烧机、炉膛、废气换热器、空气换热

器、保温、外壳及配套的风机等几部分组成的。

[0003] 如图2和图3所示，现有的燃烧炉外壳1是Q345锅炉钢板焊接形成的方形结构，其四

周以300x300x300的陶瓷纤维模块2作为保温材料，其中炉膛部分有燃烧机3、测温热电偶4、

真空压力计5等设备及元器件，故设有检修口6，需要对上述设备进行检查、调整；另外，炉膛

部分还分布有多孔蓄热陶瓷7，蓄热陶瓷根据废气量、炉膛温度等参数调整摆放在炉膛空间

内，炉膛底部一方面要承受人员检修的压力，另一方面要承受蓄热陶瓷的重量，以上方面会

造成底部陶瓷纤维模块因压力而引起变形，从而出现缝隙，影响保温效果。

[0004] 其次，燃烧炉的废气换热器8、热风换热器9都是不锈钢列管式结构，重量在11.7吨

左右，底部承压面积为4.5㎡，折合压强为0.026MPa .但由于原有的结构陶瓷纤维模块属于

松散的结构，其不具备抗压性，故原来换热器部分放在陶瓷纤维模块上，会压缩保温层，影

响保温效果，并且长期运行过程中，换热器受热后的变形会破坏保温层的致密结构，同样会

降低保温效果。

实用新型内容

[0005] 本实用新型要解决的技术问题是针对上述现有技术的不足，而提供一种燃烧炉炉

膛结构。为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：

[0006] 一种燃烧炉炉膛结构，包括燃烧炉壳体，燃烧炉壳体顶部以及侧面铺设有陶瓷纤

维块，所述燃烧炉壳体底部浇筑有轻质保温浇注料，轻质保温浇注料底部铺设有支撑钢板，

轻质保温浇注料浇筑过程中，支撑钢板铺在轻质保温浇注料底部并与轻质保温浇注料粘合

成整体，所述支撑钢板底部连接有第二保温层，所述支撑钢板下方设置有工字钢，工字钢支

撑整个燃烧炉。

[0007] 进一步的，所述轻质保温浇注料采用氧化铝空心球浇注料。

[0008] 进一步的，所述支撑钢板采用锅炉钢板。

[0009] 进一步的，所述第二保温层采用硅酸铝陶瓷纤维毯，硅酸铝陶瓷纤维毯包覆在支

撑钢板底部。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型的一种燃烧炉炉膛结构，燃烧炉底部采用轻质保温

浇注料作为保温材料，代替现有的陶瓷纤维模块，由于浇注料具有较高的强度，承重能力

强，不会被压碎，同时在浇筑层下方设置有第二保温层，该结构既解决承重及检修问题，同
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时也保证了保温效果。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2是原有燃烧炉炉膛的结构示意图；

[0013] 图3是原有燃烧炉炉膛内部的结构示意图；

[0014] 其中，100、燃烧炉壳体，200、轻质保温浇注料，300、支撑钢板，400、第二保温层，

500、工字钢。

具体实施方式

[0015] 下面将对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0016] 如图1所示，一种燃烧炉炉膛结构，包括燃烧炉壳体100，在燃烧炉壳体100顶部以

及侧面铺设300x300x300的陶瓷纤维块作为保温材料，所述燃烧炉壳体100底部浇筑有轻质

保温浇注料200，轻质保温浇注料200采用氧化铝空心球浇注料，氧化铝空心球浇注料是一

种高性能浇注材料，具有轻质、高强、耐火、耐腐蚀等优良性能，其中，压强度≥12MPa，耐温

达到1600℃，所述轻质保温浇注料200底部铺设有支撑钢板300，支撑钢板300采用锅炉钢

板，在浇注料浇筑过程中，支撑钢板300铺在浇筑料底部与浇注料粘合成整体，所述支撑钢

板300底部连接有第二保温层400，由于氧化铝空心球浇注料在600℃时的导热系数为

0.47W/m.k，而陶瓷纤维模块在600℃时的导热系数为0.185W/m.k，因此在支撑钢板300底部

增加第二保温层400，第二保温层400采用硅酸铝陶瓷纤维毯，硅酸铝陶瓷纤维毯在600℃时

的导热系数为0 .155W/m .k，硅酸铝陶瓷纤维毯包覆在支撑钢板300底部，这样达到保温效

果，所述支撑钢板300下方设置有工字钢500，工字钢500支撑整个燃烧炉。

[0017] 在本实施例中，燃烧炉壳体100底部浇筑有150mm厚的轻质保温浇注料200，在轻质

保温浇注料200底部铺设6mm的锅炉钢板300，在锅炉钢板300底部包覆150mm厚的硅酸铝陶

瓷纤维毯。

[0018] 本实用新型并不局限于所述的实施例，本领域的技术人员在不脱离本实用新型的

精神即公开范围内，仍可作一些修正或改变，故本实用新型的权利保护范围以权利要求书

限定的范围为准。
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