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ORGANE DE LIAISON EFFECTIVE ENTRE DEUX ELEMENTS DE MATERTAUX
TENDRES -

La présente invention concerne un organe de liaison effective
entre deux éléments de matériaux tendres tels que des matidres
plastiques et plus particulidrement pour la fixation, dans un lo-
gement borgne cylindrique d'un support, d'un élément comportant
vne tige cylindrique et qui en fonctionnement est sollicité par
des forces mécaniques dirigées dans le prolongement de l'axe de
révolution de ladite tige. .

I1 est connu d'obtenir vne telle liaison au moyen d'un file-
tage réalisé sur la tige et dont le diamdtre extérieur doit &tre
supérievr au diamdtre intérieur du logement de fagon & ce que,
sous l'action d'une force d'applicaticn axiale, le filetage se
déforme contre la paroi interne du logement de fagon & autoriser
la pénétration de la tige dans le logement, puis & ce que, lors
de 1'arrét de 1'application de la force, le filetage tende &
reprendre sa forme initiale pour assurer la fixation de la tige
dans le logement par expansion du diamdtre de ladite tige.

Or dans une telle réalisation d'une part les arétes du file-
tage sont fragiles et ne résistent pas aux forces axiales mécani-
ques et d'autre part il arrive que le diamétre extérieur de la
tige soit insuffisant, ceci étant df aux variations de la rétrac-
tion uprés moulage du matériau utilisé, de ce fait la liaison
effective entre les deux éléments n'est pas assurde.

I1 est aussi connu d'obtenir une telle liaison au moyen
d'une rondelle métallique qui présente la forme d'un cdne plat
avant d'€tre utilisé et comporte sur ses circonférences inté-
rieure et extérieure des dents capables de s'ancrer rodialement

_dans les surfaces cylindriques respectives de 1'élément et du Jo-

gement aprés assemblage, or dans une telle réalisation il est
nécessaire que les diamdtres extérieur de 1'élément et intérieur
du logement soient ajustés afin d'aveir un alignement correct ce
qui augmente sensiblement le prix de revient de l'ensemble.

La présente invention @ pour but de remédier & ces inconvé-
nients et concerne & cet effet un organe de liaison effective
entre deux éléments de matériaux tendres tels que des matidres
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plastiques notamment pour fixer, dans un logement borgne cylindri-
que d'un support,la queve cylindrique d'un élément qui en fonc-
tionnement est sollicité par des forces mécaniques dirigées dans
le prolongement de 1l'axe de révolution de la queuve, organe de
liaison caractérisé en ce qu'il est constitué por un tube métalli-
que apte & &tre interposé entre la surface cylindrique interne .
du logement et la surface cylindrique externe de la queve cylin-
drique, et dont les surfaces cylindriques interne et externe sont
hérissées d'arétes vives qui lors de l'assemblage s'ancrent dans
les surfaces.

La description qui va suivre en regard des schémas annexés
fera mieux comprendre comment l'invention peut &tre réalisée.

La figure 1 représente en coupe la fixation d'un élément dans
un logement au moyen d'un organe de liaison conforme & l'invention.

La figure 2 représente une réalisation possible d'un organe
de liaison conforme & 1'invention.

Les figures 3 & 5 représentent des variantes de réalisation
possibles d'un organe de liaison.

A titre d'exemple, la figure 1 représente plus particulidrement
1'application de l'invention pour la fixation d'un sidge de rotule
5 dans une paroi 1 d'un réflecteur de projecteur pour véhicule auto-
mobile. En effet pour un méme réflecteur il n'est pas toujours né-
cessaire de lui adjoindre une rotule de ce fait il est appréciable
de réaliser un modéle unique de réflecteur en matiére plastique qui
sera, suivant la nécessité, équipé ou non d'un sidge de rotule.

Sur la paroi 1 dudit réflecteur est obtenuve de matiére une
cheminée 2 dont le logement 3 sera susceptible de recevoir une queue
4 d'un sidge de rotule 5. Le logement 3 se présente sous la forme
d'un trou borgne cylindrique.

Le sidge de la rotule 5 comporte une embase 6 qui vient, aprés
assemblage, prendre appui contre la face extérieure de la cheminée,
et une queuve cylindrique 4, le tout étant obtenu en matidre plastique.

Conformément & l'inventicn un organe de liaison 7 en métal est
interposé entre la surface interne 3a de la cheminée et la surface
externe 4a de la queue 4.

Cet organe de liaison 7 est de forme préférentielle tubulaire
et comporte sur ses surfacesinterne et externe une pluralité de
crochets 8 et 9 déformables élastiquement dont les exirémités for-

ment des arétes vives.
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Les crochets 8 extérieurs sont orientés de fagon telle & au-
toriser la pénétration de l'organe de liaison 7 dans le logement 3
mais & en interdire la sortie par ancrage de leur aréte vive dans
la surface 3a du logement 3.

De méme les crochets intérieurs 9 sont orientés de fagon telle
& autoriser la pénétration de la queve 4 dans l'organe de liaison
7 et & en interdire la sortie par ancrage de leur aiféte vive dans
la surface 4a de la queue 4. ' i

De tels crochets peuvent &tre obtenus de plusieurs fagons.

Selon la figure 2, l'organe de liaison 7 est obtenu & partir
d'un tube métallique sur les surfaces duquel sont réalisées des
collerettes ou portions de collerettes 11 et 12 par découpe en bi-
seau desdites surfaces, leurs extrémités sont donc des arétes vi-
ves. ‘ :

Selon les figures 3 et 4, 1l'organe de fixation 7 est obtenu
& partir d'un flanc métallique 10 dans lequel sont réalisées par
des découpes 8a et 9a, qui peuvent &tre triangulaires comme dans
notre exemple mais aussi de toute autre forme, qui restent soli-
daires du flanc 10 par un coté, et qui sont ensuvite inclinées par
pliage par rapport aux surfaces 10a et 10b du flanc. 10, pour
former des crochets 8 et 9, les crochets 8 sont inclinés de fagon
& se trouver vers l'extérieur sur la face 10a du flanc et les cro-
chets 9 sur 1'avtre face 10b. Comme représenté a4 la figure 4 les
crochets 8 et 9 sont des dents sensiblement paralldles mais orien-
tées de fagon antagoniste. Le flanc ainsi obtenu est ensuite en-
roulé pour &tre disposé dans le logement 3.

Les dents 8 et 9 peuvent aussi &tre obtenues par des crevés
coniques tels que représentés & la figure 5, les parties crevées

formant les ar&tes vives., .

Le montage d'un tel assemblage est alors le suivant : 1'or-
gane de liaison 7 est enfoncé dans le logement 3, sa pénétration
peut &tre réalisée par le rapprochement des crochets 8 vers la
surface externe du tube sous la pression dbe & la surface 3a du
logement le long du dos des crochets 8 qui forment rampe, une
fois en place l'organe 7 ne peut plus &tre retiré du foit méme
de la présence des arétes vives d l'extrémité des crochets, leur
orientation leur fait jover un rdle de harpon et elles pénétrent

dans la surface 3a pour réaliser un ancrage.
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Il en est de méme pour la pénétration de la queuve 4 qui glisse
sur le dos des crochets 9 et qui ne peut &tre enlevée du fait de la
présence des arétes vives & l'extrémité des crochets 9.

I1 est ainsi réalisée une fixation effective entre le sidge
de la rotule 5 et le support 1, fixation fiable o¥ il n'y a pas
d'usure des matériaux entre eux, et peu onéreuse.

Il est bien évident que des modifications peuvent &tre appor-
tées & de tellesréalisations sans sortir pour cela du cadre de
1'invention, notamment dans la forme et le réalisation des crochets.
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REVENDICATIONS

1.~ Organe de liaison effective entre deux éléments de maté-
riaux tendres tels que des matiéres plastiques notamment pour fixer
dans un logement borgne cylindrique (3) d'un support (1) la queuve
cylindrique (4) d'un élément (5) qui en fonctionnement est solli-
cité par des forces mécaniques dirigées dans le prolongement de
1'axe de révolution de la queve (4), organe de liaison caractérisé

en ce qu'il est constitué par un tube métallique (7) apte & &tre

'inte:posé entre la surface cylindrique interneCQg)du logement (3)

et la surface cylindrique externe(@g)de la queuve cylindrique, et
dont les surfaces cylindriques interne et externe, sont hérissées
d'arétes vives qui lors de l'assemblage s'ancrent dans les surfa-
ces(3a et 4a).

2.~ Organe de liaison selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les arétes vives sont réalisées par les extrémités li-
bres de crochets 8 et 9 réalisés de matidre avec le tube par la
découpe de tout ou en partie de collerettes (11 et 12) en forme
de biseaux antagonistes sur les surfaces interne et externe du
tube (7) concentriquement audit tube. .

3.~ Organe de liagison selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le tube méiallique est obtenu & partir d'un flanc mé-
tallique (10) dans lequel sont découpdés et cambrés lies crochets
antagonistes(8et 9).

4.~ Orgare de liaison selon la revendication 1 caractérisé

en ce que les arétes vives sont obtenues par crevés coniques anta-
gonistes(13 et 14) dans un flanc métallique.
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