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Urzadzenia do wytwarzania potnikéw
gumowych sa kosztowne, wskutek czego
potniki sa stosunkowo drogie. Poza tym
potniki wyrabiane dotychczasowym sposo-
bem posiadaja szew laczacy ze soba oba
platy potnika, co réwniez stanowi wade.
Przy wytwarzaniu potnikéw dotychczaso-
wymi sposobami stosuje si¢ duze ilosci wy-
pelniaczy, wskutek czego potniki sa nie-
trwale.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
usuwa powyzsze wady i polega na tym, ze
potnik wykonywa si¢ przez zanurzanie for-
my w roztworze lub zawiesinie kauczuku.
Forme z dowolnego materialu, np. metalo-
wa, szklana, porcelanowa i t. d., zanurza
sie w roztworze lub zawiesinie kauczuku
(czystego lub z dodatkiem wypelniaczy i
srodkéw wulkanizujacych), po czym po wy-

ciggnieciu formy z roztworu lub zawiesiny
osadzona na niej warstwe kauczuku suszy
sie 1 wulkanizuje, a nastepnie zdejmuje si¢
z formy. Zaleznie od rodzaju formy zdjets
warstwe zwulkanizowanego kauczuku pod-
daje si¢ obrébce lub obcigciu w celu otrzy-
mania potnika pozadanej wielkosci i ksztal-
tu. i |

Na rysunku przedstawiona jest w kilku
odmianach forma do wykonywania sposo-
bu wedtug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia widok z przodu for-
my; fig. 2 — 5 widoki z boku rozmaitych
odmian form.

Brzeg a formy jest zaokraglony we
wszystkich odmianach. W tym miejscu 1a-
czg si¢ plaszczyzny b formy, a zatem i pla-
szczyzny wyrabianego na nich potnika.
Brzeg ¢ formy moze mieé ksztalt dowolny,
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fip. moze byé zaokraglony (fig. 3), plaski
(fig. 2) lub ostry (fig. 41 5).

"W przypadku, gdy ‘brzeg ¢ formy jest
zaokraglony, osadzbna‘warstwa materiatu
posiada ksztalt zamknietego worka z otwo-
rem dookota uchwytu d. Po dokonanej wul-
kanizacji potnik $ciaga sie z formy przez
rozciaganie otworu, powstalego dookota u-
chwytu d. Nastepnie rozcina si¢ lub obcina
brzeg c i otrzymuje si¢ w ten sposéb goto-
wy potnik. Oczywiscie mozna przecinaé
jednoczesnie wigksza liczbe potnikéw, uto-
zonych np. jeden na drugim.

W przypadku, gdy brzeg ¢ formy jest
ostry lub plaski (fig. 2, 41 5), warstwa kau-
czuku tworzy na krawedziach ¢’ bardzo
cienkg blonke, ktéra po wysuszeniu odry-
wa si¢ od formy pozostawiajac na formie
gotowy potnik do zdjecia.

Wedtug -~dalszej odmiany wykonania
sposobu wedlug wynalazku brzeg ¢ pokry-
wa si¢ warstwa dowolnej substancji ochron-
nej, do ktérej kauczuk nie przylega. W ten
sposéb po zanurzeniu powstaje od razu go-
towy potnik.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania potnikéw gu-

mowych, znamienny tym, e potniki wy-
twarza si¢ przez zanurzanie odpowiedniej
formy w roztworze lub dyspersji kauczuko-
wej, po czym osadzong warstwe wulkani-
zuje si¢ i potnik zdejmuje z formy.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze
stanowi forme, ktérej brzeg (a), odpowia-
dajacy miejscu polaczenia obu plaszczyzn
wyrabianego potnika, jest zaokraglony.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze brzeg {c) formy jest za-
okraglony i zaopatrzony w rekojesé (d),
dzigki czemu przy zanurzeniu wytwarza
sie¢ potnik w ksztalcie worka z otworem o-
koto rekojesci (d), przy czym rozciagajac
ten otwér zdejmuje si¢ z formy potnik i
rozcina si¢ go nastepnie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze brzeg (c) formy jest plaski
lub zaostrzony.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze brzeg (c) formy pokrywa si¢ war-
stwa ochronna, do ktérej przy zanurzaniu
kauczuk nie przylega.

Mieczystaw Tempelhof.

Zastepca: Inz. M. Brokman.
rzecznik patentowy.
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