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Przedmiotem wynalazku jest uklad pneumaty-
czny do automatycznej regulacji poziomu cieczy,
zwlaszcza plynnego metalu na zasadzie pomiaru
bezdotykowego.

Zagadnienie utrzymania poziomu plynnego me- ~

talu w urzadzeniach do lutowania komutatoréw
maszyn elektrycznych jest podstawowym zagadnie-
niem warunkujgcym ciggto§é produkecji i jako$ci
wyrobu. Urzadzenie do lutowania komutatoréw za-
opatrzone w zbiornik z plynnym metalem o ni-
skiej temperaturze Kkrzepniecia winno byé wypo-
sazone w automatyczny uklad utrzymujgcy plyn-
ny metal na zadanym poziomie poprzez ciggle
uzupelnienie metalu w tym zbiorniku. -

Znane urzadzenie i uklad przeznaczone jest do
pomiaru poziomu plynnego metalu w urzgdze-
niach hutniczych zwlaszcza do ciggtego odlewania
metali. Stosowane uklady do pomiaru poziomu
plynnego metalu dzialajag w oparciu o zalezno$é
wydluzenia termicznego rury krystalizatora od
poziomu znajdujgcego sie wewnatrz rury plyn-
nego metalu.

Pomiar wydluzenia mierzony jest poSrednio
ukladem diwigniowym przy czym dzwignia opie-
ra sie z jednej strony o koncéowke wewnetrznej
rury krystalizatora wypelnionej plynnym metalem
a z drugiej o sprezyne wspolpracujac bezdotyko-
wo z dysza zasilang sprezonym powietrzem. Dy-
sza posredniego dzialania wspélpracujaca . z diwi-
gnig, zasilana jest z jednej strony sprezonym po-
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wietrzem, doprowadzanym przewodem przez re-
duktor, zwezke bez mozliwoSci regulacji ustalajg-
ca stalg wielko§¢ przeptywu a z drugiej przewo-
dem 1ljczgcym ja z przyrzadem wskazujgco reje-
strujacym zmienny poziom plynnego metalu w
krystalizatorze.

Taki uklad moze by¢ stosowany dla poszcze-
gélnych warunkéw technicznych. Istnienie szeregu
elementéw posrednich w zasadzie gwarantuje pra-
widlowe dzialanie -ukladu ale stwarza mozliwosé

.powstawania wskazan obarczonych biedem.

Wyzej wymieniony uklad mechaniczno pneuma-
tyczny nie moze gwarantowaé prawidlowego dzia-
lania’ przy pomiarze ci$nienia powietrza wyplywa-
jacego z dyszy przestanianej dZwignig, poniewaz
poziom zwierciadla plynnego metalu przekazywa-
ny jest poSrednio na drodze wydluzenia termicz-
nego rury krystalizatora, polgczony z diwignig
wspartg na pryzmacie i opartg dodatkowo o spre-
zyne. Uklad taki pozwala jedynie rejestrowaé i
wskazywaé zmienny poziom lustra plynnego me-
talu bez mozliwo$ci automatycznego utrzymania
go na zadanej wysokosci. Wbudowana w uklad
zwezka ‘ustalajgca staly wielko$é przeplywu nie
gwarantuje mozliwo$ci regulacji stalego przepty-
wu sprezonego powietrza, ktore zawsze wykazuje
pewne wahanie przeplywu uzaleznione od ci$nie-
nia zasilania z sieci.

Zadam\em wynalazku jest opracowanie automa-

‘tyczne] regulacji poziomu plynnego metalu w do-
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wolnym naczyniu na bazie elementéw pneumaty-
ki, celem wyeliminowania ukladu mechaniczno
pneumatycznego.

Uklad wedlug wynalazku eliminuje wady do-
tychczasowych rozwigzan i daje wysoki stopien
pewnosci wskazan oraz praktyczng niemozliwo$é
rozregulowania w czasie eksploatacji.

Zadanie to zostalo rozwigzane wedlug wynalaz-
ku w ten sposéb, ze zastosowano bezdotykowy
czujnik umieszczony bezpoSrednio nad zwiercia-
dlem plynnego metalu, polgczony przewodem za-
silajgcym go w sprezony gaz poprzez wlaczone
szeregowo reduktory ciSnienia oraz stabilizator
matych przeplywéw. Przyklad wykonania jest
przedstawiony na rysunku. Czujnik 1 pomiaru po-
ziomu plynnego metalu wigczony jest szeregowo
w uklad wykonawczy poprzez regulator 5 oraz
przetwornik niskiego ci$nienia 4, przylaczony do
ukladu réwnolegle.

Stala wielko$¢ wyplywu sprezonego gazu z czuj-
nika 1 ustalona przez uklad elementéw zasilajg-
cych 2, 3 w zalezno$Sci od wahania lustra poziomu
cieczy uzaleznia wielko§é ci$nienia zasilania przed
czujnikiem 1 od poziomu lustra plynnego metalu.
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Pomiar ciSnienia zasilania jako funkcja poziomu
cieczy dokonywany jest przetwornikiem pneuma-
tycznym 4. Przetworzona w ten spos6b wartosé
pomiarowa na sygnal znormalizowany w grani-
cach 0,2 — 1,0 kg/cm? jako warto$é odchyiki do-
prowadzona jest do regulatora 5. W regulatorze 5
poréwnanie warto§ci zadanej z rzeczywista powo-
duje zadzialanie regulatora 5 i powstanie warto-
Sci korekty wysylanej jako sygnal na dowolny ele-
ment wykonawczy 6 regulujacy doplyw plynnego
metalu do zbiornika, utrzymujac w nim w ten
spos6b staty poziom piynnego metalu.

Zastrzezenie patentowe

Uklad pneumatyczny do pneumatycznej regula-
cji poziomu cieczy, zwlaszcza plynnego metalu na
zasadzie pomiaru bezdotykowego, znamienny tym,
ze zawiera czpjnik (1) wyposazony w dyszke prze-
slonietg lustrem cieczy, ktérej poziom polgczony
jest z doplywem plynnego metalu i regulowany
elementem wykonawczym (6) wlgczonym w uklad
automatycznej regulacji zlozony z typowych ele-
mentéw automatyki pneumatycznej.

r=t-9
I._J

Z'

Bitk 2907/70 r. 230 egz. A4



	PL61327B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


