FR 2 538 693 - A1

REPUBLIQUE FRANCAISE

INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

h° de publication ¢

{3 n'utiliser que pour les
commandes de reproduction)

@ N° d’enrggistrement national :

2 538 693

83 21075

61) 1t CI° : A 47 J 42/10.

DEMANDE DE BREVET DIRVERTION

Al

@ Date de dépot : 30 décembre 1983.

Priorité GB, 31 décembre 1982, n° 8237093.

omt

Date de la mise & disposition du public de la
demands : BOPI « Brevets » n® 27 du 6 juillst 1984,

Réfévences 2

d'autres documents nationaux appa-
rentas : -

@ Demandeurls) : COLE & MASON LIMITED, société de
" droit britanniqus. — GB. :

inventeus(s) : David Alexander Cowan.

@ Titulairels) 1 -~

Mandatairels) : Malémont.

Perfectionnement apporid A un apparell pour moudre des condimants.

2 Uinvention concerne un appareil pour moudre des

condiments comprenant une partie femelle 1 .percée de deux .

cuvertures diamétralement opposées 11, 12 destinées & rece-
voir e condiment.

b, Ces ouvertures sont sous forme de fentes diamétrales
allongées de part et d'autre d'une ouverture cenirale 8. Cet
agencement assure une introduction aisée du condiment, no-
tamment des grains de poivre, cette introduction étant aidée
par la forme des surfaces partieiles 13 et 14 de la surface
supérisure du dispositif femelle. Des surfaces en rampe 16
s'étendent sur une partie majeure des moitiés respeciives de
la surface de broyage femelle. f en résulte un canal d'introduc-
tion progressif des grains de poivre entre les disposiiifs coo-
pérants et Jinclinaison assure une action d'écrasement initiale.

¢. Application : moulin & poivre par exemple. '
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La présente invention concerne un appareil perfectionné
pour broyer des condiments tels que grains de poivre ou sel. On

-

connait des appareils & moudre comprenant deux dispositifs 3
moudre coaperantsrelctlvement rotatlfs pouvant étre disposés de
fagon que les dents n'entrent pas en contact lors de ia rota-
tion, Cet agencement permet, lorsqu'il s'agit de dlspositlfs a
moudre en matidre plastique, d'éviter une usure excessive et,
lorsqu'il s'agit de dispositifs métalliques, d'empécher 1la sépa-
ration de particules mefalllqueseron préfere les dispositifs en
matigre plastique parce qu'ils conférent une immunité vis-a-vis
de la corrosion tandis que les dispositifs métalliques possédent
de meilleures propriétés d'usure et de broyage. Toutefois, les
dispositifs métalliques posent des problémes dlis 3 la corrosion
et ils sont d’une fabrication colteuse nécessitant ~des techniques
complexes d'usinage ou de moulage. , :
Un but de la présente invention est de réaliser tout d'abord
une configuration des dispositifs de broyage présentant de
meilleures performances, notamment: lorsqu'il s'agit de moudre deé
grains de poivre, et deuxizmement de réaliser les dispositifs de

BN

broyage de fagon & permettre leur fabrication & partir d'un acier
inoxydable, ce qui n'a pas été possible Jusqu & présent par la
mise en oeuvre du procédé connu. ) '
Pour ce faire, 1'invention a pour objet un. dispositif de
broyage de condiments comprenant une paire de dispositifs de
broyage male et femelle relativement rotatifs aptes 3 coopérer, .
les dispositifs de broyage comprenant des surfaces de broyage
coopérantes qui sont malntenues écartées 1'une de 1'autre en
service, les surfaces coopérantes comprenant en outre des dents
s'étendant dans un sens radial sur les surfaces, le dispositif
femelle présentant des ouvertures d'entrée diamétralement oppo-
sées permettant 1'introduction du condiment & moudre entre les
surfaces coopérantes, chaque ouverture conduisant & une cavité
réalisée entre les surfaces de broyage par des découpes prati-
quées dans le dispositif femelle, 1les découpes étant délimitées
par des surfaces en rampe, la largeur de la surface en rampe
diminuant & mesure que la surface s'é&tend dans les sens axial et

radial du dispositif femelle.
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Gréce & la construction conforme & 1'invention, les deux
ouvertures opposées assurent une entrée aisée et sans obstruction
du condiment & moudre qui est entrainé vers une inclinaison
longue et lente de la surface en rampe pour assurer un écrasement
initial et 1'alimentation des surfaces 3 dents coopérantes des
dispositifs de broyage. Du fait que le dispositif de broyage
femelle ne comprend que deux ouvertures en relation opposée y Ces
ouvertures peuvent &tre délimitées par les extrémités d'une fente
diamétrale de forme allongée dont une portion centrale est desti-

«

née & recevoir & rotation le dispositif de broyage m&le. Un autre
avantage apporté par cet agencement est que les surfaces en rampe
peuvent &tre plus longuesque par.le.passé et peuvent avoir une forme
cOnique de sorte que le dispbsitif femelle peut comprendre des
pcrtions a4 dents dans les zones voisines de la rampe.

Le dispesitif de broyage méle éomprend de préférence des
encoches ou des portions profilées & gradins plats de la surface
de broyage pour servir de pikge d'un condiment pour 1'emp&cher de -
pagser sur les dents sans 8tre écrasé.

La réalisation conforme & 1l'invention permet de surmonter le
probléme qui se pose quelquefois lorsque des grains de poivre,
par exemple en raison de leur profil sphérique, tendent & rouler
sur les dents sans &tre broyés. Un autre avantage particulier
apporté par 1'invention est que la construction des dispositifs
permet de les fabriquer en acier inoxydable par un prdcédé de
frittage utilisant un métal en poudre. Les réalisations connues
de dispositifs de broyage ne permettent pas la mise en osuvre
d'un tel procédé, et par conséguent il n'a pas été>possible Jus-~
qu'a présent de réaliser de tels dispositifs en acier inoxydable,
tout au moins de manigre économique.

Une forme d'exécution de la présente invention est décrite
ci-aprés & titre d'exemple, en référence aux dessins annexés dans
lesquels seules les parties male et femelle d'un dispositif de

2

broyage d'un moulin 3 condiments sont représentées. Sur les
dessins :
-~ la figure 1 est une vue éclatée de dessous des dispositifs de

broyage male et femelle ;
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- la figure 2 est une vue éclatsde des dispositifs, vue en
plan ; )

- la figuré 3 est une vue de“dessdus'des dispositifs en re-
lation coopérante ; -

- la figure 4 est une vue en plan de dessous du dispositif
de broyage male ;

- la figure 5 est une vue en coupé suivant AA de la figure

4 ' ' '

- la figure 6 est une vue en plan intérieure du dispositif

de broyage femelle 3 ' ' '

- la figure 7 est une vue en coupe suivanﬁ BB de la fi-

gure 6 ; et 7 7

- la figure 8 est une vue en plan du dispositif de broyage

méle représentant un détail de surface.

En se référant aux dessins et notamment aux figures 1 & 3,
1'appareil & moudre comprend un dispositif de broyége femelle 1
et un dispositif de broyage male 2 qui comprennent des surfaces
de broyage coopérantes respectives 3 et & de forme senéiblement
troncdnique. Les surfaces de broyage 3 et 4 comprennent des dents

s'étendant dans un sens sensiblement radial et pouvant avoir un

_bord droit comme représenté ou un bord incurvé selon une hélice.

Les dents représentées s'étendent vers l'extérieur dans un sens
faisant un angle avec une radiale. - ‘

Le dispositif de broyage male 2 comporte unlbossage 5 asso-
cié & un collet 6 con;tituant une surface d'appui qui, lorsque
les dispositifs sont assemblés, s'applique contre une surface
complémentaire 7 du dispositif femelle 1, le bossage 5 traversant
l'ouverture 8 du dispositif femelle. Cet agencement assure que
les surfaces de broyage coopérantes méale étrfémelle n'entrent pasg
en contact physique mais restent néénmoins tres prés 1'un de
1'autre pour empécher l'arraphemént de particules métalliques des
dents. Le dispositif male est pércé d'un trou carré 9 qui coopere
avec un axe pour permettre d'entrainer le dispositif male en
rotation tandis que le dispositif femelle est maintenu immobilisé
& l'aide de vis traversant les découpes 9 pratiqqées dans une

bride de montage 10.
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A la différence des constructions de 1'art ahtérieur, les
dispositifs de‘broyage conformes a la présente invention ne )
comprennent que deux ouvertures 11 et 12 destinées & recevoir le
condiment. Ces ouverfures dans ce mode de réalisation forment une
fente diamétrale de forme allongée de part et d'autre de 1'ouver-
ture centrale 8. Cela assure une introduction aisée du condiment,
notamment des grains de poivre, cette introduction &tant aidée du
fait que la surface supérieure du dispositif femelle ﬁrésente des
surfaces partielles 13 et 14 conformées selon un certain angle
1'une par rapport 2 l'autre. -

Les ouvertures d'introduction 11 et 12 comprennent des puf—
tions latérales sensiblement droites 15 qui se transforment pro-
gressivement en surfaces en rampes'respectives 16 qui s'étendent
axialement des dispositifs et dont la largeur diminue encore. Ces
rampes s'étendent sur une majeure partie des moitiés respectives

de la surface de broyage femelle. Cet agencement assure un canal

-d'introductionrprogressif des grains de pocivre entre les disposi-

tifs coopérants et 1'inclinaison assure une action d'écrasement
initiale. En outre, gréce & cette inclinéison, il reste toujours
une majeure portion de la surface du dispositif de broyage
femelle pour loger les dents de broyage, notamment au niveau de
la région intérieure.

~ Un autre avantage important apborté par cette construction
est qu'elle pefmet de fabriquer la partie femelle du dispositif
de broyage & partir d'une pohdre métallique par la mise en oeuvre
d'un procédé de frittage afin d'obtenir un dispositif en acier
inoxydable. Le dispositif de broyage male 2 comprend des dents
réparties sur une grande partie de sa surface sauf au niveau des
découpes 17 qui constituent en quelque sorte des gradihs ou des
saillies dans la surface. Elles servent de surfaces de butée
angulaires qui entrainent vers 1'avant tout grain de*poiﬁre qui a
tendance & passer sur les denté sans 8tre écrasé lors de leur
introduction.sur la rampe, pour déclencher le processus de broya-
ge. 7 7 '

Une autre caractéristique de la surface en rampe 16 est que

le plan de la surface est situé sensiblement perpendiculairement
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paf rapport & l'axe longitudinal des dispositifs de broyage, le
bord intérieur délimitant la surface s'étendant vers l'extérieur
en hélice, assurant de ce fait l'inclinaison vers 1l'extérieur de
la surface. Comme on le voit au mieux sur la figure 6, cet agen-
cement assure un trajet d'introduction initial relativement 1lent
et 1'écrasement des grains de poivre tout en laissant une surface
importante pourvue de dents de la partie femelle de broyage,

dents qui cooperent avec la partie m&le pour réaliser un broyage

plus fin du condiment lors de la rotation. L'ouverture de forme

'alloﬁgée de la partie femelle assure en outfe une meilleure agi-

tation des grains de poivre prés du haut du dispositif'femelle,
diminuant de ce fait le risque de coincement et assurant une

meilleure alimentation que dans les réalisations connues.
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REVENDICATIONS

1. Appareil pour moudre des condiments comprenant deux dis-
positifs de broyage male et femelle coopéranté relativement rota-
tifs (1, 2), les dispositifs de broyage comprenant des surfaces
de broyage coopérantes (3, 4) qui sont maintenues écartées 1'une
de 1'autre enrsefvice, les surfaces coopérantes comprenant en
outre des dents s'étendant dans un sens radial sur les surfaces,
le dispositif femelle avant des ouvertures d'entrée diamétrale-
ment opposées (11, 12) destindes & introduire le condiment 3
moudre entre les surfaces csopéranfes,»chaque ouverture condui-
sant dans une cavité réalisée entre les surfaces de broyage par
des découpes pratiquées dans le dispeositif femelle (1), ces dé-
coupes étant délimitées par des surfaces en rampe (16), la
largeur de la surface en rampe diminuant au fur et & mesure que
la surface avance dans les sens axial et radial du dispositif
femelle.,

2. Appareil pour moudre un condiment selon la revendication
1, caractérisé en ce que deux ouvertures (11, 12) sont prévues en
relation opposée, le dispositif de broyage.femelle (1) compfenant
une fente de forme allongée délimitant, & chaque extrémité, les
deux ouvertures (11, 12) et une portion centrale (8) destinée &
recevoir b rotation le dispositif de broyage male (2).

3. Appareil pour moudre un condiment selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que les surfaces en rampe (16) ont une
forme cbnique, le dispositif femelle (1) cemprenant des portions
& dents dans les zones voisines de la rampe.

4, Appareil pour moudre un condiment selon 1'une guelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce que le disposi-
tif de broyage male (2) comprend des encoches ou des portions
profilées & gradins plats dans sa surface de broyage pour servir

de pikge d'un condiment pour l'emp&cher de passer sur les dents

sans étre écrasé. . N
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