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Tésnici systém /2/ vykazuje alespon jeden L
usek /3/ tésniciho profilu pro ram stfechy
automobilu. Usek /3/ tésniciho profilu je tvo-
fen profilovanym provazcem z alespon jedno-
ho elastomeru a vyztuZzenim. Vyztuzeni je vy-
tvofeno jako predpfipraveny dil ze vstiikova-
né umeélé hmoty a ve tvareci formé je opatieno
. alespon na ¢asti svého povrchu profilovanym
4 provazcem. VyztuZeni vykazuje po celé své

délce priifez v podstaté tvaru "U". Tésnici sys-

CZ 2244-99 A3

tém /2/ je vytvarovan trojrozmérné a je pfi-
pevnitelny na navazujici dily ramu stfechy
pfipeviiovacimi prvky /11, 12/. Na alespon
jedné ¢elni strané kazdého useku /3/ tésnici-
ho profilu je ve tvafeci formé natvarovana
koncova Cepicka /6, 7/.
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TEsNTcf SYsSTEM PRO RAM STRECHY SEDANU, KUPE NEBO sKLADACIT
STRECHY

s Oblagt techniky

Vyndlez se tyka t&sniciho systému podle Gvodni d&éasti

nadroku 1.
U znamych t&snicich systéml tohoto druhu

(DE 295 09 880 Ul, obr. 7) jsou nast¥ikdny pouze na volné
podélné hrany ramen vyztuZeni z um&lé hmoty t&snici b¥ity z
elastomeru, které jsou stdle v t&sném styku na jedné strané
s materidlem skladaci st¥echy a na druhé stran& p¥i zav¥eni
okénka s Jjeho postrannimi plochami. Celni konec tohoto

t&sniciho profilu neni zobrazen.

7 DE 43 20 330 Al, obr. 2, je znam uzaviratelny té&snici
systém se zépadkovym spojenim jako takovy, jehoZ vyztuZeni

z Pl

mi¥e scestavat 2z kovu nebo um&lé hmoty. Té&snici systém

- probihd také ve vestavéném stavu p¥imo (obr. 1) a je proto
vyroben a odd&len koextruzi. Odd&lovani znedidtuje Celni

konce, kteréd musi byt p¥ed jejich konfekci nutné& ZisZtény.

7 DE 36 44 283 C1 jsou na nikoliv volné <Celni konce
naproti sob& leZicich Gsekl t&sn&ni natvarovany kulové jamky
a komplementdrni koncové kusy tvaru kulového vrchliku. Navic

se maji tyto dily spojit s dUseky té&snéni lepenim nebo
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vulkanizaci. Tyto zplUsoby spojovani znamenaji dalsi

nehospoddrné vyrobni kroky.

7 DE 43 44 373 Cl1 je znadmo u st¥echy kabrioletu opat¥it
v¥dy naproti sob& se nachdzejici &elni strany za sebou se
nachdzejicich t&sn&ni z dutého profilu tak zvanymi tésnicimi
hlavami. V zav¥eném stavu skladaci st¥echy nebo st¥echy
p¥iléhaji vZdy sousedni té&snici hlavy pod tlakem tésné k
sob&. Podle sloupce 4, Yadek 29 aZ 31, jsou té&snici hlavy
natvarovany vZdy na &elnich koncich t&sné€ni 2z dutého
profilu. Z popisu ostatné neni z¥ejmé, jak se méd toto
natvarovani provést. Zjevn& se u té&snéni z dutého profilu
jednd o extrudované profily, které se po natvarovani
t&snicich hlav tvaruji a uklddaji pouze dvojrozm&rneé. Toto
tvarovani se uskute&fiuje v daldim, dodateném pracovnim
kroku tak, ¥e se t&sné&ni z dutého profilu "zapnou" do kovové
t&snici kolejnice, jak je z¥ejmé v detailu z obr. 5. Kovova
t&snici kolejnice se montuje p¥edem v odd&€leném montdznim
procesu p¥ipeviiovacimi prvky na sko¥epinu st¥echy nebo na

dil réamu st¥echy.

7 EP 0 521 611 Al je zndmo, e se nejprve namontuje
kovovy p¥idriny profil bliZe nezndzorn&nym zplisobem na ram
stfechy motorového vozidla. Nésledné& se do p¥idriné
kolejnice "zapne" extrudovany té&snici profil. U kabrioletu
podle obr. 3 jsou jednotlivé useky t&sniciho systému
opat¥eny vZdy na navzdjem p¥ivracenych strandch mechovou
Yepidkou. Sousedni mechové &epilky jsou na sebe p¥i zavrené

P A

st¥ede (obr. 3) navzdjem t&sn& pY¥itladeny. V pY¥ihlésce neni

zve¥ejn&no, jak se mechové &epilky mna t&snici profil

p¥ipeviiuji.
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Z FR 2 613 414 Al je znadmo vyrobit oddé€len& pomé&rné

tvrdy vsazovaci profil a v oddéleném pracovnim kroku ho

spojit s té&snicim profilem. Takto vyrobeny kombinovany

profil se nédsledné p¥es pripeviiovaci prvky spoji s plechem

karoserie.

V DE 40 38 694 Al se na trubicové udseky navulkanizuji
zv14&t vytvo¥ené koncové kusy. Koncové kusy ale nemaji c&elni
strany trubicovych Usekl té&sné€ uzavirat ve smyslu koncovych
Cepifek. Navic m& vnit¥ni prostor kaZdého trubicového iseku

Gstit do &elni plochy p¥islusSného koncového kusu.

Podstata vyndlezu

Vyndlez se zaklddd na Gkolu zlepSit rozmérovou a

tvarovou pYresnost trojrozmérné tvarovanych usekd té&sniciho

profilu vd&etn& ijejich alespoil jedné koncové d&epicky a

zjednodugit jejich vyrobu.

Tento Gkol je ¥eSen znaky ndroku 1. Té€snici systém miZe
byt vytvo¥en z jednoho nebo z vice dill, tedy vykazuje napft.
pro sedan nebo kupé pouze jeden, od A-sloupku aZ k C-sloupku

v&etn&, probihajici dsek tésniciho profilu, nebo pro

sklddaci stfechu kabrioletu vice Usekd té&sniciho profilu.

P¥edp¥ipravené vyztuZeni 1lze rozmérové a tvarové presné

vyrobit 1 p¥i nejkomplikované&jSim zaddni trojrozm&rného

s

tvaru. Se stejnou p¥esnosti miZe byt nésledné€ ve tvareci
form& natvarovdn profilovany provazec 2z alespoil jednoho
elastomeru a krom& toho alespoil Jjedna koncovad Cepicka.

Hotovy dsek té&sniciho profilu miZe

do

byt v podstaté bez

dodatené deformace vestavén p¥islu8ného motorového

vozidla. Ka¥da takovato deformace by vytvad¥ela neZadouci
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napéti v useku tésniciho profilu a vedla by k nebezpeli

nedokonalého

profilovanym provazcem. PY¥esto je

hotovy fUsek tésniciho profilu na okrajich flexibilni, aby
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mohl  béhem montaZe  vyrovnavat tolerance  montovanych
struktur. Soufasné natvarovani alespoil jedné koncové JZepidky
na UGsek té&sniciho profilu uSet¥i oddé&leny pracovni krok a
prispé€je k rozm&rové a tvarové presnosti hotového dseku

té&sniciho profilu.

Znaky naroku 2 nebo 3 vedou k obzvlasté rychlé a jisté

mont&Zi dseku té&sniciho profilu.

Podle néaroku 4 1lze dosdhnout obzvlasté jednoduSe a
vyhodné€ utésnéni postranni okenni tabulky v horni oblasti

ramu st¥echy s vyjimkou Gseku C-sloupku.

Znaky néroku 5 slouzi k dalsimu utésnéni navazujiciho

dilu.

Podle néroku 6 lze b&hem montdZe UGsek tésniciho profilu
rychle a p¥esné umistit.

Znaky néroku 7 vedou k dokonalému uté&snéni také
kritického dGseku C-sloupku. Zde mlZze vyztuZeni JjiZ p¥ed
nanesenim profilovaného provazce vykazovat otvory pro
p¥ipeviiovaci  prvky, jimiZz se Gsek C-sloupku nakonec
namontuje na ram st¥echy. S témito otvory mohou licovat
otvory v profilovaném provazci. Tyto otvory mohou byt s
vyhodou vytvarovany soulasné s natvarovanim profilovaného
provazce. Témito opat¥enimi se usnadni montdZ dseku
tésniciho profilu. ZvétSovani vysky ramene vyztuZeni a tak i
hotového Ulseku té&sniciho profilu smé&rem k jeho dolnimu konci
umoZiluje bezpelné utésné&ni a vedeni postranni okenni tabulky

i v této kritické oblasti C-sloupku.

Podle néroku 8 mi¥e v horni koncové oblasti uUsek C-
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sloupku jistym zplsobem p¥echdzet v trubicovy profil, ktery
se s vyhodou nachédzi také v navazujicim hornim dseku ramu
st¥echy. V této horni oblasti Useku C-sloupku mohou byt k

sob& upevnény té&snici b¥ity nap¥. vulkanizovanim.

Provedeni podle naroku 9 Set¥i na Jjednu stranu
elastomerni materidl a na druhou stranu vytva¥i dobry

z 2

monté&Zni zdklad pro pripeviiovaci prvky.

Znaky naroku 10 miZe byt vyztuZeni vytvo¥eno pomé&rné
tenkost&nné a proto cenové vyhodné. Presto se podpurny
profil postard 1 p¥i pomé€rné veétsSi vySce ramen Useku
tésniciho profilu o tvarové presnou vestavénou polohu tUseku

té&sniciho profilu za v&ech provoznich podminek.

Podle néroku 11 se 2ziskd dal8i pevnost vyztuZeni v
ohybu a torzi a tim celého té&sniciho systému. P¥i stejné
pevnosti miZe byt z&kladni profil vyztuZeni proveden s

tenfimi sténami a tim usSet¥en materidl.
Znaky kaZdého z ndrokd 12 az 15 vedou podle potteby
vZdy k Zadoucimu zpevnéni vyztuzeni. S vyhodou jsou podélna

Zebra natvarovadna na zakladnu vyztuZeni a pricnad Zebra se

nachdzeji ve vzadjemné vzdalenosti nap¥. 5 aZ 30 mm.

Ev]J 3 ] 4]0 ‘] l

Tyto a dal8i znaky a vyhody wvyndlezu budou nésledné
bliZe objasné&ny na =zakladé p¥ikladd provedeni znazornénych

na vykresech, na kterych p¥edstavuje

obr. 1 pohled gikmo shora na skladaci st¥echu
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obr.

obr.

obr.

kabrioletu v perspektivé,

bo&ni pohled na horni p¥edni dsek té&sniciho

profilu té&sniciho systému,

Yez podle &iry III-III na obr. 2 ve zvétdeni,

bo&ni pohled na horni =zadni dsek tésniciho

profilu t&sniciho systému,

obr. bo&ni pohled na vyztuZeni Useku C-sloupku
t&sniciho systému,
obr. bo&ni pohled na hotovy isek C-sloupku té&sniciho
systému s natvarovanym vyztuZenim podle obr. 5,
obr. Yez podle &&ry VII-VII na obr. 6 ve zvét8eni,
obr. p¥idny ¥Yez odpovidajici obr. 3 jinym provedenim
vynalezu,
obr. p¥i&ny Yez odpovidajici obr. 7 dald8im provedenim
vynalezu.
1 ukazuje sklddaci st¥echu 1 kabrioletu, jejiZ rém
st¥echy na ka¥dé stran& opat¥en trojdilnym tésnicim

systémem 2.

Ka¥dy t&snici systém 2 vykazuje jeden p¥edni

horni dsek 3 t&sniciho profilu, jeden zadni horni dusek 4

t8sniciho profilu a jeden uUsek 5 C-sloupku. Useky 3 a%¥ 5

jsou pripevn&ny vidy na navazujici dily p¥islusné tyce
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st¥echy. Usek 3 vykazuje natvarované koncové Cepilky & a 7,
Gsek 4 natvarované koncové Jdepilky 8 a 9 a Usek 5 na svém

hornim konci natvarovanou koncovou &epicku 10.

Na v8ech obrazcich na vykresech Jjsou stejné dily

oznadeny stejnymi vztahovymi znadkami.

Podle obr. 2 vykazuje Usek 3 dva v urlité vzdalenosti
od sebe usporadané, jako Srouby vytvo¥ené&, p¥idrZné prvky 11
a 12, jejichZ dolni konec je upevné&n vidy ve vyztuZeni 13

(obr. 3) uUseku 3.

Na obr. 3 jsou objasnény jednotlivé soucdsti predniho
horniho dseku 3 t&sniciho profilu. Navic je zde ukédzan stav

zabudovani.

U vyztu¥eni 13 se jednd o dil ze vst¥ikované ume&lé
hmoty pri¥ezu v podstatd tvaru "U" se zdkladnou 14 a na ni
po strandch natvarovand ramena 15 a 16. VyztuZeni 13 se
p¥edem trojrozm&rnd& vytvaruje vstfikovdnim a potom je
vlo¥eno do tvareci formy. Ve tva¥eci form& se na vyztuZeni
13 natvaruje profilovany provazec 17 =z alespoirl jednoho

elastomeru.

Profilovany provazec 17 vykazuje po obvodu uzavieny
trubicovy profil 20, rozprostirajici se p¥es volné podélné
hrany 18 a 19 ramen 15, 16 vyztuZeni 13. Trubicovy profil 20
mi¥e byt na svém vn&j8im povrchu, p¥ichédzejicim do styku s
okenni tabulkou 21, opat¥en vrstvou 22 kluzného nétéru nebo
semiBovani, kterd je sama o sob& zndma. Na trubicovy profil
20 je natvarovdn td&snici b¥it 25, rozprostirajici se po
stran&, plsobici jako t&sn&ni s navazujicim dilem 23 ramu 24

st¥echy, v tomto p¥ipad& vytvoreném jako tyd& strechy.
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T&snici b¥it 25 je na obr. 3 zobrazen v uvolné&né, neaktivni

poloze.

Profilovany provazec 17 krom& toho vykazuje spodni
vrstvu 26, kterd prekryvd zdkladnu 14 na jeji strané

privrdcené navazujicimu dilu 23.

PridrZny prvek 11 je svou patkou 27 zakotven proti
ota&eni v zakladn® 14 vyztu¥eni 13. Sroub p¥idrZného prvku
11 prochdzi skrz spodni vrstvu 26 a montdZni otvor 28 v
navazujicim dile 23. MontédZni otvor 28 je vytvo¥en jako
podlouhly otvor, jehoZ podélnd osa je kolmd k podélné ose
t&sniciho systému 2. Takto miZe byt tUsek 3 p¥i montédzi
nastaven kolmo ke své podélné ose a ndsledné upevnén ve
spréavné poloze p¥es podloZku 29 a matku 30. P¥itom se spodni
vrstva 26 jako t&sn&ni p¥itladi na navazujici dil 23. Usek 3
se rozprostird ve %18bku 31 navazujiciho dilu 23. KaZdy
p¥idr¥ny prvek 11, 12 a pF¥isludnd podlozka 29 a matka 30

tvo¥i pripeviiovaci prvek 32 pro té&snici profil 2.

Na obr. 4 jsou zobrazeny jednotlivosti zadniho horniho
Gseku 4 t&sniciho profilu. Také dusek 4 Jje opatf¥en dvéma
p¥idr¥nymi prvky 11, 12 stejnym zpusobem, jako Gsek 3 podle
obr. 2 a 3. Prirez Useku 4 se shoduje s priUfezem uUseku 3,

zobrazeném na obr. 3.

Obr. 5 ukazuje pom&rné tenkosténné vytvof¥eni vyztuZeni
13 pro dsek 5 sloupku tvaru "C". Je zY¥etelné, Ze se vyska
ramen 33 a 34 vyztu¥eni 13 po délce vyztuZeni 13 zvétsuje
smé&rem k dolni koncové oblasti 35 tseku 5 sloupku tvaru "C".
VyztuZeni 13 md naho¥e montdZni spojku 36 zahnutou nahoru a
dole monta¥ni spojku 37. D&le jsou v zdkladn& 38 vyztuZeni

13 vytvarovadny otvory 39 a 40 pro pfipevilovaci prvky 41
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(obr. 7).

VyztuZeni 13 podle obr. 5 je vyrobeno z umé&€lé hmoty
vst¥ikovdnim, a poté Jje vloZeno do tvatreci formy a
vst¥iknutim obklopeno alespoil jednim elastomerem. P¥i tomto
vyrobnim procesu se souasné nastfikne rovnéZ koncova

Gepidka 10, jejiZ vytvo¥eni je obzvlasté z¥etelné& patrné =z

obr. 6.

Obr. 6 wukazuje hotovy tUsek 5 C-sloupku tésniciho
systému 2 s profilovanym provazcem 17 2z alespori jednoho
elastomeru, natvarovaném na vyztuZeni 13 (obr. 5), a jak jiz
bylo zminéno s natvarovanou koncovou <&epickou 10. V dolni
koncové oblasti 35 dseku 5 C-sloupku je natvarovan koncovy
dil 42 profilovaného provazce 17. Koncovy dil 42 slouzi k
t&snému usednuti na sousedni nezobrazeny tésnici profil. V
horni koncové oblasti 43 dseku 5 jsou volné podélné hrany 44
a 45 (obr. 7) té&snicich b¥itl 46 a 47 profilovaného provazce
17 navzajem té&sn& spojeny. V horni koncové oblasti 43 timto

zplisobem vznikne dil profilovaného provazce podobny trubici.

Podle obr. 6 vykazuje profilovany provazec 17 na
ramenech 33, 34 (obr. 5) natvarovana vramena 48, 49

profilovaného provazce 17.

Na obr. 7 je patrné, Ze b¥ity 46, 47 Jjsou na svych
strandch, privrdcenych okenni tabulce 21, potaZeny obzvlasté
kluznou vrstvou 22. Postranni plochy 50 a 51 ramen 48, 49
jsou podep¥eny podpurnym profilem 52 p¥islusného
navazujiciho dilu 53 rdmu 24 st¥echy. Takto nemiZe, i pres
pom&rné tenkosténné vytvof¥eni vyztuZeni 13, dojit ve
smontovaném stavu Gseku 5 C-sloupku k nezddoucim tvarovym

zm&nam dseku 5 C-sloupku.
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Oproti vytvo¥eni podle obr. 3 se vytvofeni podle obr. 8
1i%1 tim, Z¥e vyztuZeni 13 je vybaveno zpevilovacimi Zebry 54,
55 pro zvySeni jeho tuhosti a tvarové stability. Zpevilovaci
Yebra 54, 55 jsou uspo¥dddna vidy ve vnit¥nim prostoru 56
vyztufeni 13 v ¥ezu v podstat& tvaru "U".

2 Y

U zpevilovacich Zeber 54 se jednd o p¥i¢nd Zebra, kterd
se rozprostiraji v p¥ic¢ném sméru vyztuZeni 13 a jsou
uspo¥éddna v podélném sm&ru vyztuZeni 13 navzidjem rovnob&Zné
a v urdité wvzdilenosti od sebe navzdjem. Tato vzdalenost
p¥i&nych ¥%eber 54 od sebe navzdjem se voli optimdln& vidy
podle pot¥eby pro ten ktery p¥ipad pouziti. Tloustka
p¥i¥nych ¥eber je zhruba stejnd jako tloustka ramena 15. PE¥i
uspotradani takovychto p¥i&nych Zeber 54 muZe byt nakonec
tloustka ramene 13 mensi, neZ bez takovychto p¥idnych Zeber
54. Ka¥dé p¥idné Zebro 54 se rozprostird od ramene 15 aZ k

zdkladn& 14 vyztuZeni 13.

Oproti tomu je zpeviiovaci Zebro 55 vytvofeno jako
podélné ¥ebro rozprostirajici se v podélném sméru vyztuZeni
13. Podélné Zebro 55 je natvarovdno na zédkladnu 14 vyztuZeni
13. VSBechna zpevilovaci Zebra 54, 55 zvysuji odolnost
vyztuZfeni 13 a tim dseku 3 té&sniciho profilu vadi ohybu a

torzi.

P¥iklad provedeni podle obr. 9 modifikuje provedeni
podle obr. 7. Namisto podplrného profilu 52 na obr. 7 je na
obr. 9 p¥idriny profil 57 p¥isludného navazujiciho dilu 53
rdmu 24 st¥echy krat$i. P¥idrZny profil 57 poskytuje pevnost
spodni vrstvé 26 a zdkladné& 38. Ramena 33, 34; 48, 49 dseku
5 C-sloupku jsou zesilena zpeviiovacimi Zebry 54, 55 do té

miry, %e ji% neni pot¥eba vn&j8i podep¥eni ramen postrannimi
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bodnicemi podplirného profilu 52 podle obr. 7.

Na obr. 9 je podélné Zebro 55 p¥eruSeno pouze na téch

mistech, na nichZ se nachdzeji p¥ipeviiovaci prvky 41. Po

~.

obou strandch podélného Zebra 55 se rozprostiraji p¥icna

Yebra 54 od zdkladny 38 k ramenim 33, 34. Na obr. 9 je
ferchované naznafdena také spodni hrana zpeviiovaciho Zebra
58, vytvo¥eného Jjako p¥idné Zebro. PY¥idné Zebro 58 se

rozprostird od volné podélné hrany 18 ramena 33 spojeného se

zdkladnou 38, aZ k opadnému rameni 34 vyztuZeni 13. Timto
zplisobem zpeviiovaci Zebro 58 tvo¥i ve vnit¥nim prostoru 56
13 obzvlasté tuhou membranu. sméru
13

takovychto p¥idnych Zeber 58 ve vhodné vzdalenosti od sebe

vyztuZeni V podélném

vyztuZeni je také v tomto p¥ipadé€ usporddano vice

navzajem.

Jako elastomery pro profilovany provazec 17 mohou byt

pouZity nap¥. nasledujici materialy:

Mechovitd pryZ tvrdosti od 10 do 30 Shore-A nebo mékka
pryZ tvrdosti od 30 do 70 Shore-A, obé& vyrobeny nap¥. z
EPDM, SBR, CR, ECO,
EPDM od 20 do 90 %,

nebo NBR.

sm&si EPDM se SBR s hmotnostnim podilem

smé&si EPDM se SBR a/nebo polyoktenameru,

PouZitelné jsou nap¥t.

(TPE) :

také nésledujici termoplastické
elastomery
TPE na bdzi styrol-etylen-butylen-styrolu (SEB-S),

TPE na bdzi styrol-butylen-styrolu (SBS),

TPE na bdzi styrol-isopren-styrolu (SIS),

TPE na b&zi elastomernich slitin jako TPO-smési nebo TPO-
slitin, nap¥. zesitované EPDM/propylen-smé&si (EPDM/PP) nebo
(EVA/PVDC)

etylenvinylacetat/vinylidenchlorid nebo TPE na

16 77097 (77097a.doc)
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bazi termoplastickych polyuretant (TPU); TPO je zkratka pro

termoplastické polyolefiny (polyocelfin-elastomery).

Profilovany provazec 17 miZe byt také vytvarovan z vice
vy%e uvedenych elastomert a néasledn& dotykajici se stylné
plochy na sebe navulkanizovany. Poté vznikne mezi
jednotlivymi dily profilovaného provazce 17 vZdy chemické

spojeni dostatelné pevnosti.

VyztuZeni 13 oproti tomu sestdvd z termoplastické umélé
hmoty. Proto p¥ichdzeji v dvahu nap¥. nadsledujici latky:
PPE polyfenylether,
PP polypropylen,
PE (LDPE, PE s nizkou hustotou),
PE (HDPE, PE s vysokou hustotou),
PIB polyisobutylen,
PS polystyrol,
PA polyamid,
PC polykarbonat,
PETP polyetylentereftalét,
POM polyoxymetylen,
epoxidové pryskyFfice,
fenolformaldehydové pryskytice,
PES polyester,
PPO polyfenylether,
PVP polyvinylchlorid nebo
modifikace t&chto termoplastickych umé&lych hmot.
nebo bez

Tyto plastické hmoty mohou byt pouZity s

vyztu¥eni, nap¥. uhlikovymi nebo sklen€nymi vlakny nebo

nerosty (mastkem).

Mezi profilovany provazec 17 a vyztuZeni 13 miZe byt

16 77097 (77097a.doc)
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uspo¥dddna jeit& jedna vrstva 2z pojiciho materidlu

(nezndzorné&na). Pojici materidl md pak =za tUkol =zlepSit

chemické spojeni mezi elastomerem profilovaného provazce 17
a termoplastickym plastem vyztuZeni 13. Jako pojici materidl
ptichdzeji v dvahu nap¥. nédsledujici latky:

EPDM ve sm&si s PP, PE, PS, PIB, PES ¢i jinymi polymery
z vySe uvedeného seznamu latek vyztuZeni 13 v hmotnostnim

podilu < 20 %,

smés EPDM-CR-SBR-polyocktenamer nebo EPDM-smés s

prim&semi prysky¥ic (nap¥. epoxidové pryskytice) nebo jiné

pojici prost¥edky bé&Zné na trhu.
Sestdvéd-1li profilovany provazec 17

z TPE, pY¥ichazi

Gvahu jako pojici materidl napt¥. polypropylenprimer.

Zastupuje:

Dr. Milo$ V8etedka v.r.
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JUDr. Milo$ V$etecka
advokat
120 00 Praha 2, Halkova 2

1. Té&snici systém (2)

5) té&sniciho profilu pro ram

79 /EXQ

PATENTOVE

NAROKY

s alesponl jednim

(24) stY¥echy sedanu,

PU229Y- 99

(XA XX R J

T Virg seaaL

Usekem (3, 4,

kupé nebo

sklddaci st¥echy kabrioletu,

pY¥idem? kaZ?dy dsek (3, 4, 5) tésniciho profilu vykazuje

profilovany provazec (17) =z alesponl Jjednoho elastomeru

zesileny vyztuZenim (13),

pridem¥ vyztuZeni (13) je vytvo¥eno jako predpfipraveny

dil ze vst¥ikované plastické hmoty a ve tvareci formé& je

vst¥ikovdnim opat¥eno alespoii na <¢asti svého povrchu

profilovanym provazcem (17),

pridemZ vyztuZeni (13) vykazuje po alespoil tém&fr celé

své délce prufez v podstaté tvaru "U",

a pridemZ té&snici systém (2) je vytvarovan trojrozmérne

a je p¥ipevnitelny na navazujici dily (23; 53) ramu (24)

st¥echy p¥ipeviiovacimi prvky (32; 41), vyznacdujici se

tim, %e na alespoil jedné &elni strané kaZdého Useku (3, 4,

5) t&sniciho profilu je ve tvad¥eci formé& soulasné

vst¥ikovadnim natvarovdna koncova &epicka (6 az 10).

2. Tésnici systém (2) podle naroku 1,

vyznadujici se tim, Ze na vyztuZeni (13) Jjsou v

urdité vzdalenosti od sebe pripevnény alespoil dva p¥idrzné
prvky (11, 12) p¥ipevilovaciho prvku (32), a Ze

p¥i mont&%i kaZdého udseku (3, 4, 5) té&sniciho profilu
je kaZdy p¥idrZny prvek (11, 12) prostréitelny skrz montézni

otvor (28) p¥islu&ného navazujiciho dilu (23) a axidlné

upevnitelny vzhledem k navazujicimu dilu (23).

3. Tésnici systém podle ndroku 2, vyznadujici
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se tim, %e kaZdy p¥idriny prvek (11, 12) je vytvo¥en jako

Sroub axidlné upevnitelny matkou (30).

4., Tésnici systém podle naroku 2 nebo 3,
vyznadujici se tim, Ze profilovany provazec (17)
vykazuje po obvodu uzav¥eny trubicovy profil (20),

rozprostirajici se p¥es volné podélné hrany (18, 19) ramen

(15, 16) vyztuZeni (13).

5. T&snici systém podle ndroku 4, vyzmnadujici
se tim, %e na trubicovy profil (20) je natvarovan tésnici
b¥it (25), rozprostirajici se po strané&, plsobici jako

t&snéni s navazujicim dilem (23).

=

6. T&snici systém podle nékterého z ndrokt 2 aZ 5,
vyznadujici se tim,

Ye kaZdy montdZni otvor (28) je vytvorX¥en jako podlouhly
otvor a

Ye podélnd osa podlouhlého otvoru je kolmd k podélné

ose p¥isludného Useku (3, 4, 5) té&sniciho profilu.

7. T&snici systém podle nédroku 1,

prigemZ u dseku (5) C-sloupku tésniciho systému (2)
profilovany provazec (17) vykazuje tésnici b¥ity (46, 47),
rozprostirajici p¥es volné podélné hrany (18, 19) ramen (33,
34) vyztuZeni (13),

a pridemZ té&snici Db¥ity (46, 47) jsou svymi volnymi
podélnymi hranami (44, 45) navzdjem p¥ivrdceny a spoluplsobi
s postranni okenni tabulkou (21) bez rdmu jako té&snéni,

vyznadujici se tim, Ze vyS8ka ramen (33, 34)
vyztuZeni (13) se po délce vyztuZeni (13) zvétSuje smérem k

dolni koncové oblasti (35) Useku (5) C-sloupku.
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8. T&snici systém podle nédroku (7), vyznadujici
se tim, %e volné podélné hrany (44, 45) té&snicich britd
(46, 47) jsou k sob& navzdjem v horni koncové oblasti (43)

Gseku (5) C-sloupku té&sné ptipevnény

9. Tésnici systém podle naroku 7 nebo 8,
vyznadujici se tim, %e vyztuZeni (13) na vnit¥fnim
povrchu nemd profilovany provazec (17).

10. Tésnici systém podle naroku 7 az 9,
vyznadujici se tim, Ze postranni plochy (50, 51)
smontovaného t&sniciho systému (2) jsou podep¥eny podparnym
profilem (52) p¥isludného navazujiciho dilu (53) ramu (24)
stf¥echy.

11. T&snici systém podle nékterého z ndrokl 1 aZ 10,
vyznadujici se tim, Ze vyztuZeni (13) je ve vnit¥nim
prostoru (56) Jjeho ¥ezu v podstaté tvaru "U" opat¥eno
alespoil jednim zpeviiovacim Zebrem (54; 55; 58).

12. T&snici systém podle naroku 11, vyznadujici
se tim, %e alespoiti jedno zpeviiovaci Zebro (55) Je
vytvofeno jako podélné Zebro rozprostirajici se v podélném

sméru vyztuZeni (13).

13. Tésnici systém podle niroku 11 nebo 12,
vyznadujici se tim, Ze zpeviiovaci Zebra (54; 58) jsou
vytvofena jako p¥i&nd Zebra rozprostirajici se v prilném
smé&ru vyztuZeni (13) a uspo¥ddand v podélném sméru vyztuZeni

(13) v urdité vzdilenosti od sebe navzajem.

14. T&snici systém podle ndroku 13, vyzmnadujici

se tim, Ze ka¥dé ptridné Zebro (54) se rozprostira od
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ramene (15; 16; 33; 34) vyztuZeni (13) k 2z&dkladné (14; 38)
vyztuZeni (13).

15. Té&snici systém podle naroku 13, vyznadujici
se tim, Z%e kaZdé p¥icné Zebro (58) se rozprostird od
ramene (33) vyztuZeni (13), spojeného se zdkladnou (38)
vyztuZeni (13), aZ k opadnému rameni (34) vyztuZeni (13).

Zastupuje:

Dr. Milo8 V8etedka v.r.
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