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62 Guide-fil rotatif pour machine a filer.

@ Le guide-fil comporte une piéce de guidage (1) réali- up 3 2

sée sous forme d’un tube cylindrique droit de diameé- 1
tre extérieur sensiblement constant en céramique, un sup-
port d’aimant (5) chassé sur la piéce de guidage (1), un 13 ,,/,/ : /| 8
aimant permanent (6) collé sur la face inférieure de ce N7 I 7
support, un roulement 3 billes (7) dont la bague intérieure 16 5/’ AN 9
(8) est pincée entre une rondelle (10) en matériau non 4 4
magnétique prenant appui sur la face supérieure du sup- 7 /; 7
port d’aimant (5) et un couvercle (11) chassé sur la piéce f/ C 5
de guidage (1) et un carter (13) fixé par rivetage 4 la ba- 7 I 2 \
gue externe (9) du roulement. Le carter présente sur sa 1% 7 B Y //
périphérie une gorge circulaire (16) recevant les deux bran- /2R Z

7

ches d’un clips (17) qui constitue I’élément support du ! /
guide-fil,
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REVENDICATIONS

1. Guide-fil rotatif pour machine a filer comprenant un élément
de support fixe, un carter, une piéce de guidage en matiére dure dans
laquelle passe le fil, un roulement a billes dont les bagues intérieure
et extérieure sont solidaires respectivement de la piéce de guidage et
du carter, un aimant permanent monté sur un support d’aimant fixé
a la piéce de guidage pour permettre 'entrainement de celle-ci 4 une
vitesse de rotation supérieure a celle du fil et un couvercle de protec-
tion, caractérisé par le fait que la piéce de guidage (1) est réalisée
sous la forme d’un tube cylindrique droit présentant un diamétre ex-
térieur sensiblement constant sur toute sa longueur.

2. Guide-fil selon la revendication 1, caractérisé par le fait que le
support d’aimant est constitué par une bague métallique (5) chassée
sur la piéce de guidage (1), I'aimant (6) étant fixé sur la face infé-
rieure de la bague métallique.

3. Guide-fil selon la revendication 2, caractérisé par le fait que
'aimant est fixé sur la face inférieure de la bague métallique (5) par
collage.

4. Guide-fil selon la revendication 2, caractérisé par le fait que la
bague intérieure (8) du roulement a billes (7) est pincée entre le cou-
vercle de protection (11) chassé sur la piéce de guidage et une ron-
delle (10) en matériau non magnétique prenant appui sur la face su-
périeure de la bague métallique (5).

5. Guide-fil selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la
bague extérieure (9) du roulement & billes (7) est fixée au carter (13)
par rivetage.

6. Guide-fil selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
I'élément de support fixe est constitué par un clips (17) et que le
carter (13) présente sur sa périphérie une gorge tirculaire (16) rece-
vant les branches dudit clips.

7. Guide-fil selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la
piéce de guidage est en céramique.

L’invention concerne les guide-fil rotatifs pour machine 4 filer.

Un guide-fil rotatif a pour fonction, dans une machine 4 filer, de
guider le fil dans le prolongement de I'axe de la broche et de I’entrai-
ner rotativement pour lui donner une torsion supplémentaire. Cette
torsion assure au fil une plus grande résistance, ce qui diminue les
ruptures lors de sa fabrication.

Le guide-fil rotatif comporte une piéce de guidage tubulaire dans
laquelle passe le fil. Cette picce de guidage est réalisée en une matiére
trés dure, par exemple en céramique, pour éviter une usure ou un
polissage du trou dans lequel passe le fil. La piéce de guidage tourne
autour de son axe a une vitesse de rotation supérieure i celle du fil
grce a un roulement 4 billes faisant palier entre elle et le support du
guide-fil et 2 un aimant permanent dont elle est solidaire et qui est
entrainé par un autre aimant porté par la broche.

Les épaulements et les portées extérieurs que présentent les piéces
de guidage dans les guide-fil connus rendent difficile leur usinage. Le
meulage qui permettrait d’obtenir des tolérances faibles est pratique-
ment exclu pour des questions de prix de revient. On se contente
donc d’obtenir des tolérances larges pour les diamétres extérieurs de
la piéce de guidage et on fixe les autres éléments du guide-fil sur la
piéce de guidage, a I'aide de piéces intermédiaires, telles que des
cages, par collage. Or, la fixation par collage augmente le temps de
montage, diminue la concentricité des éléments et rend pratiquement
impossible le remplacement d’une piéce, en particulier du roulement
a billes.

L’invention a pour but la réalisation d’un guide-fil ne présentant
pas ces inconvénients.

Ce but est atteint grace au fait que, dans le guide-fil selon I'inven-
tion, la piéce de guidage est réalisée sous la forme d’un tube cylindri-
que droit, présentant un diamétre extérieur sensiblement constant
sur toute sa longpeur. .

5 11 est alors possible de meuler & peu de frais la piéce de guidage
pour obtenir des tolérances trés faibles sur son diamétre extérieur, ce
qui permet de chasser d’autres éléments du guide-fil sur la piéce de
guidage et, par conséquent, de simplifier le montage du guide-fil.

Cela permet également d’utiliser des roulements 4 billes plus

10 petits, donc moins chers, que dans les guide-fil connus, d’ot une di-
minution des frottements.

Par ailleurs, dans les dispositifs connus, le support est soudé & un
carter dans lequel est coliée la bague extérieure du roulement &
billes. La fixation du guide-fil se fait par vissage du support sur la

15 machine 4 filer tout en réglant soigneusement la coaxialité du guide

par rapport a la broche. On est donc tenu d’effectuer les mémes opé-

rations de vissage et de réglage chaque fois que I'on change le guide-
fil, un remplacement périodique étant nécessaire du fait de la durée
de vie limitée du roulement a billes.

Cet autre inconvénient est évité dans une forme d’exécution du
guide-fil grice au fait que le support est constitué par un clips et que
le carter présente, sur sa périphérie, une gorge circulaire destinée &
recevoir les branches du clips.

Les caractéristiques et avantages du guide-fil selon I’invention
apparaitront au cours de la description qui suit d’un exemple de réa-
lisation en référence au dessin annexé sur lequel les fig. 1 et 2 repré-
sentent respectivement une vue en coupe et une vue de face du
guide-fil selon I'invention.

Le guide-fil selon I'invention comporte une piéce de guidage 1
réalisée sous la forme d’un tube droit, cylindrique, en une matiére
dure, frittée, telle que la céramique, dans lequel passe le fil 2. Le
tube, meulé a I'extérieur, présente des bords 3 et 4 arrondis pour
éviter la détérioration du fil. Une bague en fer 5 constituant le
support d’aimant et servant d’€cran magnétique est chassée sur la
piéce de guidage 1. L’aimant permanent 6 pour entrainement en
rotation de la piéce de guidage est collé sur la face inférieure de la
bague métallique 5.

Le guide-fil comporte également un roulement a billes 7 enfilé sur
la piéce de guidage 1, dont la bague intérieure 8 est pincée entre une
rondelle 10 en matériau non magnétique, prenant appui sur la face
supérieure de la bague métallique 5, et une portée 12 d’un couvercle
de protection 11 chassé sur la piece de guidage.

La rondelle 10 maintient le roulement 4 billes 7 4 distance de la
bague métallique 5 pour éviter un frottement entre le support
45 d’aimant 5 et la bague extérieure du roulement.

Ce mode de fixation du roulement a billes 7 permet d’éviter une
compression de sa cage qui surviendrait si le roulement était chassé
sur la piece de guidage et qui entrainerait une diminution du jeu des
billes et réduirait, par conséquent, la-durée de vie du roulement.

Le guide-fil comprend en outre un carter 13, réalisé par exemple
en laiton, assemblé par rivetage 4 la bague externe 9 du roulement &
billes et deux clinquants 14, 15 pour rendre le roulement & billes
étanche a la poussiére. Ces clinquants 14, 15, en forme d’anneaux
minces, ont leur bord extérieur pincé entre la bague externe 9 du
55 roulement 4 billes et le carter 13 et leur bord intérieur qui vient

prendre appui respectivement sur la portée 12 du couvercle de pro-
tection 11 et sur la rondelle 10.

Par ailleurs, le carter 13 présente sur sa périphérie une gorge cir-
culaire 16 destinée a recevoir les deux branches d’un clips 17 consti-

60 tuant I'élément de support fixe du guide-fil.

Cette fixation par clips permet de changer rapidement et sans
outil un guide-fil défectueux et, par conséquent, de raccourcir le
temps d’arrét des broches de la machine a tisser, donc de rendre
celle-ci plus rentable.

20

2

b

w
=}

3

by

40

50

1 feuille dessins



3 639704

1 feuille

13— ST
18 N\
YN
N
\
15/§»
4 10 6
FIG.1
17— |

FIG.2



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

