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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 7月 13日 (2007.7.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】  発 電 要 素 か ら 引 き 出 さ れ た リ ー ド 部 材 が 電 池
外 装 体 外 部 に 導 出 さ れ て そ の ま ま 外 部 端 子 と な っ て い る 電 池 の 製 造 方 法 で あ
っ て 、 発 電
要 素 を 電 池 外 装 体 に

電 池 外 装 体 の 外 部 に 露 出 し た
こ と を 特 徴 と す る 電 池 の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 ２ 】  

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】 本 発 明 は 、

に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 本 願 発 明 の 製 造 方 法 は 、 発 電 要 素 か ら 引 き 出 さ れ た リ ー ド
部 材 が 電 池 外 装 体 外 部 に 導 出 さ れ て そ の ま ま 外
部 端 子 と な っ て い る 電 池 の 製 造 方 法 で あ っ て 、

発 電 要 素 を 電 池 外 装 体 に 挿 入

電 池 外 装 体 の 外 部 に 露 出 し た こ と を 特 徴

溶 着 製 フ ィ ル ム 部 材 よ り な る
の 溶 着 部 か ら
電 池 外 装 体 の 溶 着 部 に 位 置 す る 部 分 に 樹 脂 被 覆 層 を 配 し た リ ー ド 部 材 を 有 す る

収 納 す る 第 一 の 工 程 と 、 発 電 要 素 が 収 納 さ れ た 電 池 外 装 体 を 気 密 溶 着
封 口 す る 第 二 の 工 程 と 、 気 密 溶 着 封 口 さ れ た リ ー ド 部 材 を 切
断 加 工 す る 第 三 の 工 程 と を 備 え た

第 一 の 工 程 と 第 二 の 工 程 と の 間 に 、 電 池 外 装 体 の 溶 着 部 を 一 部 に 未 溶 着 部
を 残 し て 溶 着 す る 工 程 と 、 未 溶 着 部 か ら 発 電 要 素 に 電 解 液 を 注 入 す る 工 程 と を 備 え た こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 電 池 の 製 造 方 法 。

発 電 要 素 か ら 引 き 出 さ れ た リ ー ド 部 材 が 溶 着 製 フ ィ
ル ム 部 材 よ り な る 電 池 外 装 体 の 溶 着 部 か ら 外 部 に 導 出 さ れ て そ の ま ま 外 部 端 子 と な っ て い
る 電 池 の 製 造 方 法

溶 着 製 フ ィ ル ム 部 材 よ り な る の 溶 着 部 か ら
電 池 外 装 体 の 溶 着 部 に 位 置 す る 部 分 に 樹 脂

被 覆 層 を 配 し た リ ー ド 部 材 を 有 す る 収 納 す る 第 一 の 工 程 と 、
発 電 要 素 が 収 納 さ れ た 電 池 外 装 体 を 気 密 溶 着 封 口 す る 第 二 の 工 程 と 、 気 密 溶 着 封 口 さ れ た

リ ー ド 部 材 を 切 断 加 工 す る 第 三 の 工 程 と を 備 え た



と す る 電 池 の 製 造 方 法 で あ る 。 さ ら に は 、

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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第 一 の 工 程 と 第 二 の 工 程 と の 間 に 、 電 池 外 装 体
の 溶 着 部 を 一 部 に 未 溶 着 部 を 残 し て 溶 着 す る 工 程 と 、 未 溶 着 部 か ら 発 電 要 素 に 電 解 液 を 注
入 す る 工 程 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 電 池 の 製 造 方 法 の 発 明 で あ る 。
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