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DISPOSITIF POUR REALISER UNE TAILLE CYLINDRIQUE DE LA BASE DU TRONC D’ARBRES SUR PIED.

L’invention consiste en un dispositif pour la taille des
bases de troncs d'arbres, en particulier de troncs de sapins,
du type comportant au moins un outil de taille apte a se dé-
placer autour de ladite base du tronc, caractérisé en ce qu’il
comporte des moyens pour étre disposé a proximité de la
base du tronc d’un arbre non abattu, et comporte
essentiellement:

- une pluralité d’outils de taille (3), montés sur un porte-
outils articulé (4) en forme de pince ou de machoires, pou-
vant s’ouvrir pour enserrer le tronc, pouvant se resserrer
pour usiner le tronc, et pouvant s’écarter pour dégager le
tronc aprés son usinage.

- des moyens pour que le porte-outils décrive une suc-
cession d’aller et retour autour de la base du tronc et dans
un plan horizontal grace a un moyen de guidage (6) circulai-
re ou en arc de cercle, les outils (2, 3) enlevant a chaque al-
ler ou retour une épaisseur de bois sur une hauteur
constante de maniére a réaliser une taille cylindrique,

- des moyens pour arréter le mouvement du porte-outils
lorsque le diamétre de la taille cylindrique atteint une valeur
prédéterminée,

- des moyens de réglage de Phorizontalité du moyen de
guidage circulaire.
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La présente invention concerne un dispositif pour la taille des troncs

d'arbres, en particulier des troncs de sapins.

Ce dispositif intéresse le domaine de la culture du sapin de Noél et en
particulier les opérations de conditionnement précédant la commercialisation des
sapins pour Noél.

Le sapin coupé doit étre installé chez le client sur un pied qui assure sa
stabilité et sa verticalité. Compte tenu des irrégularités de forme de la base du tronc
des sapins et de la présence fréquente d'un renflement important de cette base, les
producteurs généralisent de plus en plus la taille d'un cylindre de diamétre 40 & 70
mm (suivant la hauteur du sapin) dans la partie basse du tronc.

Cette tache s'effectue actuellement aprés I'abattage du sapin, soit sur le lieu
de production, soit sur le lieu de vente au particulier.

Dans les 2 cas, le principe de taille est le méme. Le sapin est tenu a la main
par un opérateur qui présente le pied du sapin dans I'entrée d'un cylindre en rotation
muni de 2 lames coupantes inclinées qui taillent le pied du sapin.

Cette méthode de taillage présente des inconvénients et notamment : la
tenue du sapin est malcommode, I'opérateur est géné par les branches et a une trés
mauvaise visibilité de la base du tronc qu'il doit introduire dans I'outil tournant. De
plus, pour les sapins de grandes tailles (> 2,5m), le sapin doit étre manipulé par 2
opérateurs.

La conséquence en est que l'axe du cylindre usiné est rarement paralléle a
I'axe géométrique du sapin et, lors de la mise en place de celui-ci sur son pied, il
présente une position inclinée par rapport a la verticale, ce qui peut poser des
problémes de stabilité, mais surtout un évident probléme esthétique qui oblige
I'acheteur a une reprise de la taille de la base, cette reprise étant malcommode,
voire dangereuse.

La difficulté de la méthode actuelle de taillage provient de l'impossibilité
compléte pour l'opérateur de prendre un axe de référence lui permettant de se
repérer. ‘

L'invention a pour but de palier les inconvénients précités.

La solution selon linvention consiste a utiliser 'axe naturel de croissance du
sapin qui est toujours vertical. 1l posséde cette propriété tant qu'il est dans le champ
de culture, jusqu'a la coupe. Il faut donc effectuer la préparation de la base du sapin
avant la coupe, avec un outil que l'on pourra mettre facilement dans un plan

horizontal, avec un simple niveau a bulle, pendant I'opération de taille du cylindre.
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Plus particuliérement l'invention consiste en dispositif pour la taille des bases

de troncs d'arbres, en particulier de troncs de sapins, du type comportant au moins
un outil de taille apte a se déplacer autour de ladite base du tronc, caractérisé en ce
qu'il comporte des moyens pour étre disposé a proximité de la base du tronc d'un
arbre non abattu, et comporte essentiellement :

- une pluralité d'outils de taille (3), montés sur un porte-outils articulé (4) en
forme de pince ou de machoires, pouvant s'ouvrir pour enserrer le tronc, pouvant se
resserrer pour usiner le tronc, et pouvant s'écarter pour dégager le tronc aprés
usinage,

- des moyens pour que le porte-outils décrive une succession d'aller et retour
autour de la base du tronc et dans un plan horizontal grace a un moyen de guidage
circulaire ou en arc de cercle, les outils enlevant a chaque aller ou retour une
épaisseur de bois sur une hauteur constante de maniere a réaliser une taille
cylindrique,

- des moyens pour arréter le mouvement du porte-outils lorsque le diamétre
de la taille cylindrique atteint une valeur prédéterminée,

- des moyens de réglage de I'horizontalité du moyen de guidage circulaire.

On comprendra mieux l'invention a l'aide de la description ci-aprés faite en
référence aux figures annexées suivantes :

- figure 1 : schéma de principe d'un mode de réalisation d'un dispositif de
taille de troncs selon linvention en vue de dessus,

- figure 2 : schéma de principe d'une machine comportant un dispositif
conforme a l'invention, en vue de c6te.

On se rapporte d'abord a la figure 1.

Un dispositif de taille (1) conforme a linvention comporte essentiellement
une pluralité d'outils de taille, de préférence deux outils (2) et (3), montés sur un
porte-outils articuié (4) en forme de pince ou de machoires, lui-méme mobile dans
un plan horizontal grace a un systéme de rotation (6) décrit plus loin.

Le porte-outils (4) comporte deux méachoires (7) articulées autour d'un axe
d'articulation (8).

Le porte-outils représenté a titre d'exemple non limitatif de linvention
comporte aux extrémités des machoires, deux outils de taille (3) montés en regard
I'un de 'autre, ces outils étant entrainés en rotation par un moteur (9)

Un outil (3) est par exemple une téte de rabotage utilisée en menuiserie et
dont la longueur de la lame détermine la hauteur du cylindre taillé sur le tronc
d'arbre.
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Le diamétre du cylindre taillé est obtenu par le rapprochement des

extrémités des machoires et déterminé au moyen d'un vérin (11) dont la course est
limitée par un systéme de réglage (10) comportant plusieurs valeurs prédéterminées
par exemple : 4 cm, 5 cm, 6 cm, 7 cm.

Le systéme de rotation (6) du porte-outils est composé principalement d'un
rail de guidage (12) circulaire formant un arc de cercle de course supérieure & 180°
et préférentiellement de 200 a 250°, et des moyens de guidages ci-aprés.

Le porte-outils (4) représenté a titre d'exemple est guidé le long de ce rail
(12) par trois galets de rotation (13, 14, 15) placés de part et d'autre dudit rail, dont
deux placés extérieurement et un intérieurement, un des galets étant entrainé par
un moteur (5) .

Les traits en pointiliés (16) schématisent les méachoires en position de taille
autour d'un tronc (17), tandis que les représentations en ftraits pleins des deux
machoires correspondent & une ouverture maximale du porte-outils, représentée par

un angle d'ouverture (a) permettant l'introduction des plus gros troncs a tailler.

On se rapporte a présent a la figure 2, d'un exemple non limitatif de machine
équipée d'un dispositif de taille selon l'invention.

Une pince (35) en forme de méachoires articulées permet, avant l'opération
de taille, de centrer grossiérement les troncs (17) dans I'axe du rail de guidage.

Le rail de guidage (12) présente une section en forme d'hexagone
permettant le centrage et le guidage des galets intérieurs et extérieurs, chaque galet
comportant sur sa périphérie un profil s'adaptant au profil du rail.

Le schéma montre la position d'un outil (2) ou (3) maintenu perpendiculaire
au plan de guidage (20) du rail entre deux paliers 21 et 22 d'une extrémité (23)
d'une machoire (7) et dont le mouvement de rotation est communiqué par une
chaine d'entrainement (24) liée au moteur d'entrainement (9) et située & l'intérieur
des machoires.

Le rail est par exemple supporté par un chassis (5) d'un chariot (ou
connectable a une machine agricole multi-taches) et lié a celui-ci au moyen d'une
articulation a rotule (19) permettant de positionner ledit rail dans un plan horizontal
de fagon a ce que le porte-outils se déplace dans un plan de guidage (20) maintenu
horizontal.

Les outils (2, 3) sont alors maintenus verticaux et lors du déplacement du

porte-outils, ils débitent le tronc d'arbre selon une forme cylindrique d'axe vertical.
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Les sapins ayant la propriété de pousser verticalement, I'axe de taillage

cylindrique sera aligné ou paralléle avec I'axe du tronc de sapin.

Préférentiellement la rotule (19) permet une articulation relative rail-support
de 20° environ correspondant aux pentes maximum des terrains de culture qui
permettront |'utilisation d'un tel équipement.

Les moyens pour régler manuellement la position du rail sont constitués par
exemple d'un bras de mise a niveau (24) articulé sur une rotule et relié au chassis
(5) et/ou au rail de guidage par une tringlerie adaptée, ledit bras est manipulable par
une poignée (25) placée a son extrémité libre, d'un niveau a bulle (26) a deux axes
de niveau (dit niveau 2D) fixé sur le bras et lisible par l'opérateur, d'un systéme de
blocage dudit bras lorsque I'horizontalité est obtenue selon les deux directions du
niveau (26). Le systéme de blocage présenté a titre d'exemple sur la figure 2 est
composé de deux freins (27) et (28) fixés sur le bras (24). Un premier frein (27)
commande a l'aide d'un cable (29), une pince (30) pouvant enserrer et bloquer un
premier demi-disque (31) solidaire du chassis (5). Un deuxiéme frein (28)
commande a l'aide d'un cable (32), une pince (33) pouvant enserrer et bloquer un
deuxiéme disque (34) solidaire du chassis et placé perpendiculairement au premier
demi-disque.

La machine peut étre équipée d'une seconde pince, dite pince de centrage
(35) placée préférentiellement en dessous des outils (2) et (3), commandée et
orientée par l'opérateur au moyen d'un levier (36) et bloquée dans la position
choisie au moyen d'une barrette crantée (37). Cette seconde pince dégrossit le

réglage et permet d'approcher I'axe de taillage de I'axe du tronc.

Un dispositif selon l'invention s'utilise comme suit :

- on accoste la machine sur la base du sapin sur pied de sorte que les
machoires du porte-outils se placent de part et d'autre de cette base

- on serre la pince de centrage (35), si la machine en comporte une,

- on regle I'horizontalité du rail de guidage grace au bras (24) et aux freins
et on choisit le diamétre de taille sur le systéme de réglage (10),

- on met en route le moteur d'entrainement et le porte-outils décrit une
succession d'aller et retour dans le rail de guidage de sorte que, a chaque
aller ou retour, les outils enlévent une épaisseur de bois. Les machoires
se resserrent progressivement et le mouvement s'arréte lorsque le
diamétre prédéterminé est atteint,
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- on arréte le moteur, on dégage le pied du sapin, et on recommence

l'opération sur un autre sapin sur pied.

Le dispositif selon linvention peut étre installé individuellement sur une
machine du type des débroussailleuses autotractées ou combinées a d'autres outils
(outil de sectionnement pour la récolte du sapin par exemple) permettant le
groupement de plusieurs taches ou fonctions sur une méme machine.

On pourrait prévoir des variantes de réalisations autres que celle qui a été
décrite, par exemple avec des machoires de formes différentes ou un nombre
d'outils différents, sans pour cela sortir du cadre de ['invention.

Le dispositif selon l'invention permet de réaliser une taille cylindrique dans
l'axe du sapin sans nécessiter de repére auxiliaire. Avantageusement, cette
opération de taille peut étre réalisée bien antérieurement a l'opération de coupe du
sapin, ce qui permet au producteur d'étaler les taches dans le temps avant la
période de commercialisation de fin d'année.
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REVENDICATIONS

Dispositif pour la taille des bases de troncs d'arbres, en particulier de
troncs de sapins, du type comportant au moins un outil de taille apte &
se déplacer autour de ladite base du tronc, caractérisé en ce qu'il
comporte des moyens pour étre disposé a proximité de la base du tronc
d'un arbre non abattu, et comporte essentiellement :

une pluralité d'outils de taille (3), montés sur un porte-outils articulé (4)
en forme de pince ou de machoires, pouvant s'ouvrir pour enserrer le
tronc, pouvant se resserrer pour usiner le tronc, et pouvant s'écarter
pour dégager le tronc aprés son usinage.

des moyens pour que le porte-outils décrive une succession d'aller et
retour autour de la base du tronc et dans un plan horizontal grace a un
moyen de guidage (6) circulaire ou en arc de cercle, les outils (2, 3)
enlevant & chaque aller ou retour une épaisseur de bois sur une hauteur
constante de maniére a réaliser une taille cylindrique,

des moyens pour arréter le mouvement du porte-outils lorsque le
diamétre de la taille cylindrique atteint une valeur prédéterminée,

des moyens de réglage de l'horizontalité du moyen de guidage
circulaire.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le porte-outils
(4) comporte deux machoires (7) articulées autour d'un axe d'articulation
(8) et dont le rapprochement est limité par un systéme de réglage (10),
chaque machoire comportant a son extrémité un outil de taille (2), les
outils étant montés en regard I'un de l'autre,

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 2, caractérisé en que le
systéme de guidage du porte-outils est composé d'un rail de guidage
(12) circulaire formant un arc de cercle de course supérieure a 180° et
préférentiellement de 200 a 250°,

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que le porte-outils
(4) est guidé le long de ce rail (12) par trois galets (13, 14, 15) de
rotation placés de part et d'autre dudit rail, dont deux placés
extérieurement et un intérieurement, un des galets étant entrainé par un
moteur (5),
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Dispositif selon 'une des revendications 3 3 4, caractérisé en ce que le

rail de guidage (12) présente une section de forme hexagonale,
Machine équipée d'un dispositif selon I'une des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que le rail est supporté par un chariot (5) et lié a celui-
ci au moyen d'une articulation & rotule (19) permettant de positionner
ledit rail dans un plan horizontal de fagon a ce que le porte-outils se
déplace dans un plan de guidage (20) maintenu horizontal,

Machine selon la revendication 6, caractérisé en ce les moyens pour
régler manuellement la position du rail sont constitués :

- dun bras de mise a niveau (24) articulé et manipulable par une

- poignee (25) placée a son extrémité libre, d'un niveau a bulle (26) a

deux axes de niveau (dit niveau 2D) fixé sur le bras et lisible par
I'opérateur, d'un systéme de blocage dudit bras lorsque I'horizontalité est
obtenue selon les deux directions du niveau (26),

. - d'un systéme de blocage composé de deux freins (27, 28) fixés sur le
- bras (24), un premier frein (27) qui commande a l'aide d'un cable (29),

une pince (30) pouvant enserrer et bloquer un premier demi-disque (31)
solidaire du chassis (5), un deuxiéme frein (28) qui commande 2 l'aide
d'un céble (32), une pince (33) pouvant enserrer et bloquer un deuxiéme

- disque (34) solidaire du chassis et placé perpendiculairéme_nt a‘u_ premier
- demi-disque,

Machine selon des revendications 6 a 7, caractérisé en ce qu'elle

~ comporte en outre une pince de centrage.
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