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Forma péttrwala do odlewania ptyt pocﬁ)ewnicowych
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Stosowane dotychczas w odlewniach formy pé6t-°

trwale do produkecji ptyt podwlewnicowych wyko-
nywane sg z masy szamotowej nakladanej na war-
stwie koksu. T ’

Po zalaniu takiej formy plynnym metalem naste-’

powalo szybkie przegrzanie podloza - koksowego,
a takze czeste jego wypalenie, co -znieksztalcalo
i niszczylo forme, skracajgc jej zywotnos$é.

Krzepniecie metalu w odlewie plyty wykonanej
w formie poéitrwalej wedtug dotychczasowej kon-
strukcji przebiegalo nier6wnomiernie na skutek
zlej przewodnosci cieplnej w masie szamotowej i w
warstwie podloza koksowego, przez co stygniecie
metalu na dnie formy trwalo dluzej anizeli sty-
gniecie gérnej powierzchni odlewu.

Powodowato to wzrost naprezen wewnetrznych
w odlewie i krzywienie lub wichrowanie plasz-
czyzn pityt podlewnicowych. W celu wyrdéwnania
krzywizn, mniedopuszczalnych dla uzytkowania
ptyt — plaszczyzny odlewéw byly odrrabiane przez
struganie przez co grubo$é pityty byla nieréwno-
mierna na catej jej dlugosSci — przy czym ta nie-
réwnomierno$§é dochodzita do 5% a nawet do 10%
grubosci.

Wady te usuwa konstrukcja form péitrwalylch
wedlug niniejszego wynalazku uwidoczniona na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia czeSciowy
przekr6j wzdluzny formy — fig. 2 — czeSciowy wi-
dok z gbry formy, fig. 3 — przekrdj poprzeczny
przez kanal podstawy rdzemiownej, fig. 4 — widok
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z gbéry na schemat uktadu metalowych ksztaltek
dennych, fig. 5-— -widok z przodu na jedng ksztal-

"tke denna.

Forma péHrwala wedlug wynalazku sklada. sie
z prostokatnego metalowego dna 1, do ktérego sa
przyspawane wzdiluz obrzezy ceowniki 2 polozone
jeden na drugim z nalozonym od gbéry metalowym
pasmem 14 tworzgce w ten spos6b rame formy. Na
dnie formy jest ubita warstwa szamotowego tlucz-
nia 3 wyré6wnana masg szamotowa 4, na ktérej sa
ulozone metalowe ksztaltki denne 5 z zebatymi
krawedziami zabezpieczajgcymi te ksztaltki przed
wzajemnymi przesunieciami. -

Na wyréwnanej warstwie masy szamotowej 4
jest potozona réwniez czteroramienna podstawa
rdzeniowa 6 z podiuznymi otworami 7 stuzgcymi
do ustalenia polozenia rdzeni 9, 10 i 11 zaopatrzo-
nymi w sworznie ustalajgce 12. Boczne $ciany for-
my s3 wypelnione prostkami szamotowymi 8
i zamkniete od gob6ry tas$mg 15 przyspawang do
pasma 14.

Kanaly podstawy rdzeniowej pod rdzeniami
oraz szczeliny pomiedzy ksztaltkami dennymi sag
wypelnione takze masg szamotowsg pokryta cienkg
powloka szamotowo-grafitowa 13 wlacznie z bocz-
nymi $§cianami formy, co zabezpiecza odlew piyty
podwlewnicowej przed namiernym utwardzeniem
powierzchni i dopomaga w uzyskaniu ujednorod-
nionej struktury odlewu.
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Préby wykonywania plyt podwlewnicowych
w formie pbéHtrwalej o konstrukcji wedlug niniej—
szego zgloszenia potwierdzily réwnomierno$é styg-
niecia odlewu, bez wichrowania jego powierzchni
przez co zostala zachowana jednakowa gruboéé
piyty na calej diugo$ci bez pracochionnej obrébki
mechanicznej. ' W tych warunkach przedtuzyla sie
zywotno§é plyt tak, ze wskaznik zuzycia plyt wy-
konywanych w formach wedlug wynalazku obnizyt
sig do 9,2 kg plyt na 1 t wlewkéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma péitrwala do odlewania plyt podwlewni-
cowych znamienna tym, ze sklada sie z metalo-
wych ksztaltek dennych (5), utozonych na war-
stwie szamotowego tlucznia (3) wyréwnanej ma-
sg szamotowg (4) przy czym boczne $ciany for-
my 'sg wypelnione prostkami szamotowymi (8)
opartymi o rame formy wykonang z ceownikéw
(2) ulozonych jeden na drugim i przyspawanych
wzdluz krawedzi dna (1) oraz wzmocnionych od
£gory pasmem (14), do ktérego jest przyspawana
tasma (15) zamykajgca od géry S§ciany boczne
formy.
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2. Forma péitrwala wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze posiada czteroramienng podstawe rdze-
niowg (6) z podtuznymi otworami (7) stuzgcymi
do zabezpieczenia przed przesunieciem w pod-
stawie rdzeni (9) (10) i (11) zaopatrzonych
w sworznie ustalajace (12).

. Forma p6Hrwala wedlug zastrz. 1 i 2 znamienna

tym, ze szczeliny pomiedzy ksztaltkami denny-
mi (5) oraz wokét podstawy rdzeniowej (6) jak
réwniez kanaly w podstawie pod rdzeniami (9),
(10), (11) sa wypelnione masg szamotowg przy
czym powierzchnie wewnetrzne calej formy
wlacznie z Scianami bocznymi sg powleczone
cienkag powlokag szamotowo-grafitowa (13).

. Forma poéHrwata wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze ksztaltki denne (5) posiadaja zebate
obrzeze o mier6wnej iloSci zebéw dla przysto-
sowania do ukladania ich z pewnym luzem na-
przemian weisza krawedzig jednej ksztalki do
szerszej krawedzi ksztaltki nastepnej — w celu
umozliwienia zmiany objetosci tych kiszZtaltek na
skutek znacznych zmian temperatur wewnatrz
formy — bez wzajemnego przesuniecia sie¢ po-
szezegbinych ksztaltek dennych.
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