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Vyndlez se tykd zplsobu viroby vysocele-
govanych oceli duplexnin pochoden,

Je zndm duplexni pochod vyroby oceli,
u ného# se poufivd kombinace martinskd pece
nebo konvertoru & elektrickou obloukovou
peci, nebo kocmbinace bazickd martinské pece,
nebo jiné ocald¥ské pece s kyselou mavtin~
skou peci, nebs elektrickou obloukovou pe-
ci. Je rovadd znanm zplisob v¥roby vysocale~
govanyech oceii, ze jména nerezavéjicieh oce-
i pouze v elektrické obloukové peci.

Nevihodou dosud zndmych duplexnich po=-
chodd vyroby vysocelegovanych oceli a vy
roby téchto oceli pouze v elektricke oblou~-
kové peci je te, ¥e u nich dochdzi ke voad-
nému propatu kovu, ddle k nedokoralému
ofeni oceli, k nedokona-
odkyslideni a nedosdhne se poZadované
wwby ocela.
Uvedené nevyhody desavadniho stavu tech~
niky pfi vyirobé vysocelegovanych oceli se
odatrani zplsobem viroby t&chto oceli du-
plexnim pochodem podle vyndlezu, u néhoz
se vcel, vyrobend v martinské peci, konveyr-
Loru anebo v jindm hutnickém dgregdtu podro~
bi daldfimu zpracovéni v elakt cké oblou-"

vé peci, jehu? podstata spodivd v tonm,
veel se pied nalitim do clektrickd oblou-
kové pece valuovd zpracuje. Podstata vynd-
lezu spoéivd ddle v tom, fe v prib&hu vaku-
ového zpracovdui oceli, nebo po jeho skou-
teni, anebo p¥L nalévdni vakuovi zpracova-~
n& oceli do elektricks nhloukavé pece se
provede odsifeni ocell piisadou odsifuji-
cich prostfedkld, Podstaca vyndlezu spodiva
také v tom, %e ocel se Pe nalagovidni a od~

odsifani a odfe
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pichu 2z elektrické obloukové pece ddle va-
kuové zpracuje. .

Vihodou zpésobu vyroby vysocelegevanfeh
oceli duplexnim pochodem podle vyundlezu ie
to, Ze se jim dosdhne velmi nizkého ohsahu
nefddoucich p¥imési v oceli, zejména siry
a fosforu, plynd a nekovovych vmdstkd, ddie
to, Ze se jim saifi propal kovu a ro, je
se ldzea dezoxiduje bez vzniku pavnych ne —
bo tekutych kysli¢nikovych vmdstkd. Dosdhne
se jim podstatného zkrdeceni doby setrvini
oceli v elektrické obloukové peci, 0% md
kladny viiv na zvySeni vyrebnosti oceli,
ddle na trvaniivosti vyzdivky peca, coi
soutasud svlivauje jakostn? parametry tay -
by, zlepieni kvality rafinadni strusky,
tim i desafeni nizkého obsaba siry voce-
i a Jeji vysokéd cistoty. Dal3i jeho vy~
hodou je to, Ze umo¥fuje dodriet véri
fesnost chemickéiho sloseni oceli pti je-
iim legovini, a to viivem tohe, Ze v oxi-
dainim obdobi nemusi byt primdrni tavh:
cduhliCens na nizkou koncentra uhliky,
Protofe vakuovym zpracovdnim oceli se {bez
dodatednd oxidace tekuté sniZi ohgah
ubhliku aZ o 0,04 7 bmot. Vakuové zpracovd—
ni ocelli zabezpeiduje &1 podminky p¥i ta-—
veni' legur, nap¥iklad ferxrochromu, protocie
nedochdezi k pfechodu jeho kyslidnikd do
strusky, a tim ke zhorSent p¥estupu tepla
do ocelové 1dznd.

Jako pFiklad se uvidi viroba nerezavi]{-—
¢i oveli obsahujici v procenvech hmor, §,04
az 0,08 g fku, 1,0 a% 1,8 % mangaais,
0,02 az 0,53 2 kfemiku, maximdlaé G,010 1%
siry, maximdind 9,015 3 fosforu, 11,5 aji
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12,5 % niklu, 17,5 a% 18,5 % chromu, 0,40 aZ
0,60 % titanu, 2zbytek Zelezo a obvyklé
doprovodné prvky. Ze vsdzky tvofené suro-
vym Zelezem, nelegovanym odpadem a niklem se
vyrobila v 50 t bazické martinské peci ocel,
obsahujici v procentech hmot. 0,035 % uhliku,
0,62 % manganu, 0,02 % k¥emiku, 0,006 %
fosforu, 0,016 % siry a 14,60 2 niklu, zby-
tek felezo a obvyklé nelistoty. Tato ocel
se po odpichu zpracovala na zdviZné vakuo-
vé stanici tak, %e 22 zdvihy se bZhem 8 mi-
nut sni?il obsah uhliku v oceli na 0,008 %
hmot. V pribdhu daldiho vakuového zpraco-
vani byla ocel dezoxidovédna ptisadou 1,5 kg
hliniku, a po skonleném vakuovdni p¥evezena
k elektrickd obloukové peci.

Do této pece bylo pfedem nasazeno 7 t
ferochromu s obsahem uhliku 0,09 7% hmot.,
a ddle vdpno a kazivec, Pfedb&Znym nasa-
sunim ferochromu se vyufile tepelné kapaci-
ty vyzdivky pece pro predehfev ferochromu.
V¥levkou ve dnu pdnve se na ferochrom a vAap-
s i1. 27 + valbunwand nceli. a vo rozta-
veni ferochromu se do pece postupné pifisa-
dil zh¥vejici ferochrom pvo dolagovdni oce-
1i na ptedepsany obsah chromu. VvV pridhinu
legovéni se udrZovala nizkd aktivita kysli-
ku ve strusce prisadou prachového ferosili~

PREDMET v Y

1. Zplsob vyroby vysocelegovanych oce-
1 duplexnim pochodem, u n&ho% se ccel,
vyrobend v martinské peci, nebo konvertoru,
anebo jiném hutnickém agregdtu podrobi dal-
§imu zpracovdni v elektrické obloukové pe-
ci, vyznadeny tim, Ze ocel se pfed nali-
tim do elektrické obloukové pece vakuové
zpracuje. .

2. Zpisob vyroby vysocelegovanych ocell
podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze vakuovand
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cia a hliniku. Po nalegovéni oceli chro-
mem se stdhla struska, ddle provedla dezo-
xidace oceli hlinikem, vytvo¥ila novd strus-
ka z vépna a po jejim roztaveni, nalegovd-
ni oceli manganem a p¥isadd hlinikové krupi-
ce ge provedl odpich oceli. Ocel se opét
pfevezla k vakuové stanici, kde se provedla
korekce jejiho chemického sloZeni, nalego-
vdni titanem a konelnd dezoxidace oceli.
Vyrobend ocel mdla ndsledujici sloZeni v
procentech hmot. a to 0,067 7 uhliku, 1,54 7
manganu, 0,41 7 kfemiku, 0,012 Z fosforu,
0,006 % siry, 11,92 % niklu, 17,87 % chro-
mu, 0,56 % titanu, 0,057 % hliniku, 0,0098 7
dusiku a 0,0018 7 kysliku.

Obdobnym zplisobem byly vyrobeny i oce-
1i s obsahem uhliku pod 0,03 % hmot. U mnich
se vBak pou%ilo pro legovdni ferochromu
s obsahem uhliku mensim ne? 0,035 % hmot.
 iiné oceli, vyrobené v martinské peci a
vakuované na zdvizné vakuové stanici stej~
nym zplisobem, se provedldo odsifeni oceli
dméchénim prachového silikokalcia do pdnve
argonem. V elektrické obloukové peci se
potom provedlo pouze nalegovdni cceli bez
vymény strusky. Vyrobend ccel méla 0,003 %
hmot. siry.

NALETZU

ocel se ddle odsifuje prisadou odsifuji-
cich prost¥edkd a to v pribé&hu jejiho va-
kuového zpracovani, po jeho skonleni, nebo
p¥i jejim nalévdni do elektrické obloukové
pece.

3, Zplisob vyroby vysocelegovanych oceli
podle bodu ! & 2, vyznaleny tim, Ze ocel
se po odpichu z elektrické obloukové pece
vakuové zpracuje.
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