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Alakos elem élelmiszerhez, valamint eljaras

és berendezés ennek elBadllitéaséra

A talalmany targya alakos elem élelmiszerhez, valamint elja-
rads és berendezés ennek el8adllitasara. Az alakos elemnek sza-
balytalan kiilsé konturja van, és két réteg hegeszthetd mianyag
filmb&l &ll6, kvazi-végtelen szalagbél gyarthatd az ezeket az
anyagrétegeket egyidejlileg hegesztd és levagd berendezésben. A
levagott és hegesztett alakos elem burkot (53) képez, amely
filmrétegekbdl (58-58n) 4ll és élelmiszer szamara szolgal. A bu-
rok lehtizhaté kiilsé véd&filmmel (57) lathatdé el, hogy kezelés

kozben védve legyen .
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Alakos elem élélmiszerhez, valamint eljéarés

és berendezés ennek elballitéasédra

A taldlmany targya alakos elem élelmiszerhez, amelynek sza-
balytalan kiilsé konturja van, és két réteg hegeszthetd mlanyag
filmb&l 4&ll16, kvazi-végtelen szalagbdél gyarthatd az ezeket az
anyagrétegeket egyidejlleg hegesztd és elvagd berendezésben. A
taldlmany targya tovabba& eljards és berendezés ilyen elem elbal-
litaséara.

Az ilyen jellegl alakos elemeket, példiul-a természetes bél-
hez hasonldé alaku, gdrbe vagy osszecsavart toltelékdruhoz hasz-
nadlatos, a DE 39 02 347 Al szami szabadalmi iratbdél ismert tol-
telékaru-burkokat rendszerint hosszirdnyud varratokkal hegesztik
Ossze. Evégett ezeket a toltelékaru-burkokat kiforditott helyze-
tiikben Osszehegesztik, majd visszaforditjdk és toltelékkel meg-
tdltik. Ebben a folyamatban problémat okoz, hogy a burok toltése
a nyomast megemeli, emiatt a varratok tdzéslyukai kitagulnak, és
itt a toltelék kinyomédik. Ez 2-5 %-os f&zési veszteséget okoz.

A talalmanyunk elé kitlzott feladat olyan természetes bél
alaku tdltelékdru-burok, amelybd8l a tdltelék nem tud kilépni, és
amely alkalmas a filistdlésre és kellS sziladrdsaggal rendelkezik.

Ezt a feladatot a taldlmany értelmében ugy oldjuk meg, hogy
az élelmiszer burkaként leviagott és hegesztett alakos elem szol-

gédl, amelyik tdbbréteges filmanyagbdl all.
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A feladatot a berendezés tekintetében - amely az élelmiszer
szamara szolgdld, szabalytalan kiilsé konturral rendelkezd, he-
gesztheté midanyag filmbdl 4116, kvazi-végtelen szalagbol készild
tobbréteges, ezen belil felsd és alsd réteget tartalmazd, egyi-
dejlileg levagott és hegesztett burkot elddllitja - a taladlmany
értelmében ugy oldjuk meg, hogy a filmanyag szalag egy levagd és
hegeszté &allomasba van helyezve, ahol konturos hegesztdhuzal van
a burok kiilsé konturjanak alakja szerint lefektetve, és amelyre
hegeszté energiat lehet raadni. A filmanyag szalag ugy van ki-
alakitva, hogy egy présasztalra helyezhetd és ezen egy nyomdlap-
pal a konturos hegesztéhuzalhoz sajtolhato.

A leirt berendezés filmanyagbdl természetes Jjellegl kilsé
konturokkal rendelkezé tdltelékdru-burkokat &llit eld. Az alkal-
mas filmanyagok egy- vagy tobbrétegi polietilén filmek. A toélte-
lékaru-burkok kozelitd8leg 10-50 um vastag és a kilsé konturjaik
mentén Osszehegesztett filmekbd8l 4&llnak. Ezek kelld mechanikai
szildrdsaggal rendelkeznek, és nem &ll fenn annak veszélye, hogy
kipukkadnak vagy tulsdgosan megfesziilnek, amikor a hustolteléket
nyomds alatt bevezetik a burokba. Az igy eldadllitott tdltelék-
aru-burkok lehetévé teszi a tervezett mennyiségl hustdltelék be-
toltését a nélkiil, hogy a burok tulsidgosan megnyulna.

Annak érdekében, hogy a kész tdltelékdru killeme megfeleljen
a fogyasztdék elvardsainak, a feldolgozandé filmanyag szalagra
diszit8 képeket lehet nyomtatni, vagy a hegesztett burkot tex-
tilanyag burkolattal lehet ell&tni. Ebb&l a célbdél a textil bur-
kolatot hozz& lehet ragasztani a hegesztett burokhoz, és képet

lehet ranyomtatni.
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Taldlmanyunkat annak példaképpeni kiviteli alakjai kapcsan
ismertetjiik részletesebben A&abraink segitségével, amelyek kozil
az

1. abra barmilyen alaka kiilsé kontirokkal rendelkezd alakos
elemet, igy toltelékdru-burkot elddllitd berendezés nyomdblapja-
nak felilnézete, amely berendezésre az alakos elem hegesztése és
levagasa végett szabadon elhelyezett konturos hegesztdhuzal van
helyezve, a

2. 4&bra a taldlmany szerinti berendezés vazlatos eldlnézete
egy présasztalra helyezett konturos hegesztdéhuzallal, egy nyomo-—
lappal és egy kvézi-végtelen filmanyag tekerccsel, amely feldol-
gozas végett a konturos hegesztéhuzal és a nyomdlap kozdtt mo-
zog, a

3. &bra a végtelen filmanyag szalagbdél levagott kész, he-
gesztett burok, a

4. 4abra a burok metszete a 3. abra IV-IV metszésvonala men-
tén, amelyen ranyomtatott diszitd képpel ellatott jarulékos tex-
tilburkolat véazlata l&thatd, az

5. &bra a végtelen filmanyag szalagbdél levagott kész, he-
gesztett burok véazlata, amely burok tobb, egyméds tetejére helye-
zett, egymashoz kotsdtt filmrétegbdl 4ll és nem kotdtt, lehuzhatd
védSfilmmel van boritva, a

6. 4abra a végtelen filmanyag szalagbdél 1levalasztott,

mikroperfordlt kész hegesztett burok.

Az 1. és 2. abran vazlatosan abrazolt 40 levagd és hegesztd

berendezés lényegében a 41 présasztalbdél &ll, amelyen az 53 bu-
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rok 42 kils&d konturjainak megfeleld alakban lefektetett 43 kon-
turos hegeszt8huzal van elhelyezve és rogzitve. A 41 présasztal
mianyagbél, eldényds mddon poliészterbdl 4&ll. A 43 konturos he-
gesztéhuzalnak 44 villamos kapcsal vannak, amelyek tulnyalnak a
41 présasztal kerililetén.

A 43 konturos hegesztdhuzal a 45 filmboritassal van rogzitve
a 41 présasztalon, ahogyan ez a 2. abran lathatdé. A 45 filmbori-
tas alkalmas anyaga magas hémérsékletnek ellendlldé milanyag film.
Toébb, azonos vagy kiilénbozé 42 kilsé konturral rendelkezd 53 bu-
rok szamara egyetlen 41 présasztalon tobb 43 konturos hegesztd-
huzal rogzithetd.

Alakos elem, igy egy 3. &bran lathatdé 53 toltelékaru-burok
eldallitdsdhoz a feldolgozandd kvazi-végtelen 46 filmanyag sza-
lagot, igy milanyag filmet helyeziink a 43 konturos hegesztdéhuzal-
ra. A 46 filmanyag szalag &llhat példadul olyan mdanyag film-
anyagbél, amelyen a fistolési gazok at tudnak hatolni. A film-
anyag vastagséaga kiildénbdz8 lehet, mégpedig kozelitdleg 10-50 pm.

A feldolgozanddé 46 filmanyag szalagot, amelyet két rétegben,
egy 47 felsé rétegként és egy 48 alsdé reétegként fektetiunk le,
kvazi-végtelen médon egy nem abrazolt tekercsbdl lehet leteker-
cselni.

Bmikor a 46 filmanyag szalag — példaul kiulénbdzd8 vastagsagu,
hegeszthetd mianyag film - a helyén van, akkor a 49 nyomélapop
lefelé, a 41 présasztal felé mozgathatja az 52 zarasi iranyban
(kettés nyil) az 50 sillyeszté mechanizmus.

A 49 nyomélap &altal lefelé kifejtett nyomas valtoztathato,

és Ugy szabalyozhatd, hogy Osszhangban legyen a 43 konturos he-
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gesztdhuzalba a 44 villamos kapcsokon bevezetett hegesztési
energidval, ami példaul villamos energia.

A 43 konturos hegesztdhuzalban fenndllé, a 49 nyomdlap lefe-
1é kifejtett nyomédsaval Osszehangolt hegesztési energia hatasara
a 47 felsé réteg a feldolgozandé 46 filmanyag szalag 48 alsd ré-
tegéhez heged. Ezzel egyidejlileg bekévetkezik az igy hegesztett
53 toltelékaru-burok levagidsa a megmaradd 46 filmanyag szalag-
rél.

Egy masik valtozat szerint szamitdégéppel vezérelt lézer mo-
zog a kétréteges 46 filmanyag szalag felett, hogy abbdél levagjon
egy eldére programozott alaku burkot, és ezzel egyidejldleg egy-
mashoz hegeszti a 47 felsd réteget és 48 alsd réteget.

Miutdn a 49 nyomdélap felemelkedve szabaddd teszi az utat, a
46 filmanyag szalagot az 52 mozgésiranyban (nyil) tovabbitani
lehet, majd megkezdhetd a kovetkezd 53 toltelékaru-burok hegesz-
tése és levagédsa. Az 53 toéltelékdru-burkoknak a 46 filmanyag
szalagrdél valdé eltavolitdsa utédn a maradék szalaganyagot ujra-
feldolgozésra vissza lehet vezetni.

A kész, levagott és hegesztett 53 toltelékaru-burok kiilsd
konturjait egy 54 keriileti varrat képezi, ahogyan ez a 3. abréan
lathaté. Az 54 keriileti varrat megfelel a 43 konturos hegesztd-
huzal alakjanak, és bérmilyen alakja lehet az eldtt, hogy a 43
kontiros hegeszt8huzalt hozzdalakitjdk és a 45 filmboritassal a
helyén rdgzitik. Bmikor a 47 felsé réteget és a 48 alsd réteget
egymashoz hegesztik, akkor a kész 53 toltelékaru-burkot elva-

lasztjak a feldolgozott 46 filmanyag szalagtdl.
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A kész burok, igy egy 53 toltelékdru-burok jarulékosan el-
lathaté egy 55 textilburkolattal, ahogyan ez a 4. abran lathatd.
Az 55 textilburkolatra diszitd képet lehet nyomtatni. Ezt az 56
diszitést kozvetlenil a 46 filmanyag szalagra lehet nyomtatni,
amelybdl kiemelkedik, ahogyan ez a 3. abréan lathato.

Az 55 textilburkolaﬁot oly mbédon lehet hozzidragasztani a
kész 53 toltelékdru-burokhoz, hogy megkdnnyitse lehGzasat fel-
dolgozas vagy fogyasztads végett. A leirt jellegld burokba csoma-
golt élelmiszer, példadul toltelékaru, steril és alkalmas flsto-
lésre.

Az 5. &bran 1lathaté 53a burok 60 Osszetett filmb&l 3all,
amely tobb, 58-58n filmrétegbdl van felépitve. Az 58-58n filmreé-
tegek egyenként egymasra vannak helyezve és integralt szerkezet
létrehozasa végett egymashoz vannak kotve.

Az 58n legkiilsé filmréteg 59 burokfeliiletére 57 véddéfilm van
helyezve, amely kezeléskor védi. Az 57 véd&éfilm nincs az 58n
legkiilsé filmréteghez kotve, és konnyen lehtzhatd az 59 burokfe-
lilletrdl. Az 57 véd&éfilm az 53a burokkal egylitt van hegesztve és
a kvazi-végtelen filmanyag szalagbdél levagva. Evégett az 57 vé-
défilm anyagabél 4116 jarulékos réteg boritja az 58-58n filmreé-
teget. Igy az 57 véd&éfilm réteg nincs az 58n legkiilsé filmréteg
59 burokfeliiletéhez kotve.

Ha a szdéban forgd tdltelékdru nyers, akkor tovédbbi kiviteli
alakokban az 53 vagy 53a burok 61 mikroperforalassal van ellat-
va, — ahogyan ez a 6. abran lathaté — hogy szaritaskor viz téavoz-

hasson.
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Evégett az 59 burokfeliletet mikroperforalni lehet, vagy
lézerrel vagy hasonld eszkdz révén kis lyukakkal lehet ellatni,
hogy a vizgéz szaritaskor tavozhasson a hustdltelékbdl. Szaritas
utdn az igy perforalt toltelékaru a tovabbi vizveszteség megaka-

dalyozasa végett merités utjan véddéfilmmel lathatd el.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Alakos elem, amelynek szabalytalan kilsé konturja van, és
kétréteges hegeszthetd mlanyag filmbdél &ll1lé6, kvazi-végtelen sza-
lagbél gyarthatdé az ezeket az anyagrétegeket egyidejlileg hegesz-
t8 és elvagd berendezésben, azzal jellemezve, hogy az élelmiszer
burkaként (59) levagott és hegesztett alakos elem szolgal, ame-
lyik tobbréteges filmanyagbdél (58-58n) all.

2. Az 1. igénypont szerinti alakos elem, azzal jellemezve,
hogy a toltelékdru-burok (53) tobbréteges filmb&él (58-58n) all,
és lehtizhaté védéfilmmel (57) wvan boritva.

3. A 2. igénypont szerinti alakos elem, azzal jellemezve,
hogy a lehtzhaté védéfilm (57) a kivant alakban le van vagva és
a tobbréteges filmhez (58-58n) van hegesztve a nélkil, hogy a
burokfelilethez (59) lenne kotve.

4. Az 1. igénypont szerinti alakos elem, azzal jellemezve,
hogy a tdbbréteges film (58-58n) mikroperforalassal (61) van el-
latva, amelyen vizgd&z athatolhat.

5. Az 1. igénypont szerinti alakos elem, azzal jellemezve,
hogy a tdbbréteges film (58-58n) legkiilsé rétegén (58n) disziteés
(56) wvan.

6. Az 5. igénypont szerinti alakos elem, azzal jellemezve,
hogy tobbréteges film (58-58n) legkiulsé rétegén (58n) kiemelkedd
diszités (56) wvan.

7. Az 1. igénypont szerinti alakos elem, azzal Jjellemezve,
hogy a hegesztett toltelékaru-burok (53) textilburkolattal (55)

van elléatva.

o

oo
.

-



8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal Jellemezve,
hogy a textilburkolat (55) egyuttmikodé kapcsolatba hozhatd a
hegesztett burokkal (63) és diszitések (56) vannak rajta.

9. Berendezés élelmiszer szamara szolgald, szabalytalan kul-
sé konturokkal (42) rendelkezd, kvazi-végtelen hegeszthetd ml-
anyag filmanyag szalagbdél (46) készild tobb filmréteget (58-
58n), ezen beliil felsd réteget (47) és alsd réteget (48) tartal-
mazb, hegesztett és levagott burok (53) eldallitéaséara, azzal
jellemezve, hogy a filmanyag szalagot (46) egy levagd és hegesz-
t8 &llomasba helyezik, ahol konturos hegesztdéhuzal (53) van a
burok (53) kiilsé kontuirjanak alakja szerint lefektetve, és
amelyre hegesztd energiadt lehet rdadni; a filmanyag szalag (46)
ugy van kialakitva, hogy egy présasztalra (41) helyezhetd és
ezen egy nyomdlappal (49) a kontiros hegesztéhuzalhoz (43) saj-
tolhaté.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal Jjellemezve,
hogy a konturos hegesztéhuzalnak (43) =zart kilsé kodrvonala van,
és egy présasztalon (41) filmboritéas (45) van rafektetve.

11. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a présasztal (41) sik présasztal.

12. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal Jjellemezve,
hogy a konturos hegesztéhuzalnak (43) a présasztaltdél (41) elal-
16 villamos kapcsai (44) vannak.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a konturos hegeszt8huzal (43) a villamos kapcsokon (44) mi-

anyaghegesztd villamos energiat kap.
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14. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal Jjellemezve,
hogy a konturos hegesztéhuzalra (43) kilénbdz& erdsségl mlanyag-
hegesztd energidt lehet adni.

15. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal Jjellemezve,
hogy a présasztalon (41) toébb konturos hegesztdhuzal (43) van,
amelyek kiilénédllé burokkonturokat hoznak létre.

16. A 9. igénypont szerinti Dberendezés, azzal jellemezve,
hogy a feldolgozanddé filmanyag szalagot (46) a nyomdlap (49)
valtoztathaté nyoméssal nyomja a kontiros hegesztdhuzalokhoz
(43), amelyekre hegesztési energidt lehet adni.

17. Eljaras szabalytalan kiilsé konturokkal rendelkezé mlG-
anyag alakos elem el&dllitédsara, azzal jellemezve, hogy az ele-
met hegesztheté mlanyagbdél &ll6, kétréteges kvazi-végtelen sza-
lagbél egy hegesztd és levagd &llomdson hegesztjik és levagjuk,
és a hegesztett és levagott alakos elemet élelmiszerhez burok-
ként haszndljuk.

18. Eljaras szabalytalan kiilsé kontirokkal rendelkezd, élel-
miszer szamadra szolgald milanyag alakos elem eld&llitasara, azzal
jellemezve, hogy a kétréteges milanyag szalag felett szamitdgép-
pel vezérelt lézert mozgatunk, amely a szalagbdél levag egy eldre
programozott alaku burkot, és ezzel egyidejlileg egymashoz he-

geszti a filmanyag felsdé rétegét és alsd rétegét.
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