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(64) Ptidavné zatizeni k ledticim strojim s hormim kyvaym ramenem

P¥idavné za¥izeni k ledticim strojim
s hornim kyvnym ramenem, ur&ené pro opraco-
vén{ rovinnych ploch optickgch prvkld, mé
horni kyvné rameno pomoci pivodniho upina-
cfho pouzdra p¥es upeviiovac{ trn pevné pro-
pojeno s nosnym rédmem, ktery prostfednict-
vim jednoho nebo vice p4rh voln& ot&livych
kladek undsfi a vede bodni oporou po néstro-
ji jeden nebo vice vodicich prstenclt s ob-
robky, rozmisté&énymi v maskéch. Kyvné rameno
nebo p¥imo nosny rdm, pevné& spojeny s ra-
menem, je opat¥en p¥imym vedenim s upevné-
.nym vodicim kolikem, ktery je fixovatelné
posuvny v radidlnim sméru vzhledem ke st¥edu
ndstroje a ktery zapadd svou kulovitou &&sti{
do vybrén{ zhotoveného v t&Zi¥ti srovnévaci-
ho kotoude, dosedajiciho prost¥fednictvim
natmelenych kotoulkd na mezikruf le$tici
smoly néstroje. obr. 1
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Vyndlez se tyk& p¥fdavného za¥fzeni k ledticim strojim s hornim kyvnym ramenem ur&engym
pro opracovéni rovinnych ploch, 2zv1&$té rovinnych ploch optickych prvkd vyrobenych z k¥ehkych
materidlld, jako skla. ‘

V technologii le3té&n{ p¥esnych a velmi p¥esnych rovinngch ploch jsou zndmy a rozfi¥eny
dva zpisoby le3té&nf. Toto ledt&nf se mife provdddt na strojfch klasické konstrukce pomoci
sklen&ného orovndvaciho kotoude - separdtoru nebo také systémem "precision lap" na speciélné&
konstruovanych strojich pomoc{ zvld&tniho orovnivacfho kotoude a vodicich prstenci.

V prvém p¥ipadé je leStici ndstroj udrZovén v pot¥ebném rovinném tvaru pomocf sklen&ného
orovndvaciho kotoule s jednim nebo dvéma otvory pro vloZeni leSt&nych rovinnych obrobkil.
Sklenény orovndvac!f kotoud je kyvn& veden shora kolikem uchycenbm v upinacim pouzd¥e kyvného
ramene a vlivem rotace ndstroje je uvddé&n rovnd% do rotadniho pohybu. Vlivem und$ivého pohybu
v otvorech orovndvactho kotoule konaji{ pohyb po nédstroji i le3té&né rovinné obrobky, pfipadn&
rovnomdrn& rozmist¥né pomoci masky. Ot&ky néstroje jsou plynule m&nitelné bud pomoci mechanic-
kych varidtorlt nebo elektrické regulace nebo se nastavuji{ v ndkolika stupnich mechanickymi
pfevody. Rychlost a amplituda kyvani vodicfho kolfku je plynule ménitelnd a nastavitelnd
tak, %Ze orovndvaci kotou& mi¥e rotovat a kyvat v kterdkoliv G&sti ledticiho nastroje. Nevyhodou
této metody je vlastni aplikace srovndvaciho kotoude, Tento je nutno vyrobit z jednoho kusu
optického skla, zv143t& takového, které méd maly soudinitel tepelné roztaZnosti. Primér tohoto
orovndvaciho kotoude byvd v&tE{ nei 500 mm a tlouffka aZ 100 mm. Tento blok skla je t¥eba
opracovat na pot¥ebnou rovinnost, vyvrtat do néj mimo st¥ed jeden a%Z dva otvory o pruméru
150 a%¥ 180 mm pro vloZeni optickfch prvkl, p¥ipadn& masky. Na orovndvaci kotou& je nutno
shora upevnit mechanicky drZ&k s unadeem. Niroénost této vyroby, cena materidlu, obtiZna
fyzicky nam&havd manipulace a hlavn& mald produktivita le#té&nf{ vlivem malého vykryt{ ledti-
ciho néstroje obrobky, jsou hlavnimi nevfhodami této technologie le$ténf{.

Druhy zplisob, spo&fvajicf v pouZitf{ specidln& konstruovanych lefticich stroji, odstranu-
je popsané mevfhody prvnfho zpisobu, a to p¥edevdim vyuZitim v&t¥iho pracovniho prostoru,
to jest v&tEfm vyuZitim plochy leSticfho néstroje. Pivodn{ funkci orovndvaciho kotoude zde
vykondvad v oblasti udrZovani a orovnivéni leZticfho néstroje takzvany orovndvaci kotoud
a v oblasti vedeni obrobkid né&kolik vodicich prstencl pro uloZeni obrobkl, p¥ipadné masek,
ve kterych jsou tyto obrobky rozmist&ny. Kovovy orovnivaci kotoul a kovové vodicf prstence
jsou na strané styku s lefticim ndstrojem opat¥eny natmelenymi sklenéngmi kotoufky vhodného
primdru. Ka%dy vodici prstenec jednotliv® a orovnivacf kotoud je veden vlastnim kyvnym rame-
nem s pohonnou jednotkou, zaji3tujici kyvavy osciladni a rota®ni pohyb po ledticim néstroiji,
ktery mA tvar mezikruZf. Tento specidlnf le3tic{ stroj mé konstruk&nd slofity systém ¥izeného
pohybu viech jednotlivych &4stl a tim je jeho po¥izovac{ hodnota velmi vysokd.

Vznikl tedy pofadavek navrhnout nebo upravit konstrukdni ¥edenf{ le¥ticiho stroje tak,
aby vyludovalo nevghody technologie le¥t&ni klasickych leZticich stroji a naopak vyuZivalo
vy¥hody systému "precision lap". Nov& navriené Fedeni by m&lo byt konstruk&né& jednoduché
bez slofitych a obtiin& ovladatelngch jednotliv§gch prvkd a m&lo by p¥i vysoké vykonnosti
a produktivit® zajistovat velmi p¥esné vyleZt&n{ rovinnych ploch obrobku.

Tento vkol Ye3{ pfedm&t vyndlezu, kterym je p¥idavné za¥fzeni k ledticim strojim s hor-
nim kyvnym ramenem, urdengch pro opracovdnf rovinngch ploch, zv143té& rovinnych ploch optic-
kgch prvkli vyrobenych z k¥ehk§ch materidld, jako skla.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, %Ze horni kyvné rameno leSticfiho stroje je pomoci plvodni-
ho upinacfiho pouzdra pres upeviovacl trn pevné propojeno s nosnym rédmem, ktery prostfednictvim
jednoho nebo vice pdsd voln& otodnych kladek undsf a vede bodni oporou po nédstroji jeden
nebo vice vodicich prstencl s obrobky, rozmistdngmi v maskdch. Kyvné rameno nebo p¥imo nosny
ridm, pevné spojeny s ramenem, je opat¥en p¥imym vedenim s upevn&nym vodicim kolfkem, ktery
je fixovateln& posuvny v radidlnim sm&ru vzhledem ke stfedu néstroje a ktery zapadid svou
kulovitou &&stf do vybrdnf, zhotoveného v t&Zi¥ti orovndvacfho kotoude, dosedajiciho prostied-
nictvim natmelenych kotou&kd na mezikruZi leXtic{ smoly néstroje.
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Hlavn{ vyhoda vyfefeného p¥idavného zafizen{ podle vynilezu je predeviim v tom, %e
jej lze aplikovat na vSechny stévajfcf le¥tic{ stroje klasické konstrukce s hornim kyvn¥m
ramenem. Kompletn{ za¥fzen{ nevyZaduje ¥&dngch zvl&Ztnich daldich pohonnych jednotek, pouze
kyvné rameno je upraveno pro ulofen{ p¥fpadného vodicfho kolfku orovndvacfiho kotoule. Ostatni
podstatné prvky, jako ogovnévaci kotou® a vodic{ prstenec jsou obdobné konstrukce jako u spe-
cidlnich lefticifch strojd pro systém "Precision lap". Obrab&né optické prvky na takto uprave~-
ném ledticim stroji vykazuj{ vysokou pFesnost a kvalitu, navic je podstatnd zvyZena produk~
tivita i vyt&%inost sériové vfroby v porovnani s klasickym neupravenym le¥ticfm strojem.

P¥{kladné provedeni p¥fdavného za¥ifzenf je schematicky zn&zorn&no na p¥iloZengych vikre-
sech, kde:

na obr. 1 je za¥fzenf, u kterého je orovnévaci kotou® spojen s kyvnym ramenem
na obr. 2 je za¥izenf, u kterého je orovndvaci kotoud spojen s nosnym ramenem.

Jak z t8chto obrézkd vyplyvd, je horn{ kyvné rameno 1, pohdn&né nenazna&enym motorem,
svym jednim koncem vykyvn& uloZeno na t&lese le3ticfho stroje, zatimco jeho opa&néd volna
strana je ukonena upfnacim pouzdrem 11 plvodntho stroje. V n&m je ulo¥en a pevn& sevien
upeviiovac{ trn 10 nosného rému 2, na kterém jsou p¥ipevn&ny osy 20 voln& ot4&ivych kladek
21, které svym vn&j&im obvodem dosedajf na vn&j3{ obvod vodicfho prstence 3. Podet otddivych
kladek 21 je z&visly na po&tu uloZenych vodicich prstencd 3, z nich? kaZdy m& na své spodni
stran& p¥itmelenou fadu um&rné velkych sklen&nych kotoudkl 33, které svou spodni, rovinnou
plochou dosedajf na aktivni{ stranu leSticfho néstroje 4. V duté &4sti prostencd 3 jsou umi-
st&ny masky 31, v jejich vyFezech jsou vlo¥eny obrdb&né optické prvky 32.

Podle obr. 1 je ve stfedni &4sti kyvného ramene 1 v p¥{mém vedenf{ 60 uchycen vodict
kolik 6, ktery svym dolnim kulovym zakon&enim 61 dosed4 do vybrdnf 52, provedeném v t&¥ifti
orovndvaciho kotoufe 5. P¥imé vedeni 60 je upraveno tak, %e vodicf kolfik § je stavitelny
stranové radidln& vzhledem ke st¥edu né&stroje 4 v rozmezi vhodné délky. Po celé spodni strand
orovnévacfho kotoude 5 jsou p¥itmeleny sklen&né kotoudky 51, které svou spodni, rovinnou
stranou dosedaji op&t na aktivni stranu leSticiho néstroje 4, ktery je pohdnén, stejnd jako

horn{ kyvné rameno 1 pomoci nenaznafeného motoru.

Podle obr. 2 vSak miZe byt ptidavné za¥izeni upraveno tak, %Ze vodic{ kolik 6 je svou
horn{ &ast{ uchycen v pfimém vedeni 60, které je v nosném rému 2, takZe odpadd jeho propojeni
s hornim kyvnym ramenem 1. Ostatni prvky za¥fzen{ zlstdvaji usporddény stejn&, jako v pred-

chdzejicim popsaném p¥ikladu.

Postup pracf{ na leSticim stroji, opat¥enym p¥idavnym za¥izenfm podle vyndlezu, je nAsle-
dujfc{. Po zapnut{ le§ticfho stroje se pomoci nenaznaleného motoru uvede do rota¢niho pohybu
le&tic{ néstroj 4, ktery je na své aktivni strand opat¥en smolnou vrstvou, kterd se nejprve
zvlh&{ demineralizovanou vodou a pot¥e leStici suspenzi. Tim je stroj p¥ipraven k vlastnimu
zahédjeni ledténi. Po op&tném zastaven{ stroje se na nédstroj 4 poloZf orovndvac{ kotoué 5,
do jehoZ vybrdnf se vloZi kulovité zakonfeni 61 vodiciho koliku 6, upevnéného stavitelné&

v p¥imém veden{ 60 a nastavi se tak, aby orovndvac{ kotou¢ 5 setrvéval p¥ibliZn& symetricky
vzhledem k mezikruZ{ leStic{ smoly 41 leSticfho nd&stroje 4. Pak se do kladek 21 opfou vodici
prstence 3 s maskami 31. Vy38kové jsou sefizeny kladky 21 tak, aby ndsledné& vykondvaly kyvavy
pohyb ve vzddlenosti asi 1 cm nad aktivnim povrchem leSticfho nédstroje 4. Po op&tovném spuSté-
ni chodu stroje se uvede do rotadnf{ho pohybu lefticf n&stroj 4 do &innosti a kyvavy pohyb
hornf{ho kyvného ramene 1. Do masek 31 se voln& vloZi{ za chodu obréb&né optické prvky 32

tak, %e svou obrébé&nou plochou dosednou na aktivni stranu ledticiho nédstroje 4. D&le pak
probihd proces Yizeného le¥t&ni tak dlouho, dokud se nedosihnou poZadované hodnoty a poZado-
vand kvalita leité&ného povrchu.

Popsané¢ p¥idavné za¥fzen{ je vhodné pro viechny druhy klasickfch ledticich stroju s hor-
nim kyvnym ramenem urdengych k sériovému leXitdn{ rovinngch ploch optickych prvki.
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PREDMET VYNALEZU
*

P¥fdavné za¥fzen{ k ledticim strojim s hornim kyvnym ramenem ur&enym pro opracovéani
rovinngch ploch, zv14a3té rovinngch ploch optickgch prvkd vyrobenych z k¥ehkych materidly,
jako skla, vyznadujfcf se tim, Ze horn{ kyvné rameno (1) ledticfho stroje je pomoc{ pivodniho
upfnaciho pouzdra (11) pFes upeviovaci trn (10) pevnd propojeno s nosnym rémem (2), ktery
prostfednictvim jednoho nebo vice parld voln& ot&livych kladek (21) unid¥{ a vede bodni oporou
po ndstroji (4) jeden nebo vice vodicich prstencd (3) s obrobky (32) rozmist&nymi v maskédch
(31) a Ze kyvné rameno (1) nebo p¥imo nosny rédm (2), pevnd spojeny s ramenem (1), je opat¥en
pEimgm vedenim (60) s upevndnym vodicim kolfkem (6), kter§y je fixovateln& posuvny v radidlnim
smé&ru vzhledem ke st¥edu nédstroje (4) a kter¢ zapadd svou kulovitou &&sti (61) do vybrént
(52) zhotoveného v t&%Zisti orovndvaciho kotoule (5), dosedajfcfho prostf¥ednictvim natmelenych
kotou&kld (51) na mezikruZ{ leZtic{ smoly (41) ndstroje (4).

2 vykresy
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