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(Frankfurt n. M., Niemcy).

Urzadzenie do regenerowania wodnych roztwordw soli, otrzymywanych
przy odwadnianiu alkoholu.

Patent dodatkowy do patentu Nr 17601.

Zgloszono 1 wrzesnia 193I r.
Udzielono 12 maja 1933 r.
Pierwszenstwo: 19 czerwca 193I r. (Niemcy).
Najdluzszy czas trwania patentu do 26 listopada 1947 !

W patentach Nr. Nr. 17601 i 17796 opi-
sano metode odwadniania alkoholu etylo-
wego, zapomoca, soli kwaséw tluszczowych,
wzglednie mieszanin tych soli, jak réwniez
przerébke odpadkowych wodnych roztwo-
réw soli w ten sposéb, ze otrzymuje sie
przytem stopione sole ciekle i unika wyste-
powania faz statych.

Przeprowadzanie odwadniania alkoholu
sposobem ciaglym przy fabrykacji na wiel-
ka skale wymaga, aby regeneracja roz-
tworéw soli odbywala si¢ réwniez w spo-
s6b ciagly. Przy otrzymywaniu alkoholu o
stezeniu co najmniej 99,8% bardzo waznem
jest, aby zasilanie kolumny pléczkowej cie-
czg przeplékujaca odbywalo sig stale réw-

nomiernie. Z tego powodu proces ten powi-
nien si¢ odbywaé w sposéb mozliwie jak
najbardziej samoczynny.

Proponowano juz, aby regenerowaé od-
padkowy s$rodek odwadniajacy. Wedlug
patentéw francuskich Nr. 573072 i 580641
roztwoér soli odparowywano az do tempera-
tury wrzenia 155° — 160°C, przeprowadza-
no do drugiego zbiornika, w ktérym ulegal
on skrzepnigciu w prézni, przyczem naste-
powalo catkowite jego odwodnienie, po-
czem do zbiornika wpuszczano powietrze 4,
mieszajac, rozpuszczano mase¢ stala w al-
koholu. Sposéb ten posiadat nastgpujace
niedogodnosci.

Sol stala rozpuszczala si¢ w alkoholu



bardzo wolno, skutkiem czego, w celu przy-
$pieszenia, mnalezalo stosowaé energiczne
mieszanie. -~ Nastepnie sposéb ten mozna
przeprowadzaé tylko okresowo, to tez, aby
zapewni¢ réwnomierne zasilanie kolumny,
nalezy stale przechowywaé w zbiorniku
" zapasowym wigksze ilosci gotowego do u-
zytku roztworu odwadniajacego. Wkoricu
otrzymana w ten sposéb sél zawiera zawsze
jeszcze wode, ktérej nie usunigto przed za-
stosowaniem prézni i ktéra w prozni nie
moze si¢ juz catkowicie ulotni¢. Aby jed-
nak usunaé z alkoholu wlasnie te ostatnie
dziesigtne czesci procentu wody, nalezy
przeptokiwaé pary alkoholu zupelnie bez-
wodnym roztworem lub zawiesing $rodka
odwadniajacego.

Obecnie wykryto, ze wszystkie te nie-
dogodnosci mozna catkowicie usunaé zapo-
moca urzadzenia wedlug niniejszego wyna-
lazku. Pewne i réwnomierne otrzymywanie
bezwodnego alkoholu o stezeniu co najmniej
99,8% stalo sie¢ mozliwe dopiero po zasto-
sowaniu catkowicie samoczynnej regenera-
cji roztworu soli w sposéb ciagly.

W celu przeprowadzenia regeneracji w
sposob ciagly wode i zawierajacy alkohol
roztwoér soli, usuwane z kolumny A, podda-
je si¢ odpedzaniu w kolumnie B, a nastep-
nie pompuje do zbiornika C. Roztwér soli
przeprowadza si¢ ze zbiornika C przez re-
gulujacy zawér D do ogrzewanego zbiorni-
ka E, w ktérym uskutecznia sie odwadnia-
nie i stapianie soli. Przez rurg F przeply-
wa stop w sposéb ciagly do mieszalnika H.
Pomiedzy rure F i mieszalnik H wlazza sie,
w razie potrzeby, zawér G, regulujacy do-
plyw stopu. Do mieszalnika H doprowadza
sig ‘'stale przez rur¢ J alkohol z chlodnicy
K. Przez rure L przeplywa alkoholowy
roztwor odwadniajacy do kolumny A, do-
prowadzany do niej przez rure M, Umie-
szczanie mieszadla w mieszalniku H jest
naogél zbedne, skoro jednak urzadzenie
ma byé¢ nadmiernie obcigzone, woéwczas w

celu uzyskania réwnomiernego stezenia
roztworu odwadniajacego mieszalnik H
zaopatruje sie w mieszadlo N.

Przez regulowanie doplywu zapomoca
zaworéw D, G i rury J mozna utrzymywaé
stale jednakowa ilo$¢ i stezenie srodka od-
wadniajacego odpowiednio do pozgdanych
warunkéw. Poniewaz sél opuszcza zbiornik
E tylko w postaci stopu, wigec réwniez i w
tym przypadku pewnem jest, ze sél, stuza-
ca do otrzymywania roztworuy, jest rzeczy-
wiscie bezwodna i ze dzieki temu ciecz od-
wadniajaca powoduje w kolumnie catkowi-
te odwodnienie alkoholu.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do regenerowania roztwo-
réw wodnych otrzymywanych przy odwad-
nianiu alkoholu wedtug patentu Nr 17601,
znamienne tem, ze sklada sie ze zbiornika
(C), zawierajacego wodny roztwér $rod-
kéw odwadniajacych, z polaczonego z nim
zaworu regulujacego (D), z ogrzewanego
zbiornika (E), w ktérym uskutecznia sie
odwadnianie cieklego stopionego materja-
tu, oraz z mieszalnika (H), polaczonego
przewodem (F), w ktéry ewentualnie jest
wlaczony zawér regulujacy (G), i zaopa-
trzonego ewentualnie w mieszadlo (N) do
wytwarzania alkoholowego roztworu lub
zawiesiny, ktéry to mieszalnik jest zasila-
ny w sposéb ciagly zapomoca przewodu (I)
bezwodnym alkoholem, doptywajacym =z
chtodnicy (K), polaczonej z kolumna (A),
zasilang w sposéb ciagly zapomoca prze-
wodu {L) roztworem wzglednie zawiesina,
odplywajaca z mieszalnika (H).

Deutsche Gold- und Silber-
Scheideanstalt

vormals Roessler.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 18414.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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