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A taldlmany targya elasztikus anyagbol
késziilt, szilardsaghordozo6 acélsodrony betét- 7
tel (1) ellatott ,C* profil kialakitdsu mozgé-
korlat.

A taldlmény lényege, hogy poliuretanbdl,
habositott poliuretdnbél vagy mas hasonlo
fizikai tulajdonsagokkal rendelkezd miianyag-
bél all és oldalrészének kiilsG vagy belsé
oldala lamelldzott, az oldalrésznek a lamel-
lazott feliilettel szembenlevd, kiilsé vagy bel-
s6 feliilete adott esetben a lamelldnak meg-
feleld6 domboru (6) és homora iveltséggel
(7) rendelkezik.
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A talalmany targya elasztikus anyagboél
késziilt, erdsitdbetéttel ellatott ,C-profil ki-
alakitast mozgokorlat.

Ismeretes, hogy jelenleg a mozgékorlatok
gumibo6l késziilnek, melybe szildrdsaghordozo
anyagként textilbetétet, adott esetben fémbe-
tétet, itletve acélszalagot, vagy ezek kiiloén-
féle kombinacisit épitik be. Ilyen megoldést
irnak le az 570 935 sz. svéjci és az annak
megfeleld 3 949 858 sz. USA szabadalmi
leirdsban.

7 Az 1 1015747 sz. NSZK-beli szabadalmi
. leiras szerint a mozgéjarda gumibdl keésziils
» 'kézikorlatja_ a kényszerpalyan a jdrdaheve-
derrel t3rténd egyiitthajtas érdekében meg-
hajtokerék fogainak befogasira megieleld
hosszfisagti, bevulkanizalt acélszalaggal van
ellatva. A 860 701 sz. német szovetsegi koz-
tarsasagbeli szabadalmi leiras.szerinti mozgo-
korlat a megnylilas megakadalyozédsara fem-
betétet tartalmaz. Ez a betét egy periorait
acélszalag, mely a korldt hosszdban, a meg-
hajtokerekek tengelyével parhuzamosan he-
lyezkedik el, és két vége végtelenitve van.

Az 1 163 112 sz. brit szabadalmi leiras
szines fedlapa mozgdkorlatot ir le, mely a
nyiilas kikiiszobdlésére kordszovet réteggel
van erGsitve. Az 1 419 483 sz. francia szaba-
dalmi leiras szerint a mozgd korlat gumi-
anyagabol a nyilas elkeritlésére és a hizo-
eré felvételére fivegszovet betéteket épitenek
be. A szovetnek legaldbb a ldncfonalét tiveg-
szalbol kell késziteni. Tekintettel arra, hogy
az iivegszdvet rossz tapadasi tulajdonsagok-
kal rendelkezik, a tapadast — iGleg végtele-
nitésnél — az iivegszovetek kozé helyezett
hagyomanyos gumizott textilrétegekkel se-
gitik eld.

Végezetiil az 1 340 585 sz. francia szaba-
dalmi leiras szerinti mozgdlépcsé korldt a
hagyomanyos megoldésokié! abban tér el,
hogy lathato felilletén a konnyebb észreve-
hetéség érdekében benyomasok, recék, betiik,
vagy figurdk vannak kialakitva.

A korlat csuszofeliiletét az ismert meg-
oldasok szerint altalaban textilbdl képezik ki.

Az ismert mozgdkorlatok koézds hatranya,
hogy a textil csliszoréteg elkopdsa esetén
ezek nem javithatok, tovabba a korlatok kon-
strukciés kialakitasa folytdn a semleges ré-
teg aszimmetrikusan helyezkedik el, amib6l
kifolydlag a ,C" keresztmetszetii profil cst-
sz6szarai Osszetett dinamikus igénybevételé-
nek vannak kitéve. Ez elBsegiti a rendszer
kifaradasat és ezaltal a textil rétegek elva-
lasat.

A textilbetétes korlat felépitése nagyon
munkaigényes, és rendkiviil pontos elékészité
miiveleteket igényel.

A mozgokorlatok nyulasanak csékkentése-
re elterjedtek a textil- és acélsodrony kom-
binacidt tartalmazé konstrukciok, melyek a
mozgokorlat gyartasi eljarast tovabb bonyo-
litottak.

A jelenlegi gyakorlat szerint alkalmazott
rendszerek véglelenitése ugyancsak munka-
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igényes lépcsozési, illetdleg horzsolasi miive-
leteket igényel. A lelépcsdzott végek koze
helyezett nyers gumikeverék rétegeket vég-
telenité vulkanizalo présben a felszerelés hely-
szinén kell 8sszevulkanizalni. Tekintettel arra,
hogy az dsszevulkanizalt gumikorlat végek-
ben az egyes szilardsaghordozo rétegek folya-
matossaga megsziinik, ezek a helyek a szi-
lardsag szempontjabol a korldt tobbi részé-
hez viszonyitva gyenge pontokat képeznek.

Végezetiil a 2 203 178 sz. NSZK-beli és
annak megfeleld 1 414 815 sz. angol szaba-
dalmi leirasban olyan mozgolépcsé korlatot
irnak le, amely tagokbél van osszekapcsolva,
gy, hogy az egyes tagok egy, a korlat teljes
hosszan végigmend szildrdsaghordozéra van-
nak régzitve, oldhatd kotéssel. A kiilonallo
tagokat elasztikus anyagbél készitett burko-
lattal latjak el. A megoldas hatranya, hogy
bonyolult, tdbblépesds technologidval allit-
hatd eld, tovabba, hogy a korlat élettartama-
nak névelésére nem ad megoldast, miutan
a dinamikus igénybevételek erre a korlatra
is hasonléan hatnak, mint a szdvetbetétes
gumikorlatokra.

A talalmany szerinti megoldds célkitiizése,
hogy a fenti hatranyok kikiiszobdlését lehets-
vé tegye.

A taladlmany azon a felismerésen alapul,
hogy megfeleld fizikai sajatossagokkal ren-
delkezé anyag alkalmazésaval és célszeriien
specialis forma kialakitasaval elérhetjiik cél-
kitlizésiinket.

A talalmany értelmében acélsodrony be-
téttel ellatott poliuretanbd! frocesontott. moz-
gokorlat konstrukciot dolgoztunk ki. A po-
liuretan lehet habositott is, vagy esetleg més
hasonlo fizikai tulajdonsagokkal rendelkezd
miianyag is szamitashba johet. A taldlmany
szerinti poliuretan mozgodkorlat az ismert meg-
oldasokhoz hasonléan ,C“ profillal van ki-
alakitva, melynek oldalrésze azonban akér
kiilsG, akar pedig belsd oldalan — lamelldzva
van. A lamellazas folytdn a szildrdsigilag
semleges zona mindenkor (beleértve a haj-
litast is) az acélsodronyok kdzvetlen kdrnye-
zetében helyezkedik el.

A taldlméany szerinti mozgoékoriat hajleé-
konysagat a ,,C* profil kialakitas lamellazdsa
biztositja; a lamellazot! részeket a kiils6 fe-
lilet hullamprofilja koveti. Ezaltal vékony-
falti boltivek alakulnak ki, melyek lehetdve
teszik, hogy a korlat legérdiilésekor rugal-
masan dsszenyomodva kisebb iv képzddjon,
és igy az dsszenyomd igénybevételek hajlito
igénybevételekké alakulnak. Ezaltal a termék
élettartama nagymeértékben megndvelhetd.

A lamellak ngy vanviak kialakitva, hogy
a lamella és a boltiv ivei koncentrikus korok
koriv részei; a domboril és homort iveltségii
feliiletek iveinek sugarai érintkezési pontjait
az emlitett lamella és boltiv ivekhez tartozo
k6zOk centrumaval 6sszekots szakaszok leg-
alabb 45°-0s szoget zarnak be.

A talalmany szerinti megoldas tovabbi
lényeges eldnye és sajdtossaga, hogy a mozgé-
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korlat végek fémkotéssel vannak elldtva, me-
lyek a szilardsaghordozé acélsodronyhoz van-
nak erésitve. Ilyen moédon kiilonb6z6 hosszu-
sagll mozgokorlatok fémkotésekkel folyama-
tosan egymashoz rdgzitheték. A mozgdkor-
latok olyan hosszisagt elemekben késziil-
hetnek, hogy barmilyen szitkséges hosszisag
dsszekapcsolhato legyen.

Az egyik lehetséges megoldis szerint a
fémkotések fésilifurataiba befiizott acélsod-
rony végek megfogasat a rogzitd lyukba szo-
rosan illeszkedé régzitécsapok biztositjdk.
A fémkotések legbrdiilését az atfordulasi he-
lyeken felfekvé rész R sugart kialakitasa
teszi elérhetévé. A fémkotések egymashoz
példdul csavarkdtéssel rogzithetdk.

A talalmanyt kozelebbrél az abrak kap-
csan ismertetjiik, ahol

az |. dbra a taldlmany szerinti mozgokor-

lat axonometrikus képe, metszetben,

a 2. abra egy masik kiviteli alak ugyan-

csak axonometrikus képe, metszetben,

a 3. abra egy Osszekotd elem nézete, rész-

ben metszete,

a 4. abra a 3. dbra szerinti Osszekdtést

szemlélteti, egy madsik nézetben, részben

metszetben,

az 5. abra pedig a taldlmany szerinti

mozgokorlat metszete.

Az 1. és 2. abrak tehat a taldlmény sze-
rinti mozgdkorlat axonometrikus képét mu-
tatjak. Az abrdkon. lathatok a korlatba be-
frocesontott 1 acélsodronyok, melyek gyakor-
latilag megsziintetik a hosszirdnyll nydlést.

A ,C* profil kivant merevségét a Shore
keménység novelésével, 90—95 Sh°® biztosi-
tdsaval érjiik el. Ez a megoldas sziikség-
telenné teszi az egyéb betétek beépitését,
ugyanakkor a megfieleld kialakitas és az anya-
gi tulajdonsdgok folytdn az igénybevélelek
kedvezd feltételét biztositja.

Az 1. és 2. abrdkon lathaté mozgdkor-
latok oldalrészén elhelyezkedé 3 kiilsé vagy
4 belsé lamellazas,illetve a feliilet 6 domborii
és 7 homora {veltsége lehet3vé teszi az 5 bolt-
ivek (athidald részek, boltozatok) meghaj-
lasat a mozgodkorlat ives meghajlasakor, és
ezaltal a semleges szaltol tavolabb esé ,C*
profil szdrak ivhosszdnak megrévidiilését.

Tekintettel arra, hogy a poliuretan, kiil6-
nésen a poliuretdnhab felilletek sirlodasi
egyiitthatoja megkdzeliti a textilidk starlédasi
egyiitthatojat, ezért a fémsinekkel érintkezd
csuszoieliiletek textil boritasa a talalmany
szerinti megoldés esetében elhagyhatd.

A poliuretdnhab mozgdkorlatok belsS fe-
lillete — bizonyos mértékii kopas utan — fel-
érdesithets, és (j poliuretdnhab réteg frécs-
csdnthetd ra, igy a mozgdkorlat feldjithato,
és ez a koriilmeény nyilvanvaléan tovabb né-
veli a termék élettartamat.

Tekintettel arra. hogy a mozgdkorlatok
textilbetéteket nem tartalmaznak, csak acél-
sodrony szilardsaghordozot, lehetéség nyilik
arra, hogy ezekhez fémkétéseket régzitsiink.
Az ilyen fémkotések révén a mozgokorlatok
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dsszevulkanizalast nem igénylé mechanikus
kotéssel végtelenithetdk.

A mozgodkoriatok — amint mar utaltunk
ra — a kilonféle felhasznalasi helyeknek
megfelelden kiilonb&zé hosszisagokban ké-
szithetSk, és igy keriilnek beépitésre. Az is-
mert megoldasok esetében a mozgokorlatokat
a helyszinen kell méretre vagni és bonyolult
elokészités utan, vulkanizdlassal a kivant
hossziisagira végteleniteni. Ezzel a modszer-
rel azonban nem biztosithatd szilardsagi
szempontok szerint biztonsdgos megoldas.

A taldlmany szerinti megolddsnal a mech-
anikus kotések alkalmazasaval a végteleni-
tést egyszerii modon, a helyszinen lehet meg-
valositani.

A 3. és 4. abra példaul ilyen mechanikai
kotésmod feliilnézetét, illetve oldalnézetét
mutatja be.

A {rbccsontott poliuretan mozgokoriat
13 végzddése a 8 fémkotés 12 pereméhez
csatlakozik.

A 8 fémkdtéseket a jobb-, illetve balmenetii
11 csavarokkal rogzitjiikk egymashoz. A 11
csavarok kozépsd része lehet hatlapfejii ki-
alakitasu, annak érdekében, hogy villaskulcs-
csal egyszerii modon meghiizhatok legyenek,
vagy a |l csavarok hengeres kialakitastak,
és akkor a 10 furatokon keresztiil acéltiis-
kékkel biztosithaté becsavarisuk és meghi-
zdsuk. A Il csavarokhoz valé hozzéférhetd
séget a 9 bemardsok teszik lehetévé, amint
ezt a 3. abra mutatja.

A 8 fémkotéseket az 1 acélsodrony vé-
gek rogzitése altal csatlakoztatjuk a poliure-
tin mozgoékoriat végekhez. Az 1 acélsodro-
nyok a fémkétések fésiifurataiba keriilnek
befiizésre. Rogzitésiiket a furatokra merdle-
ges 15 rogzitélyukakba beiithetd rogzité csa-
pokkal érjiik el, oly méodon, hogy a rogzité
csapok beiitésével az acélsodronyok megtor-
nek és beszorulnak a 15 rogzitdlyukak és a
r0gzité csapok koézé.

Az | acélsodronyok végei sziikséges hossz-
ban flizheték be a fémkdtésekbe. Ezt a 14 be-
marasok teszik lehetévé.

Az elbz8ekben ismertetett vagy egyéb ki-
alakitasi fémkotések révén elérhets, hogy a
korlatokat elére az igények szerint megva-
lasztott hossziisagi sorozatokban gyarthatjuk.
A hosszusdgi sorozatok méreteit célszeriien
tgy valasztjuk meg, hogy ezekbd! a méretek-
bol barmely hossziisdg egy vagy tobb darab-
bol a beépitett fém kottelemekkel a beépités
helyszinén Osszekapcsolhatd legyen.

A poliuretanhab mozgokoriadtok mechani-
kus kotéssel torténd OsszevégtelenithetGsége
nem zdrja ki egyéb végtelenitési modok al-
kalmazhatosagat. Igy példaul a mozgdkorla-
‘okat a felszerelés helyszinén osszehabosi-
rassal is végtelenithetjiik. Ennél a megoldas-
nal a mozgdkorldt végein az acélsodrony
szilardsdghordozorol bizonyos hossziisagon
letisztitjuk a poliuretanhab burkolatot, majd
ez acélsodrony végeket atlapolva, esetleg he-
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5
lyenként az dtlapolt acélsodrony végeket
mechanikusan osszepantolva, vagy mas mo-
don egymashoz rogzitjik egy végtelenitd
szerszamba helyezziik, és poliuretanhab be-
frocesontéssel Gsszehabositjuk.

Miutan a mozgdkorlat textil betéteket nem
tartalmaz, ennél a végtelenitési modnal a
hasznalat soran kisebb nyird igénybevételek
keletkeznek, és igy a végtelenités lényegesen
tartosabb, mint a hagyomanyos gumikorl4-
tok vulkanizdldssal torténd 6sszevégteleni-
tése.

A lamellak kialakitdsara nézve az 5. abra
ad kozelebbi tajékoztatdst. Az abran lathatd
jelolések magyarizata: r, a lamellak 5 bolt-
ivének sugara, ry a kiilsé 6 dombori iveltség
sugara, r; a 7 homorG iveltség sugara, a a
lamelldk tédvolsdga, b a lamella szélessége,
C=I—r, )

Az r, és r, sugarll ivek koncentrikus ko-
rok koriv részei. Az r, és r, sugarti ivek érint-
kezési pontjat az r|, r, sugarit ivekhez tartozo
kérok centrumaval Gsszekotd szakaszok leg-
alabb 45°-0s szdget zarnak be. A lamelldzas
célszerll kialakitdsara irdanyadé még, hogy
a b szakasz mindenkor nagyobb mint az a
szakasz, a ¢ szakasznak viszont kisebbnek
kell lennie az a szakasznél.

Adott esetben a taldlmany szerinti mozgo-
korlat csaszéfeliilete fém, illetve miianyag
betétekkel lathato el, a korlat és a sin ko-
zOtti siirlodds lecsokkentésére, illetve a kopis
mértékének csokkentésére.

SZABADALMI IGENYPONTOK

I. Elasztikus anyaghol késziilt, szilard-
saghordozo betétként acélsodronnyal (1) eli4-
tott, ,C* profil kialakitasi mozgokorlat, az-
zal jellemezve, hogy poliuretanbal, habositott
poliuretdnbo! vagy mas hasonlS fizikai tu-
lajdonsagokkal rendelkez8 miianyagbol &l
és oldairészének kiilsé vagy belsé oldala la-
mellazott.

(Elsébbsége: 1985. oktober 25.)
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2. Az |. igénypont szerinti mozgoékorlat,
azzal jellemezve, hogy az oldalrésznek a la-
mellazott feliilettel szembenlevd, kiilsé vagy
belsé feliilete a lamelldknak megfeleld dom-
bort (6) és homor( iveltséggel (7) rendel-
kezik.

(ElsGbbsége: 1984. november 12.)

3. A 2. igénypont szerinti mozgodkorlat,
azzal jellemezve, hogy végz8dései (13) fém-
kotéssel (8) vannak elldtva, melyek a szilard-
saghordozoé acélsodrony betéthez (1) vannak
erdsitve.

(Elsébbsége: 1984. november 12.)

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti mozgé-
korlat, azzal jellemezve, hogy a lamellak
boltivének (5) sugara (r,) és a kiils6 dom-
borir iveltség (6) sugara (r,) koncentrikus
karok iveit hatarozzdk meg, és a kiilsé dom-
bori iveltség (6) sugara (ry) és a homoru
iveltség (7) sugara (r,) altal meghatarozott
ivek érintkezési pontjat az elGzdekben emli-
tett sugarakkal (r,, r,) meghatarozott ivek-
hez tartozd korok centrumaéval 6sszekots sza-
kaszok legalabb 45°-0s széget zarnak be.

(ElsSbbsége: 1984. november 12.)

5. Az el6z6 igénypontok barmelyike sze-
rinti mozgdkorlat, azzal jellemezve, hogy a
kivant hossziisdgban egymashoz kapcsolhaté
elemekbdél all.

(Elsébbsége: 1984. november 12.)

6. Az el6z6 igénypontok barmelyike sze-
rinti mozgokorlat, azzal jellemezve, hogy
elasztikus anyaga §0—95 Sh° koz6tti kemény-
ségfi.

(ElsGbbsége: 1984. november 12))

7. Az el6z6 igénypontok barmelyike sze
rinti mozgodkorlat, azzal jellemezve, hogy
végzbdései (13) az alkalmazasi helyen, dssze-
habositissal vagy ragasztiassal vannak egy-
mashoz ergsitve.

(Elsébbsége: 1984. november 12.)

8. Az el6z6 igénypontok barmelyike sze-
rinti mozgokorlat, azzal jellemezve, hogy csii-
szofeliiletei jo csliszasu réteggel, illetve be-
tétekkel vannak ellatva.

(Elsébbsége: 1984. november 12.)

5 lap rajz, 5 abra
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